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Symboly rozméri vyhovuji normé ISO 13399

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny symboly rozmért vyhovujici normé ISO 13399. Nize je uveden obsah odpovidajici vzorovym symbolim
zapisu. Schémata tvaru nastrojl a vysvétlivky skladovych zasob vyuzivaji vzorové symboly a zapis z tabulky nize.

(1) Bfitové desticky (pro soustruzeni / pro frézovani) (2) Drzaky naradi pro soustruzeni
AN Clearance angle major APMX Depth of cut maximum
APMX Depth of cut maximum B Shank width
BS Wiper edge length BD Body diameter
CDX Cutting depth maximum CDX Cutting depth maximum
CHW Corner chamfer width CRKS Connection retention knob thread size
Cw Cutting width DC Cutting diameter
D1 Fixing hole diameter DCB Connection bore diameter
DMIN Minimum bore diameter DCON Connection diameter
IC Inscribed circle diameter DCSFMS | Contact surface diameter machine side
INSL Insert length DMIN Minimum bore diameter
L Cutting edge length DMM Shank diameter
PDX Profile distance ex DN Neck diameter
PDY Profile distance ey GAMF Rake angle radial
PNA Profile included angle GAMP Rake angle axial
RE Corner radius H Shank height
RER Right side corner radius HBH Head bottom offset height
REL Left side corner radius HBKL Head back offset length
S Insert thickness HBKW Head back offset width
w1 Insert width HBL Head bottom offset length
WF Functional width HF Functional height

KDP Groove depth

KWw Keyway width

LF Functional length

LH Head length

LHD Head length

LS Shank length

LSCX Clamping length maximum
LU Usable length

LUX Usable length maximum
WF Functional width

(Priklad bfitové desticky

)
m

(Piiklad vn&jsiho drzaku)

pro soustruzeni) ,f Z
%iﬁ - ) ﬂ s 49 «
95
80° oS -5° ;oc_ﬁ_
L LF
-5°
[T
(Priklad bfitové desticky T i II
pro zapichovani)
4-RE Na obréazku je zobrazeno pravostranné provedeni nastroje.
S — =]
(Priklad drzaku zapichovaciho nastroje)
| e
. _CDX o
; LF
© _LH
= T

Poznamky: Symboly v tabulce vy$e vyhovuji normé ISO 13399 a nezahrnuji jedine¢né symboly pouzivané nasi spolecnosti.
ProtoZe symboly podléhajici revizi nejsou zahrnuty, mtze postupem ¢asu dojit k jejich zméné.



(3) Frézy / Celni frézy

(4) Celni stopkové frézy

APMX Depth Of Cut Maximum APMX Depth Of Cut Maximum
BD Body Diameter CHW Corner Chamfer Width
BDX Body Diameter Maximum DC Cutting Diameter
CBDP Connection Bore Depth DMM Shank Diameter
CRKS Connection Retention Knob Thread Size DN Neck Diameter
cw Cutting Width LF Functional Length
DBC Connection Bore Diameter LFS Functional Length Secondary
DC Cutting Diameter LU Usable Length
DCB Clamping Diameter, Nominal, on Workpiece Side RE Corner Radius
DCON Connection Diameter
DCSFMS | Contact Surface Diameter Machine Side
DCX Cutting Diameter Maximum
DMM Shank Diameter (5) Vrtéky/V)'Istruinl'ky
DN Neck Diameter
H Shank Height
KDP Groove Depth BD Body Diameter
KWW Keyway Width BDX Body Diameter Maximum
LBX Body Length Maximum cw Cutting Width
LF Functional Length DC Cutting Diameter
LH Head Length DCB Clamping Diameter, Nominal, on Workpiece Side
LS Shank Length DCON Connection Diameter
LU Usable Length DCSFMS | Contact Surface Diameter Machine Side
OAL Overall Length DF Flange Diameter
RMPX Maximum Ramping Angle DMM Shank Diameter
THUB Hub Thickness LBX Body Length Maximum
LCF Length Chip Flute
LF Functional Length
LFA A Dimension On Lf
LFS Functional Length Secondary
LH Head Length
LPR Protruding Length
LS Shank Length
(PFiklad nastréného typu) % LU Usable Length
S T LUX Usable Length Maximum
afl OAL Overall Length
3 w PL Point Length
WBTHK | Web Thickness
D1 &
DC
DCX

DMM

LH LS

(Priklad modularniho typu)

L11

. e
©

DCON

LS2
LF LS

OAL

(Priklad celni stopkoveé frézy)

(Priklad vrtaku)

LF

DCON h6



Oznameni

Dékujeme, Ze pouzivate vSeobecny katalog spole¢nosti Sumitomo Electric Hartmetall
(katalog obrabécich nastroju Sumitomo/SUMIBORON/SUMIDIA).

Tento katalog pfedstavuje hlavni poloZky
sortimentu obrabécich nastrojii  spole¢nosti
Sumitomo.

Katalog je uspofadan nasledujicim zpusobem:
(1) tfidy obrabécich nastroju,

(2) vyrobky spole¢nosti Sumitomo,

(3) vyrobky SUMIBORON, SUMIDIA.

Kontaktuje nés, chcete-li ziskat naSe brozury
a letaky.

Tento katalog je aktualni k lednu 2020.

V souvislosti s nasim pokraCujicim vyzkumem
muze u vyrobku dochazet k vylepSenim kvality,
vykonu a specifikace, ktera nejsou v tomto katalogu
uvedena.

Chcete-li si  objednat vyrobky Sumitomo/
SUMIBORON/SUMIDIA, obratte se na nejbliz§iho
prodejce Ci distributora spole¢nosti Sumitomo
Electric Hartmetall.

V pfipadé dotazli nebo jinych pozadavkl se

Vyznam v oznaceni polozek

® : Evropska skladova polozka

©

Japonska skladova polozka

O : Dodavka na vyzadani

A : Bude nahrazeno novou polozkou

D . Polozka vyrabé&na na zakazku

E : Nelze vyrobit

Poznamka:

Zasady pro skladové polozky se mohou zménit
bez pfedchoziho upozornéni. Aktualni informace
o stavu skladovych zasob ziskate od naseho

obchodniho zastupce.

Vyznam symbolu

Spoleéné
V tomto katalogu se
objevuje poprve.
Trida
ISO
klasifikace ﬂ M m
obrabfe’ne.ho Ocel Nerezova Litina
materialu: ocel
NezZelezna Exotické Tvrzena ocel
slitina slitiny
Fréza

8mm 4mm /‘50

/ ”
Maximalni  Uhel nastaveni
hloubka fezu britu

Stopkova fréza

Tvar
D
Ostra hrana  Honovana Uhel stoupani
hrana Sroubovice
< fiklad
-~ I
)
Polomér Kopirovaci
Pocet zubl : : Q '
Brity
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Prehled
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A2

Prehled druhti Sumitomo

pro soustruzeni

Obrabény material

Klasifikace

(P (M) Nerezavéjici ocel
gg&'{é%sefnﬁmﬂ 4—— Odolnost proti lomu oogtﬁ'{é%itnﬁmﬂ Odolnost proti fomu oogtﬁ'f"e%sefﬁm“ 4— Odolnost proti lomu

Povlakovany karbid

MO1 [ M10 [ M20 | M30 | M40 -
J/AC6020 Nov}7
AC6030

K01

C405

Obrabéni malych vyrobkd

Povlakovany cermet

AAC1030U/

{T1000A

(kubicky nitrid boru)
Povlakovany CBN
(kubicky nitrid boru)

Cermet |
{T15005}

Karbid

Nepovlakovany CBN

[ BNC500

(s]

Obrabény material

Obrabény
material

Odolnost proti " Odolnost proti " olnost proli i
o opotrebent 4— Odolnost proti lomu || 5octFebent > Odolnost proti lomu i opotrebeni <= Odolnost profi lomu
Klasifikace — 1501 [ 510 [ 520 | 530 || - [ Hoi [ Fio [ H2o [ mao || Neece =Nt [Nto [N2o | N30
I Karbid
Povlakovany karbid LAC503U DA90
PCD DA150
DA1000
Obrabény
Karbid material
Odolnost proti .
s opotiebeni € Odolnost protilomu
Klasifikace - 07 10 [ 20 | 30
Povlakovany
,BNC2010 Karbid
Povlakovany CBN . BNC2020 (oSl T1000A
kubicky nitrid boru BNC160
( y ) ABNC100/A Nepovia
@NCZOO kovany
CBN
) BN1000
o NCB100 FBN2000 Gorabeny | STinuté karbidy a tvrde
material kirehké materialy
, Odolnost proti .
Nepovlakovany CBN M Klasifikace |opotrebent &> Odonostprofilomy
(kubicky nitrid béru) BN7000 fonss | - [01 102030
BNX10/
BNS800 fonxig PCD
{ENX25

N /BBEAN: 1. doporueni

: Povlak CVD (vakuova
depozice z plynné faze)

[7: 2. doporugeni

: Povlak PVD (f
vakuové

Yo Prazdné: Bez povlaku




Prehled druhil Sumitomo
pro frézovani

Obrabény material (M) Nerezavéjici ocel
e ngg';;%%gn%m“ €—— Odolnost proti lomu Sgg‘ig%se‘nqm“ Odolnost profiomu | [OdoInost proti g ognost profi omu
Klasifikace — | PO1[ P10 | P20 | P30 [ P40 || - |Mo1]M10|M20 [M30[M40|[ - | Koi | Kio | K20 | K30
F ACP2000 } Kacho/ I ACK2000
£22 ACP3000 /ACNZ00 S ACK3000
2I0F ACU2500 ACM300 ot/ 00
Povlakovany karbid e j
2neiA ACU2500, / ACK100
CK300 ACK200
300 KACP300/ ACK300

9T T2500A /

[1250]

(kubicky nitrid béru)

Cermet

T4500A [T4500A
Karbid A30N @@ W
Nepovlakovany CBN
(kubicky mitrid béru) BN7000
Povlakovany CBN

BNS800

Obrabény material

Kalena ocel

Klasifikace

Odolnost proti N
opotfebe n‘.? € Odolnost proti lomu

Odolnost proti "
opotrebeni &—— Odolnost proti lomu

Qdainost proli g¢———— 0dolnost protilomu
N10 | N20 | N30

- [S01]S10]S20 [ S30 [ S40

HO1 | H10 | H20 | H30

- NO1

Povlakovany karbid

0

: 5
—
—
o
o (@)

DL200

Karbid

EH520

£ Novy

Nepovlakovany CBN
(kubicky nitrid boéru)

fansso,f BN7000

PCD

DA1000

B/ 7HBEAN 1. doporuceni

[]: 2. doporuceni

: Povlak CVD (vakuova : Povlak PVD (fyzikalni A &e
V depozwezp\(ynné(éze) A vakuové (yaken Prazdné: Bez povlaku
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' Ocel

Prlivodce vybérem bfitové desti¢ky pro soustruzeni

Hlavni lamace tirisek

T
o0
<m
£> Negativni t Pozitivni t
o egativni typ ‘ ozitivni typ
G,
v NMU
NG NMU
6~ V NME 3r V
NMU
NME
— v NGE — NSU NMU V NSU
g 4l (odolIné proti vydirani a opotfebovani) g oL
> e > Tz T
2 NGU W NGU 8 \9/ NLU
g NGE (OstFejsi bfit) S NLB
3 ~7 5,
2 20 [NsU \/v NSU 2 Inw V NLB
T NSE T
NFE 7
- W
0 | 0 | A
0,2 0,4 0,6 0,2 0,4
Rychlost posuvu (mm/ot.) v NFE Rychlost posuvu (mm/ot.)
Pomocné lamacge tfisek
Negativni typ Lamace trisek pro Lamace trisek
vysoce uc¢inné obrabéni s pevnym bfitem
6| 6|
’é‘ NME ’é‘ NMX
E £
S 4F S 4+
N N
2 \ R NUX
g NGE ¢
5, |nsE 5,0
o o
T T
NSX
NFE
Il Il Il Il Il Il Il Il Il
0 0,2 0,4 0,6 0,8 0 0,2 0,4 0,6
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)
Lamace tfisek pro
Lamace trlsek’ pro malé Biitové desticky Wiper obtizné obrabéni
hloubky tbéru 15 b
37 o7 . NHW NHF
£ E E
S 2 St Sor
o o NGUW 8
g g g L N
s 1 8 27 NSE-W g ° N NHU
o o o \_
T T NLUW T NMP NHP
0 0,2 0,4 0,6 0 0,3 0,6 0,9 0 04 08 12 16
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)
Tridy
Jemné dokonc€ovani az dokonéovani Dokoncovani az hrubovani
(m/min) (m/min)
2 2 "m!Alcsmsp
S T1000A 5
& 300 T1500Z B a0
< <
o [ .
= L I R e 2
‘® 200 ‘® 2000 - AN OUZ O
N N |
Q Q
@ | B 4
100 100|  AC6030M
T3000Z AC1030U AC8035P

0 0
Dokonéovani — Hrubovani Dokonc&ovani — Hrubovani

Qo =

& o = =

NepreruSovany fez BéZné obrabéni PferuSovany fez NepreruSovany fez Bézné obrabéni PferuSovany fez

A4



I Ocel

Doporucené tfidy cermetu

Tridy T1000A / T1500A / T1500Z
T1000A: Trida nepovlakovanych cermetd byla navrzena tak, aby zajistovala dlouhou Zivotnost nastrojl
a vynikajici odolnost proti opotfebeni u aplikaci s nepferuSovanym fezem a u profilovani.
T1500A: Univerzalni nepovlakovana tfida cermetu, kterd poskytuje vynikajici pomér vykont a nakladd
a zajiStuje lepsi finalni kvalitu povrchu a zaroven poskytuje dobrou odolnost proti opotfebeni a lomu.
T1500Z: Vynikajici kvalita soustruzeni diky povlaku ,Brilliant Coat*. Povlak PVD (fyzikalni vakuové napafovani)
s vynikajici odolnosti proti nalepovani. Univerzalni povlakovana tfida cermetu schopna zajistit vysoce
jakostni dokon€ovany povrch a zaroven poskytnout vynikajici odolnost proti opotfebeni.

Vykonnost
T1000A

Vykazuje vynikajici odol-

Odolnost proti opotiebeni Odolnost proti lomu

Poskytuje vynikajici odolnost proti lomu vedle odolnosti proti opotfebeni.

E 020 Konkuren&ni cermet nost proti opotfebeni. —
2 (P10) Konvenéni T1000A ]
£ 0,15 trida)
= L
T1000A Konkurenéni cermet
§ 0,10 (P10) |
§- 0,05 Konvencéni
e trida
D L L I L L L L L
0 5 10 15 20 25 0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000

Obrabéci ¢as

Obrabény material: 34CrMo4 Bfitova desticka: NMG120408NSU
Rezné podminky: v = 320 m/min, f= 0,20 mm/ot., ap = 1,5 mm, bez chlazeni

T1500A

Odolnost proti opotiebeni
0,20

Konven¢ni tfida

0.15 Konkurenéni cermet (P20)

T1500A

1,5krat lepsi odolnost
proti opotfebovani!

0,10

0,05

Opotfebeni hibetu (mm)

0 5 10 15 20 25

Obrabéci ¢as (min)

Obrabény material: 34CrMo4 Biitova desticka: CNMG120408NSU
Rezné podminky: v¢ = 230 m/min, f = 0,20 mm/ot., ap = 1,0 mm, s chlazenim

T1500Z

Odolnost proti opotiebeni

(mm)0,20

- Povlakovany cer-

é 0,15 ﬁ%g?nkurema Konvenéni
g trida
80,10

5 008 T1500Z
5 1 1 1

|
10 20 30 40 50
Obrabéci ¢as

T1500Z

Pocet narazu

Obrabény material: 34CrMo4, Britova desticka: CNMG120408NSU
Parametry fezu: v¢ = 230 m/min, f = 0,20 mm/ot., ap = 1,0 mm, s chlazenim

Kvalita obrobeného povrchu

Krasny leskly povrch po
dokoncovani.

T1500A

Konkurenéni cermet (P20)

Obrabény material: C45, Britova desticka: CNMG120408NLU,
Rezné podminky: v¢ = 150 m/min, f = 0,12 mm/ot., a, = 1,0 mm, s chlazenim

Snizuje tvorbu nerovnosti
na obrobenych plochach.

Konkurenéni cermet (P20)

Kvalita obrobeného povrchu

Krasny obrobeny povrch i pfi
niz8ich feznych rychlostech.

Konvenéni
tiida

Konkurenéni povla-
kovany cermet (P20)

T1500Z

Obrabény material: 21NiCrMo2,

Obrabény material: 34CrMo: Bfitova desticka: CNMG120408NSU
Rezng podminky: v¢ = 230 mimin, f = 0,20 mmiot., ap = 1,0 mm, s chlazenim

Britova desticka: DNMG150408NSU
Rezné podminky: vc = 150 mimin, f = 0,20 mm/ot, ap = 1,0 mm, s chlazenim

Obrabény material: H240LA, Bfitova desticka: CNMG120408NSU
Rezné podminky: vc = 100 mimin, f = 0,15 mm/ot,, ap = 1,0 mm, s chlazenim

Doporucené fezné podminky

(Min. — Optimalni — Max.)

AR e fa Proces = 5 - Hloubka fezu Rychlost posuvu Rezna rychlost
Obrabény material A Lamacg trisek Trid
H obrabéni v (mm) (mmlot.) (m/min)
Mékka ocel Pfesné dokoncovani|  NFA/NFL T1500Z 0,2-0,5—-1,0 0,05-0,15-0,25 150—-280—-400
Dokoncovani NLU T3000Z 0,3-1,0-1,8 0,08-0,20—-0,35 150—280—400
; PFesné dokoncovani NFA / NFL T1500A 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 100—-200-300
Legovana ocel o
Uhlikova ocel Dokoncovani NSU / NSE T1500A 0,5-1,0-2,0 0,08—0,20-0,35 100—-200—-300
Stredni NGU T1500Z 0,8-2,2—-4,0 0,15-0,25-0,50 100-200-300
’ , Presné dokoncovani|  NFA/NFL T1000A 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 50—150—250
Vysoce uhlikova ocel L
Uhlikova ocel Dokonc&ovani NSU / NSE T1500Z 0,5-1,0-2,0 0,08-0,20-0,35 50—150-250
Stredni NGU T1500Z 0,8—-2,2—4,0 0,15-0,25-0,50 50—-150-250

asa
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Prehled
VBD

A6

Ocel Doporucené tfidy karbidu

TFidy AC8015P / AC8025P / AC8035P / AC1030U

Pokryva nejriznéjsi zptsoby obrabéni od vysokorychlostniho obrabéni po obrabéni s pferuSovanym fezem a soustruzeni na malych soustruzich.

ACB8015P Vymilani ¢ela je zpomaleno fizenou orientaci krystalG v zrnech oxidu hlinitého. Dosahuje dlouhé a stabilni Zivotnosti nastroje
pfi vysokorychlostnim obrabéni i obrabéni s vysokym posuvem.

ACB8025P 1. doporu¢ovana tfida pro soustruzeni oceli. Technologie vyhlazeného povrchu znaéné snizuje adhezi k obrobku.
Dosahuje dlouhé stabilni Zivotnosti nastroje pfi riiznych feznych rychlostech a u riznych obrabénych materiala.

ACB8035P Odstranéni tahového napéti ve vrstvé povlaku znacné zvysSuje odolnost proti lomu. Dosahuje dlouhé a stabilni Zivotnosti
nastroje pfi téZkém obrabéni s preruSovanym fezem.

AC1030U Vyuziva novy PVD povlak a specialni houzevnaty karbidovy substrat. Vysoce kvalitni tfida pro bfity snizuje adhezi
a mikroskopické vylamovani a dosahuje vynikajici jakosti obrobeného povrchu.

Vykonnost
AC8015P

Optimalizovana orientace krystalt ve vrstvé oxidu hlinitého snizuje vymilani ¢ela v disledku obrouseni tfiskou.

Konven¢ni tfida

Alzoa m ><
. = — } Postupujici
TiCN Odkryty TiCN Konec Zivotnosti nastroje vymol Gelal
L Al203 s neorientovanou strukturou Obrabény material: 100Cr6, 1.3505, vnéjsi s nepreruSovanym fezem, biitové destitka: CNMG120408NGU
Rezné podminky: v¢ = 300 m/min, f = 0,3 mm/ot., ap = 1,5 mm, s chlazenim
AC8015P
_ e ——
A|203 mﬂ :’7
TiCN . -
Al203 s orientovanou strukturou Minimalini opotfebeni Odkryty TICN Konec Zivotnosti nastroje
- >> Brani poskozeni Al203 Zlepsena odolnost proti opotfebeni vymolem cela.
Hladsi povrch a podstatné nizsi pfilnavost k nastroji je dana specialni povrchovou Upravou.
Konvencni tfida - Poivrchi . Odolnost ' -
| proti adhezi ><
-
Nalepovani Vylamovani Neschopny pokracovani
Obrabény material: 25CrMo4, 1.7218, obrabéni ¢elnich ploch, bfitova desticka: CNMG120408NGU
AC8025P Rezné podminky: v¢ = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/ot., ap = 1,5 mm, s chlazenim
Odolnost
proti adhezi

Ra<0,04pm L
Rizené rovnomérné opotrebeni, Zivotnost nastroje nekonéi.

Bézné opotfebeni
Mimoradné hladky povrch eliminuje nalepeni materialu.

ACB8035P

Vyrazné snizeni tahovych zbytkovych napéti v povlaku diky specialni povrchové Upravé.

Konven¢ni tfida 2
e 2_.020
" 83 o s
g € 0,25
2 £ o030/
S
o 0 250 500
o 01 02 03 Pocet razu Neschopny pokracovani
Tahové zbytkové napéti - - -
v TiCN (GPA) Obrabény material: 34CrMoS34, 1.7226, obrabéni s preruSovanym fezem, bfitova desticka: CNMG120408NGU
Rezné podminky: ve = 160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/ot., a, = 2 mm, bez chlazeni
AC8035P s
3 —~ 0,20
23
gE 0,25
0]90 % nizsi 5= 030 |
tahové napéti &
0 250 500 ; n
0 01 02 03 Pocet razti Schopny pokracovat se
Tahoveé zbytkové napéti L o v8emi hranami
Ztizené zvétSovani trhlin >>> vynikajici houzZevnatost

v TiCN (GPA)



Privodce vybérem trid a lamacu trisek

Bézné pouziti

1. doporuceni

AC8025P

' Ocel

NGU

1. doporuceni

0

2,05

0250 =70
7

Oblast zvysené rychlosti posuvu Bézné pouziti Houzevnatéjsi brit
Sl NFE 14 NSE 0« 15 NSU 13 NSX 001238
- P o7, ] ; 0.1,] " : 13° 9.8 15
mala hloubka @ f:‘* i ~ o
® '/"4 \/ % g '/ 3°
NGE 2.0 NGU 2,05 NUX 20
Bézné & 025 B 0,25~ = A [0.25 15°
pouziti MEEYLY @ 1125 @
3 7 7 |
Hrubovani — NME 24 NMU 0.3 25 NMX 23
V&t3i hloubka > g po o A (9204 zy_
fezu 4° 7 4 ? B22ZZ
Opotiebovani ¢ela Opotfebeni vymolem cela Vylamovani
S L" e P - .
Vétsi odolnost proti opotrebeni Vétsi houzevnatost
Obrabéni
Vysoka rychlost AC801 5P s prerusovanym AC8035P
fezem
NGU 2,05 NGU 2,05
0,251 0,25
1. doporugeni ZRS %71_ 1. doporugeni A L2
&P &P 7
Lo NGE 2,0 Lo NUX 2.0
Pozaduje se = [ 025 Pozaduje se A 0,25, 15°
vy$$i ucinnost Sy L w23 vy$§$i stabilita L
N | Tz ; <7
E Doporucené fezné podminky
(Min. — Optimalni — Max.)
Obrabény material | Proces obrabéni | Lamag tfisek Trida Hloubka fezu e oS past R 6
(mm) (mml/ot.) (mm/min)
Presné dokoncovani NFB T1500Z 0,2-0,6-1,0 0,05-0,15-0,25 100-250-400
Mékka ocel Dokonéovani NFE AC8015P 0,5-1,0-1,5 0,1-0,25-0,4 260-350-440
Stredni obrabéni NGU AC8025P 1,0-2,5-4,0 0,2-0,35-0,5 200-260-320
Hrubovani NMU AC8035P 1,5-4,0-6,0 0,3-0,45-0,6 140-180-220
Presné dokoncovani NFB T1500Z 0,2-0,6-1,0 0,05-0,15-0,25 100-200-300
Legovana ocel Dokoncovani NFE AC8015P 0,5-1,0-1,5 0,1-0,25-0,4 210-285-360
Uhlikova ocel Stfedni obrabéni NGU AC5025P 1,0-2,5-4,0 0,2-0,35-0,5 150-190-230
Hrubovani NMU AC8035P 1,5-4,0-6,0 0,3-0,45-0,6 90-135-160
Presné dokon&ovani NFB T1500Z 0,2-0,6-1,0 0,05-0,15-0,25 50-150-250
Viysoce uhlikova ocel| Dokon&ovani NFE AC8015P 0,5-1,0-1,5 0,1-0,25-0,4 170-235-300
Uhlikova ocel Stredni obrabéni NGU AC8025P 1,0-2,5-4,0 0,2-0,35-0,5 130-165-200
Hrubovani NMU AC8035P 1,5-4,0-6,0 0,3-0,45-0,6 90-135-160

asa
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M Nerezové oceli

Privodce vybérem bfitové destiCky pro soustruzeni

Lamace trisek

°
K ¥a
£
82
o Negativni typ I Pozitivni typ
6,0 w;; NEM 4,0~
~ .
£ VNMU T 30 NMU VNSU
E 40} E
= e 2 . .
?; g s 20 ﬂ/NLU
2 200 &7 z \
I 1,00 g
NSU ’ NLB
(NEF) '
._VNSU
| | | \ olNLU \ |
% 0,2 0,4 0,6 0 0,2 0,4

Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)

Tridy
(m/min)
200
Vysokorychlostni
obrabéni / vysoka Gcinnost
1
150 ACeéO20M .
2 a : R
g : l |
'g E /' &iroky rozsah obrabéni R
100 e Wal-T:L B I R
< Obrébeni maljch E AC6030M \j: J Tézky prerudovany fez
Q VYrobku I ! ! 1
€ AC1030U | e (40M
o ACB30M % “~___L______ -
50 R AC530U
Dokong&ovani — Hrubovani

o

NeprferuSovany fez

=

Bé&zné obrabéni PreruSovany fez

Doporucené fezné podminky
(Min. — Optimalni — Max.)

Rezné podminky
A 15 Rozsah = - . .
Obrabény material obrab&ni Lamag trisek Trida Hloubka fezu |Rychlost posuvu| Rezna rychlost

ap (mm) f (mm/ot.) V¢ (m/min)
Foritions XGCrAl 13, XBOINIS 169, Dokonovani|  NEF (NSU) AC6020M | 0,5-1,5-20 | 0,05-0,15-0,25 | 170—-230-300
material X29CrS 13, X6CrMoS 17, Stredni NEG - NEX-NGU | AC6030M 1,0-2,5-4,0 0,10-0,25-0,40 140-170—-250
Na bazi Y X12Crs 13 Hrubovani NEM AC6040M | 15-35-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140—170—200
Cr o X12Cr 13, X20Cr 13, Dokonc&ovani NEF (NSU) AC6020M 0,5-1,5-2,0 0,05-0,15-0,25 120-180—240
atorny € Xs0cr 15, XeCr 17, Stredni NEG - NEX NGU | AC6030M | 1,0-2,5-4,0 | 0,10-0,25-040 | 100-150-200

X6CrNi 18 9' Hrubovani NEM AC6040M 1,5-3,5-6,0 0,20-0,35—0,60 80—130—-180
Austenitické X5CrNi 18 10, X2CrNi 19 11, Dokoncovani NEF (NSU) AC6020M 0,5-1,5-2,0 0,05-0,15-0,25 120—180—240

ustenitické | X2CrNiMo 18 10, X4CrNiMo 17 122, Lo ] i g g g
materidly X2CrNiMo 17 122, X5CrNiMo 17 13, Stredni NEG - NEX-NGU | AC6030M 1,0-2,5-4,0 0,10-0,25-0,40 100—-150—200
X6CrNiTi 18 10, X70CrMo 15 Hrubovani NEM AC6040M 1,5-3,5-6,0 0,20-0,35—0,60 80—130-180
Na bz Dvoufézlové X5CrNi 17 7, X2CrNi 18 9, Dokoncovani NEF (NSU) AC6030M 0,5-1,5-2,0 0,05-0,15-0,25 100—145—-180
a bazi| materialy X6CrNi 25 20, S . . . w oI

Cr/Ni | (austenitickeé/ X2CtNiMoN 17 12 2, Stredni I HEC R IC T i Clor It 1,0-2,5-4,0 0,10-0,25-0,40 80—120—160
feritové) X6CrNiNb 18 10 Hrubovani NEM AC6040M 1,5-3,5-6,0 0,20-0,35—0,60 70-100—140

Di 3 X5CrNiCuNb 16 4, X7CrNiAI 17 7, | Dokongovani NEF (NSU) AC6030M 0,5-1,5-2,0 0,05-0,15-0,25 90—115—-140

i o 2792 Stredni NEG -NEX-NGU | AC6030M | 10-2,5-40 | 0,10-0,25-040 | 70-90-110

2P € X2CrNiMoCuN 25 613 Hrubovani NEM AC6040M 1,5-3,5-6,0 0,20-0,35-0,60 50-80-120
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M Nerezové oceli

Doporucené tfidy a lamace tfisek

TFidy AC6020M / AC6030M / AC6040M / AC1030U

AC6020M Vyuziva povrchovou Upravu ,Absotech Platinum*, coZ je novy CVD povlak. Prvni doporugena tfida pro nepierusované obrabéni
nerezavéjicich oceli, pfi kterém se dosahuje dobré rovnovahy mezi odolnosti proti opotfebeni a odolnosti proti lomu pouzitim
kombinace tvrzeného substratu a povlaku s vynikajici odolnosti proti opotfebeni.

AC6030M Vyuziva ,Absotech Platinum®, novy povlak CVD. Prvni doporuéena tfida pro béZné obrabéni nerezové oceli, ktera vyrazné snizuje vyskyt
abnormalniho poskozeni, coz je problém u obrabéni nerezové oceli. Dosahuje dlouhého a stabilniho obrabéni diky zdokonalené pevnosti
povlaku a vynikajici pfilnavosti.

AC6040M Vyuziva ,Absotech Bronze*, novy povlak PVD a prvotfidni houzevnaty karbidovy substrat. Prvni doporucena tfida pro pferusované
obrabéni nerezové oceli, ktera vyrazné zlepSuje spolehlivost pfi nestabilnim obrabéni diky vynikajici pfilnavosti a odolnosti proti
odlupovani nového povlaku PVD, jakoz i diky zlepSené odolnosti proti lomu houzevnatého karbidového substratu.

AC1030U Vyuziva povrchovou Upravu ,Absotech Bronze®, novy PVD povlak se specialnim houzevnatym karbidovym substratem.
Umoznuje dosazeni vynikajici kvality obrobeného povrchu diky vysoce kvalitnimu bfitu, ktery snizuje pfilnavost a zvysuje
odolnost proti mikroskopickému vylamovani.

Vykonnost
Neprerusovany rez Neprerusovany rez (Vysokorychlostni obrabéni)

~ 0,50 — —~ 0,25
£ Konvenc¢ni f 7 I
£ trida E
= KonkurentA (O = Konkurent B
El 0,40 / /(CVDﬁﬂé@/ = 020
[0} [0}
2 2
£ 030 £ 015
5 / / p{ceozom 5
ﬁ 0,20 ﬁ 0,10
g g e
S 0,10 S 005 Konvenéni
g g " ffida

0 10 20 30 0 10 20 30

Obrabéci ¢as (min) Obrabéci ¢as (min)

Obrabény material: X2CrNiMo17 132  Bfitova destitka: CNMG 120408 NGU Obrabény material: X2CrNiMo17 132 Bfitova destitka: CNMG 120408 NGU
Rezné podminky: v¢ = 150 m/min, f = 0,3 mm/ot., ap = 2,0 mm, s chlazenim Rezné podminky: v = 200 m/min, f = 0,3 mm/ot., g, = 2,0 mm, s chlazenim

NepreruSovany rez Prerusovany ez

€ 039 [Konkurent C \ \ \ \

£ (CVD, M30)

s 025 o AC6030M

@ Konvencni trida

Q

= 0,20

= -

o) Konvenéni

g %8 ffida

©

g 010 ACG6030M

) Konkurent D

=
D (CVD, M30)

10 20 30 40 50 0 500 1.000 1.500 2.000 2.500
Obrabéci ¢as (min) Pocet narazli do odlomeni
Obrabény material: X6CrMo17 12 2 Bfitova destitka: CNMG 120408 NEX Obrabény material: X6CrMo17 12 2 Biitova destitka: CNMG 120408 NGU
Rezné podminky: v¢ = 200 m/min, f = 0,2 mm/ot., g, = 2,0 mm, s chlazenim Rezné podminky: v¢ = 100 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap = 1,0 mm, s chlazenim
NepreruSovany rez Prerusovany rez
0,30

€ Konkurent E / / \ \ \ \

E 025 (PYD.M4O AC6040M |

2 i %,

S 020 -

<

s 0,15 Konvengni

Q tfida

L

S 0,10

g o~ AC6040M

© Konkurent F

< 005 (PVD, M40)

5 g

0 10 20 30 40 50 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Obrabéci ¢as (min) Pocet narazu do odlomeni

Obrabény material: X6CrMo17 12 2 Bfitova desticka: CNMG 120408 NGU Obrabény material: CNMG 120408 NGUBfitova desticka: CNMG 120408 NGU
Rezné podminky: v, = 150 m/min, f = 0,2 mm/ot., g, = 2,0 mm, s chlazenim Rezné podminky: v¢ = 230 m/min, f = 0,23 mm/ot., a, = 0,80 mm, bez chlazeni
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(3 Litiny

Lamace trisek

Prlivodce vybérem bfitové desti¢ky pro soustruzeni

©
¥}
<o . e
;;L_’ > Negativni typ | | Pozitivni typ
(mm) v (mm)
= =
Bez lamace tfisek 2| &
60 NME NME 3 |3 6.0 2 g
NGz T L |3
N =1 R I
2 A 2 L Bez lamace tfisek ‘ =1 Bez lamace
4ot £ g 40 2 trisek
E SN NGz 5 3 g
2,0 | o | E 2,0 - |NMU s 2]
\ £ | V g [z
3 |8 NMU 3|t
. . . T8 ‘ ‘ ‘ T |3
0 0,2 0,4 0,6 Ostry brit Pevny brit 0 0,2 0,4 0,6 Ostry brit Pevny brit
Rychlost posuvu (mm/ot.) NUz ‘ Rychlost posuvu (mm/ot.) ‘
Tridy
GG (Seda litina) GGG (tvarna litina)
(m/min) (m/min)
2.000
Vysokorychlostni, v :
- . 'ysokorychlostni,
neprerusovany fez 500 - nepferugovany fez
1.000
BN7000 NepfreruSovany fez
S S
=~ Nepferusovany fez =~
g g 300
< 500 ‘ = PreruSovany fez, obrobek s
% 777777777 Prerusovany fez, obrobek s Q povrchem znecisténym okujemi
g povrchem znec€isténym okujemi g
N N
7777777777 200
,&) 300 5:0
200
100 100
T A T
Dokong&ovani — Hrubovani Dokonc&ovani — Hrubovani

Qo

NepferuSovany fez

S

Bézné obrabéni

&=

PreruSovany fez

Doporucené iezné podminky

NepferuSovany fez

Qo =

Bé&zné obrabéni

=

PreruSovany fez

(Min. — Optimalni — Max.)

Rezné podminky
Obrabény material Proces obrabéni Tridy Hloubka fezu Rychlost posuvu Rezna rychlost
ap (mm) f (mm/ot.) ve (m/min)

Vysokorychlostni obrabéni BN7000 0,1-0,3-1,0 0,10-0,20-0,50 500-1.500-2.000
&eda litina Neprerusované—Obecné AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 200—-400-700
(GG-25 atd.) Prerugovany ez AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 180-300-450
T&2ké prerusované AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 150-200-300
Vysokorychlostni obrabéni | BNC500 0,1-0,2-0,5 0,10-0,20-0,40 150-350-500
Tvamé litiny Nepferusované—Obecné | AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 180-300-450
(GGG-40.3 atd.) Prerusovany fez AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 160-250-400
T&2ké preruované AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 120-170-250
Vysokorychlostni obrabéni | BNC500 0,1-0,2-0,5 0,10-0,20-0,40 200-350-500
Tvama litina Nepferusované-Obecné | AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 160-250-400

s vysokou pevnosti

(GGG-70 atd.) PFerusovany fez AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 140-200-350
T&2ké preruované AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 80-150-220
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(3 Litiny

Doporucené tfidy a lamace tfisek

- ZRoiE %F#‘
Tridy AC4010K / AC4015K / AC420K

AC4010K 1. doporu¢ovana tfida pro obrabéni Sedé litiny. Vyznacuje se velmi silnym novym povlakem
CVD vhodnym pro ultra vysokorychlostni obrabéni Sedé litiny pfi vc = 700 m/min.

asa
pajyaid

AC4015K 1. doporuéovana tfida pro tvarnou litinu. Novy CVD povlak s vysokou pfilnavosti a houZzevnatosti
dosahuje odolnost proti opotfebeni a vylamovani.

AC420K Vynikajici odolnost proti lomu zajistuje Spi¢kovou stabilitu pfi obrabéni s pferuSovanym
nestabilnim fezem a pfi opracovani obrobku s povrchem znecisténym okujemi.

Vykonnost
AC4010K / AC4015K
Odolnost proti opotiebeni, obrabéni Sedé litiny (GG) Odolnost proti opotrebeni, obrabéni tvarné litiny (GGG)
E 0,4 KonW g 0,4 Konkurenéni 2 >
g o e et g 0o AC4010K
= .//:/ / = AC4015K
g 02 2 02 b-
£ AC4010K £
g o1 S 01
g 9
0 2 8 10 0 5 10 15 20 25 30

Obrabéci ¢as (min)

NGZ AC4010K Konvennl’ Konkurnz‘:m’ NGZ AC4010K NGZ AC4015K Konkurenéni

Obrabény material: GGG-70, NepferuSovany fez, Bfitové desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v = 140 m/min, f = 0,3 mm/ot., a,= 1,5 mm, s chlazenim

Obrabény material: GG-25, Nepferusovany fez, Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v = 600 m/min, f = 0,4 mm/ot., a,=2,0 mm, bez chlazeni

AC4010K / AC4015K

Odolnost proti vylamovani, obrabéni sedé litiny (GG) Odolnost proti vylamovani, obrabéni tvarné litiny (GGG)
400

Minimalni vylamovani

it i m -
- AC4010K AC4015K Konvenéni  Konkurenéni
NGZ AC4010K NGZ AC4015K NGZ NGZ

Vylamovani na povrchu Vylamovani na povrchu
hibetu hibetu

Konvenéni Konkurenéni
Konvenéni Konkurenéni

Qbrébény materidl: GGG-40.3, PreruSovany fez, Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v = 450 m/min, f = 0,3 mm/ot., a,=1,5mm, s chlazenim

Qbrébény materidl: GG-25, Prerusovany fez, Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v = 400 m/min, f =0,3 mm/ot., a,=2,0 mm, s chlazenim

Odolnost proti lomu AC420K

GGG-40.3, drazkovana ty¢ (test urychlujici lom bfitu pii tézce preruSovaném fezu) Porovnani opotiebovani bfitu (po 150 s)
AC420K
Konkurenéni
vyrobek D (K15) -
s T
- AC420K Konkurenéni Konkurenéni
Konkurenéni ! |
vjrobek E (K20) vyrobek D (K15) vyrobek E (K20)

100 150 200
Zivotnost nastroje, sekund

Obrabény material: GGG-40.3, Drzak nastroju: PCLNR2525-43, Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v¢= 350 m/min, f = 0,25 mm/ot., a, = 1,5 mm s chlazenim
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B EXOtICke mate"aly Prlivodce vybérem bfitové desti¢ky pro soustruzeni

Lamace trisek

T
¥} S
S § Negativni typ | Pozitivni typ
o NEM
& V
40 NEM NMU 40
_ NEG \~ _ - NS
€ € _
£ i NEG £ .\V
> Y. N y
o NEX NMU ¥ NUP 2 NSU RILFX
g, (NUP) So0 |
% ' '§ RILFY
T I —
N\ ~ Y e
(NSu) W NSU NFC \& RILFX
‘ | | | ' — RILFY
0 0,1 0,2 0,3 0,4 ”{\.')’ 0 0,1 0,2 0,3 0,4
Rychlost posuvu (mm/ot.) ,,/ NEF Rychlost posuvu (mm/ot.)
Tridy
(m/min)
Tridy CB!\I pro vysok’o-'
200 rychlostni dokoncovani
200 Povlakovana tfida pro
B BN7000Q | dokonCovania hrubovani Povlakovand tfida pro stfedni
pet obrabni a hrubovani
5 100 [ AR )
<
)
© 50|
3
2
10 Trida karbidu Trida karbidu
0

Dokonéovani

Q)

NepreruSovany fez

)

=

Bézné obrabéni

Doporucené fezné podminky

Hrubovani

=

Prerusovany fez

(Min. — Optimalni — Max.)

Obrabsny material Proces || . made ffisek Tridy BicUbkaltezll (mmy | estPOSUVA REHT eI
obrabéni (mml/ot.) (m/min)
. AC5010S
Dokoncovani | NEF (NSU) | AGo010S 0,2-0,5-1,5 0,10-0,12-0,20 50-70-110
. AC5015S
3 N Lehké NEX ACaoas 0,5-1,0-3,0 0,10-0,20-0,30 40-60-90
Zaruvzdorna slitina AC50155
Stredni NEG s 0,5-2,0-4,0 0,15-0,25-0,30 40-60-90
» AC5015S
Hrubovani | NMUNEM | ASS015S 1,0-2,0-4,0 0,20-0,25-0,40 30-55-80
Dokonéovani | NEF (NSU) EH510 0,2-0,5-1,5 0,10-0,15-0,20 50-65-80
(AC5015S) 2-0,5-1, 10-0,15-0,
Lehkeé NEX AC5015S 0,5-1,0-2,5 0,10-0,20-0,25 40-55-70
Titanova slitina M P EH510
Stred 2 0 025 55
fredni NEG (ACo0155) 0,5-2,0-3,5 0,15-0,25-0,30 40-55-70
Hrubovani | NMU/NEM | AC5025S 1,0-2,0-35 0,20-0,25-0,30 30-40-50
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Doporucené tfidy a lamace tfisek

B Exotické materialy

TFidy AC5015S / AC5025S / EH510 / EH520

TFida PVD (povlak Super ZX) s vynikajici odolnosti proti
opotifebovani a tepelnou odolnosti.

AC5015S 1. doporu€ovana tfida pro soustruzeni exotickych
slitin, vyznacuje se stabilni Zivotnosti nastroje pfi
vysokorychlostnim a vysokovykonném obrabéni.

AC5025S Trida s vysokou houzevnatosti pro zajisténi stabilni
Zivotnosti nastroje pro obrabéni s pferuSovanym
fezem nebo obrobky s okujemi.

Vykonnost

Odolnost proti opotiebeni

0,5
< Konkurenéni AC5015S
1
E 04 |
E I
g |
2 03 IKonvenéni
S
8
2 02
©
s Odolnost proti
0,1 olnost proti
c O,
= opotiebeni 2,5x
N
0 5 10 15 20 25 30 35

Cas v Fezu (min)

AC5015S Konvenéni Konkurenéni

Obrabény material: Inconel 718 (44 HRC) Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: ve = 40 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap= 1,5 mm, s chlazenim

Odolnost proti opotiebeni

o
~

Konkurenéni

AC5025S

o
w

Sitka opotfebeni hfbetu (mm)
o
N

0,1 Odolnost proti
opotiebeni 2,5x
0 5 10 15 20 25

Cas v Fezu (min)

g
AC5025S Konvenéni Konkurenéni

Obrabény material: Inconel 718 (44 HRC) Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: ve = 40 m/min, f =0,1 mm/ot., ap= 1,5 mm, s chlazenim

Karbidy s vynikajici odolnosti proti opotfebovani, lomu a
tepelnou odolnosti pro pouZiti s exotickymi slitinami. Modelova
fada rovnéz zahrnuje novou konstrukci lamace tfisek.

EH510 Univerzalni tfida pro obrabéni titanu s vynikajici
odolnosti proti opotfebovani a tepelnou odolnosti. Pro
aplikace od hrubovani po dokoncovani.

EH520 Houzevnata tfida pro obrabéni titanu s vynikajici
odolnosti proti lomu a tepelnou odolnosti. Dokonale
vhodna pro pferuSovany fez a obrobky s povrchem
znecisténym okujemi.

AC5015S

Odolnost proti lomu

% 1,5x

N
o

(min)

-
(9]

éci ¢as

-
o

Obrab
o

AC5015S Konvenéni Konkurengni

AC5015S Konvenéni Konkurengni

asa
pajyaid

Obrabény material: Hastelloy (22 HRC), Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: v. = 50 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap= 1,5 mm, s chlazenim

AC5025S

Odolnost proti lomu
60

1,5x

o
o

(min)
5

w
o

éci Cas

20

Obrab

AC5025S Konvenéni Konkurenéni

.

AC5025S Konvenéni Konkurengni

Obrabény material: Hastelloy (22 HRC), Bfitova desticka: CNMG120408
Rezné podminky: vc = 50 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap= 1,5 mm, s chlazenim




2] Kalena ocel

Prehled
VBD

Lamace trisek

Lamac tfisek typu NSV: Pro utvareni tfisky béhem odstrafiovani nauhli¢ené vrstvy

Lamace tfisek typu NLV / typu NFV: Pro utvareni tfisky béhem dokoncovani kalené oceli

Privodce vybérem bfitové desti¢ky pro soustruzeni

7,0
6‘0 7 : - NSV
€ 50|
E NSV
N 4,0+
)g l . . @
i; 3,01 :
2 NLV
= 200 - : %
NFV el
100 FV v’ (T
0 \ \ \
0 0,1 0,2 0,3
Rychlost posuvu (mm/ot.)
Tridy
Povlakovany SUMIBORON Nepovlakovany SUMIBORON
(m/min) (m/min)
300 BNC100 300
Podpora vysoc BN1000 | BNX20
5 presného obrabéni BNC160 BNC200 5 BNX25
z =200
é 200 /fBN02010 é \( J
g 100 Obecné obrabéni g 100 Obecné obrabéni
& BNC2020 BNC300 ¢ |l BN2000 BN350
. — AC503U 0
Dokongovani — Hrubovani Dokon&ovani —

Qo

NepreruSovany fez

=

Bézné obrabéni PreruSovany fez

Doporucené fezné podminky

& o

NepreruSovany fez

=

Bézné obrabéni

Hrubovani

=

Prerusovany fez

(Min. — Optimalni — Max.)

Proces obrab&ni Trida Hloubka fezu Rychlost posuvu Rezna ry.chlost
(mm) (mm/ot.) (m/min)

BNC2010 0,03-0,20-0,35 0,03-0,10-0,20 120-200-300
BNC100 0,03-0,20-0,30 0,03-0,10-0,20 120-200-300
Neprerusovany fez BN1000 0,03-0,15-0,20 0,03-0,10-0,15 100-150-300
BNX10 0,03-0,10-0,20 0,03-0,10-0,15 120-180-300

AC503U 0,03-0,50-1,00 0,02-0,05-0,10 40-70-100

BNC2020 0,03-0,30-0,50 0,03-0,20-0,40 50-130-220
) BNC160 0,03-0,20-0,35 0,03-0,10-0,25 120-180-220
Soc::terz;:m BNC200 0,03-0,30-0,50 0,03-0,10-0,30 50-130-220
BN2000 0,03-0,20-0,30 0,03-0,10-0,20 50-100-200

BNX20 0,03-0,20-0,35 0,03-0,15-0,30 70-130-170

BNC300 0,03-0,20-0,30 0,03-0,10-0,20 50-100-150

Preru$ovany fez BN350 0,03-0,20-0,30 0,03-0,10-0,20 50-100-150
BNX25 0,03-0,20-0,50 0,03-0,15-0,30 120-160-220
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Doporucené tfidy CBN a lamace tfisek

BNC2010

2] Kalena ocel

Tridy BNC2010 / BNC2020 / BN1000 / BN2000

Zaijistuje dalSi zlepSenou odolnost proti opotfebeni diky nové vyvinutému substratu CBN, ktery je potazen vrstvou TiCN.

Snizuje opotfebeni boku a dosahuje vynikajici kvality povrchu diky nové vyvinutému specialné stabilnimu vicevrstevnému

povlaku.

BNC2020 Univerzalni tfida pouzitelna pro béZné obrabéni kalené oceli.

BN1000

Nové vyvinuty houzevnaty substrat CBN potazeny TiAIN vrstvou vysoce odolnou proti opotfebeni.

Dosahuje stabilngjSi obrabéni a delSi Zivotnost nastroje diky vyuZiti vysoce pfilnavé vrstvy umoziujici dosahovat vysoké

odolnosti proti vylamovani.

Nabizi zlepSenou odolnost proti lomu a sou¢asné uchovava prioritu kladenou na odolnost proti opotfebovani.

BN2000 Univerzalni tfida vhodna pro typické obrabéni kalenych oceli.

Poskytuje vysokou miru odolnosti proti lomu a opotfebovani.

TFida pro vysoce pfesné obrabéni pouzitelna pro dokoncovaci operace vyzadujici dobrou drsnost povrchu a rozmérovou presnost.

Pro vysokorychlostni obrabéni. BN1000 poskytuje nejlepsi odolnost proti opotfebovani ze vSech nepovlakovanych tfid SUMIBORON.

Vykonnost
7
Konvenéni poviakovany CBN _ |
6| A BNC2020
Es
=)
ﬁ 4 - Konve:n(::m' povl?kovapy'CBN Konvené&ni |
3 Dochazi k opotfebeni hibetu poviakovany [ 1,8krét delsi
Q /. \ CBN nez zivotnost:
% 3 O \ ‘ konvenéniho
g BNC2010 [ e ndstroje
R Povlakovany 1
1 CBN —
konkurenta I
| | | | | |
0 1,0 2,0 3,0 4,0 BNC2010 0 2,5 5,0
Rezna vzdalenost (km) Snizené opotfebeni hibetu Rezna vzdalenost (km)
Obrabény material: 15CrMo5, 58-62HRC, neprerusovany fez Obrabény material: SCM415-5V, 58-62HRC, prerusovany fez
Britova desticka: DNGA 150408 NC4 (BNC2010) Britova desticka: CNGA 120412 NC4 (BNC2020)
Povrchova ochrana bfitu:  S01225 Povrchova ochrana britu: 01225
Rezné podminky: Ve = 160 m/min, f = 0,08 mm/ot., a, = 0,1 mm, s chlazenim Rezné podminky: Ve = 130 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap = 0,6 mm, bez chlazeni
Odolnost proti opotfebovani (nepferusovany fez) Odolnost proti vylamovani (pferusovany fez)
=0,25 Porovnani na zakladé konvencniho typu BN2000 jako hodnoty 100 %.
E/O 2 Konkurent 1 Lom BN2000 ( - P - ! - Y >)
3

o B -
o5 - ru: BN2000
& T

§0,10 - Konvenéni
trida 1

fel

Sitka (got
o
(&}
T

o
N

Obrabény material: 15CrMo5 Kulata ty¢ (58-62HRC)
Rezné podminky: v,= 100 m/min f= 0,1 mm/ot. a,= 0,2 mm bez chlazeni

! ! | | - - |
B 4 6 8 10 Konkurent 1 3
Rezna vzdalenost (km) |

BN1000

E 0,16
E Konkurent 2

Konvenéni

B1000 fieaz [ ]
Konkurent 2 “

o
i
N

Sitka opotiebeni hibetu (|
o
o
o

0,04 |
) | | L
0 L 2 Zivotnost nastroje, pomér (%)
Rezna vzdalenost (km)
Obrabény material: 15CrMo5 8V Drazkovany material (58-62 HRC)
Obrabény material: 100Cr6 Kulata ty¢ (58-62 HRC) Bfitova desticka: CNGA120408 NU-2
Rezné podminky: vc= 150 m/min f = 0,1 mm/ot. a,= 0,2 mm bez chlazeni Rezné podminky: v.= 150 m/min f= 0,1 mm/ot. a,= 0,2 mm bez chlazeni

asa
pajyaid
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[ Nezelezné kovy

Privodce vybérem bfitové desti¢ky pro soustruzeni

Lamace trisek

Prehled
VBD

Pozitivnityp |

400 201 —
. NAG _ NGD
IS €
E 30r 13 1,51
= = NGD
8 8
g 20 g 10f NLD
Qo Qo
3 NAG 3 N\
I T
1,0+ 0,5 | SN
NLD
—
| | | |
0,1 0,2 0,3 0,4 0 0,‘1 0,‘2 013
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)
Tridy
2.000
1500
£
£
£
g
<= 1.000
[&]
=l
2
)
lia
500
0
DokonGovani ) bovani
NepferuSovany fez Bézné obrabéni PreruSovany fez
m Doporucené fezné podminky
(Min. — Optimalni — Max.)
Rezné podminky
Proces obrabéni Kategorie Tridy
Hloubka fezu (mm) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rezna rychlost (m/min)
Nepferusovany fez SUMIDIA DA1000 0,1-0,5-3,0 0,05-0,10-0,20 -2000
Obecné
soustruzeni
PFerusovany fez Karbid H1 0,3-1,0-5,0 0,1-0,20-0,5 -1000
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Doporucené tfidy PCD a karbidu

Tridy DA1000

[0 Nezelezné kovy

e Ultra jemné slinované (sintrované) ¢astice diamantu o velmi vysoké hustoté

e \/yrazné zlepSena drsnost obrabéného povrchu

e Nejlepsi dosahovana odolnost proti opotfebovani a pevnost na svété
e \Vhodné pro obrabéni vSech hlinikovych a nezeleznych slitin

DA1000 Odolnost proti opotiebovani

| |
ol e |-e-DA1000
I I I
— | | |
S 600} 1o 1 _Ng--—- RO
I o :
IS | | |
b} S S S
3 | | |
L | | \
< | | !
[ | | |
e | | |
“© I I |
= | | |
B 200 ]
fns | | |
I I I
| | |
| | |
| | |
L L L
100 1 5 10 50 100

Zivotnost (min)

Odolnost proti opotiebovani pfi soustruzeni

0,20 |
Konvenéni tfida
0,16 |
0,12 |

0,08 |

0,04 |-

Sitka opotfebeni hibetu (min)

Rezna vzdalenost (km)

Porovnani drsnosti povrchu poloméru Spicky bfitu

DA1000

Konven¢ni tfida

|

Britova desticka: TPGN160304
Rezné podminky: v = 800 m/min f = 0,12 mm/ot. a,=0,5mm s chlazenim

Priklady pouziti

Lamace trisek typu H1 + NAG
ADC12 Hlinikové kolo

Vynikajici odolnost proti nalepovani.

Del$i zivotnost nastroje.
500
2,0X zivotnost
nastroje

250

Vijkon (ks) / bit

H1 Konkurenéni
(NAG)  vyrobek

Bfitova desticka: VCGT160408 NAG (H1)
Rezné podminky: ve = 2000 m/min f = 0,25 mm/ot. a, = 2,0 mm s chlazenim

\
N
I

A
N (h\ RS | R | R s A

/ H. 'u‘ J ,\'jl ) v t 1 |I j|!
/ \,JWPJ \\f( /1 WA Lp L.“ﬂ'"""{ wlhr"nw W add

Vynikajici povrch

\'J"‘Ju

Jemny bfit

Britova desticka: TPGW 160308
Rezné podminky: ve = 1000 m/min f = 0,15 mm/ot. doc = 0,2 mm s chlazenim

Odolnost proti opotirebovani pfi frézovani

Konkurenéni PCD
0,05 -

0.04 Konvenéni tfida

0,03

0,02 DA1000

0,01

Sitka opotrebeni hibetu (min)

0 10 20 30

Pocet priichodu (tfisek)

Britova desticka: SNEW1204 ADFR-NF
Rezné podminky: ve = 2000 m/min f = 0,15 mm/ot. a, = 3,0 mm s chlazenim

DA1000
Loziskové pouzdro ze slitiny médi

Stabilni drsnost povrchu bez vylamovani bfitu (3,2S).
Zivotnost nastroje zlepSena na 3 nasobek konvenénich modeld.

3.000
= 2000 3,0X zivotnost
B néstroje
B
£ 1000

1N ﬂ

0
DA1000 Konkurencni
(NF) vyrobek

Bfitova destitka: TPGN160308 NF (DA1000)
Rezné podminky: ve¢ = 300 m/min f = 0,07 mm/ot. a,= 0,08 mm s chlazenim

asa
pajyaid
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Prehled
VBD

Tfida M pro dokonCovaci az lehké obrabéni

Obrabéni malych

vyrobku

Pravodce vybérem bfitové destiCky pro soustruzeni

Tridy

Rozsah pouziti

B

Obrabény material
M

Hloubka fezu (mm)

Lamace trisek

Lamacg tfisek tfidy G (drazkova konstrukce)

Hloubka fezu (mm)

L g, T | T >
Kategorie é S %_ © g 3 | N
Vysoce presng| Dokonbovaniaz | g i ohraneni @5 B 8| £ (R8¢ |88
ysoce p lehké obrabéni §2 5° 3 |5° & |8
mEs < N g |z
ACz150 ©| O O
Povlakovant karbid NoWF4c50755 Ol0| 0|0
ovia ?F\,/\E;B); aro! NoWW=Ac50258 O]O0| O| O
AC530U ©|l0| 0|0 O
AC1030U O] ©| OO O
|
|
Cermet / 770004 ©| O] © O
povlakovany cermet T1500A/T 15002 ©|O| O O
T
\
H7 Ol O] O ©
Karbid [
an! EH570 Ol 0| O] O O
|
e BN1000/BN2000 @)
( ) BN7000 ©| O
I
\
SUMIDIA DA71000 O
\
© Uprednostiiovana volba O Vhodna

Lamac tfisek tfidy G (3D konstrukce)

Hloubka fezu (mm)

0,2 0,4 0,4 0,2 0,4
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)
Doporucené fezné podminky
Obrabény . 0 . Zaruvzdorna . .
i [3) Automatova ocel[[J Unlikova ocel | M Nerezova ocel | oosl (7] Kalenaocel |[N] Hiinik ) Mosaz
Thida Ve (m/min)| f(mm/ot.) |ve(m/min)| f(mm/ot.) |ve(m/min)| f(mm/ot.) |vc(m/min)| f(mm/ot.) |vec(m/min)| f(mm/ot.) |vc(m/min)| f(mm/ot.) |ve(m/min)| f(mm/ot.)
ACZ150 50-200 | 0,02-0,10| 50-150 | 0,01-0,08 | 50-150 | 0,01-0,05 70-300 | 0,05-0,20 | 70-300 |0,05-0,20
AC50158 50-200 | 0,02-0,15| 50-200 | 0,02-0,10 | 50-200 | 0,02-0,10 | 30-100 |0,02—-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC5 258 50-200 | 0,02-0,15| 50—200 | 0,02—0,10 | 50-200 | 0,02-0,10 | 30-100 | 0,02-0,10 70-300 | 0,05-0,20
AC530U 50-200 | 0,02-0,15| 50-200 | 0,02—0,10 | 50-200 | 0,02—0,10 70-300 | 0,05-0,20
AC1030U 50-200 | 0,02-0,15| 50-200 | 0,02-0,10 | 50-150 | 0,02-0,10 70-300 | 0,05-0,20
T1000A 50-200 | 0,02-0,15 | 50—200 | 0,02—0,10 | 50-150 | 0,02—-0,10 70-300 | 0,05-0,20 | 70-300 |0,05-0,20
T1500A 50-200 | 0,02-0,15| 50-200 | 0,02—-0,10 | 50-150 | 0,02-0,10 70-300 | 0,05-0,20 | 70-300 |0,05-0,20
T1500Z 50-200 | 0,02-0,15 | 50—200 | 0,02—0,10 | 50-150 | 0,02—0,10 70-300 | 0,05-0,20 | 70-300 |0,05-0,20
BN1000 120-300| 0,03-0,15
BN2000 50-200 | 0,03-0,20
BN7000 50-200 |0,05-0,20
DA1000 70-300 | 0,02-0,10| 70-300 |0,02—0,10
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Prlivodce vybérem bfitové destiCky pro soustruzeni

Obrabéni malych
vyrobku

Rozsah pouziti

250 | ([~
. AC520U
200 | (
£ 1
E 150} §
g AC1030U 1
> AC530U
@ 100 |- o
< AC6040M
50
t “ACZ150
Vlysoce pfesné soustruzeni Dokon¢ovani

Rezné podminky

Vykonové parametry tridy AC1030U

Odolnost proti opotfebeni

AC1030U

Vyuziva povrchovou upravu ,Absotech Bronze®,
novy povlak PVD se specialnim houzevnatym
karbidovym substratem.

UmozZzhuje dosazeni vynikajici kvality obrobeného
povrchu diky vysoce kvalitnimu bfitu, ktery sniZuje
pfilnavost a zvySuje odolnost proti mikroskopickému
vylamovani.

Drsnost povrchu

Material:
Bfitova desticka: DCGT11T302RFY (AC1030U)

X5CrNiS18-10, 1.4301
Rezné parametry: vc =100 m/min, f = 0,05 mm/ot., ap = 0,1 mm, mokré obrabéni (olej)

Opotrebeni Vb (mm)

0,045 25 _
Konkurenéni k:':‘\\_. Konkurencni
0,040 © Konvenéni 20
Ve : Konvenéni
0,035 Trida —15 e Trida
0,030 AC1030U E” l\'_./' AC1030U
w10
0,025 14
0,020 05
0,015
0 50 100 150 0 50 100 150

Rezna draha (poget prachodu) Rezna draha (poget prichodu)

Priklady pouziti

STKM12C-EC, trubka

C45, hridel statoru

AC1030U

Konvenéni tfida

1B

1500 ks Rz0,3{1000 ks  Rz>0,45

200
140

100

Pocet obrobki

AC1030U Konvenéni
Trida

Bitova desticka:
Rezné parametry:

CCGT060201LFX (AC1030U)
ve = 196 m/min, f = 0,04 mm/ot., ap = 0,4 mm, mokré obrabéni

Biitova desticka:  VCGT110302RFX (AC1030U)

Rezné parametry: vc = 195 m/min, f = 0,12 mm/ot., ap = 0,175-0,25 mm, mokré obrabéni

X5CrNiS18-10, 1.4301, téleso ventilu

X6Cr17, skfin snimace

AC1030U Konkurenéni

Pfilnavost +
vylamovani

Nizsi pfilnavost

2,000
1600
7 Vo 2
Qo
S
// < 1.000 800

/ 8
(s}
o

O v .

Actozou  Remvenci

Bfitova desticka:  VCGT110301RFY (AC1030U)
Rezné parametry: vc=31,5m/min, f = 0,025mm/ot., ap = 0,2mm, mokré obrabéni

Biitova desticka: DCGT11T304M NFC (AC1030U)
Rezné parametry: ve = 50m/min, f = 0,06mm/ot., ap = 0,2mm, mokré obrabéni

asga
pajyaid
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Povlakované tfidy

Povlakované a nepovlakované
Nepovlakovany karbid

Tridy CBN
Tridy PCD

Graf

B1-B14

Apuiy

Rady POVIAKU .........o.coovoeveeeeeeeeeeeeeeeee e B2
Kvality CVD /PVD .........ccoooiiiieiiseee e B34
Cermet .......c.ocveiececeece e B5
slgetalloy® ... B6
»SUMIBORON........cooiiiiiicecce e B7-8
wSUMIDIA ... B9
»SUMIDIA“ Binderless — bez pojiva................... B10
Graf srovnani tid ........ccccceeveiiiiiicceecee e B11-14
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Tridy

B2

Povlakovany karbid

Rada povlak na karbidech spojuje vlastni houZevnaty substrat slinutych karbidd s vicevrstvym povlakem pro
pouziti pfi vysokorychlostnim a vysokovykonném obrabéni Siroké $kaly obrabénych materialt véetné oceli,

litiny a exotickych slitin.

Vlastnosti

ABS[] TECH Nova technologie nanaseni povlakl zajistujici absolutni stabilitu.

Specialni povrchova Uprava:

Odolnost proti vylomim a adhezi
se znacné zvysila specialni
povrchovou Upravou vhodnou pro
dany zpusob pouziti.

Vysoka pevnost vrstvy oxidu hlinitého:
Vyznamné zvySuje pevnost povlaku
Fizenim sméru rustu krystald.

Mikrozrna vrstva TiCN s vysokou
tvrdosti:

Vyznamné zvySuje tvrdost poviaku
pouzitim jemné a rovhomérné
krystalické struktury.

Technologie s vysokou

adhezi povlaku:

Znaéné zvySuje pfilnavost diky
hladké sty¢né ploSe povlaku

a karbidového substratu.

PVD

Vlastni struktura super
vicevrstvého povlaku:
Pokroéila nanotechnologie
umozriuje dosazeni tloustky
na drovni nanometrd

(1 nanometr je jedna
miliardtina metru)
Stfidavym nanasenim

tisice vrstev supertenkého
povlaku se vyznamné zvysila
tvrdost, tepelna odolnost

a houzevnatost.

PFiény fez povlaku fezné hrany

Technologie s vysokou
adhezi povlaku.

Znacné zvysuje prilnavost
prostfednictvim pokrogilé
technologie Fizeni procesu
na sty¢né ploSe povlaku

a karbidového substratu.

& . R

® Snizuje vyskyt nenadalych poskozeni, jako je vylamovani a adheze. ® Optimalizované sloZeni povlaku podle zplisobu pouziti. Dosahuje stabilniho
Stabilniho obrabéni se dosahuje v rliznych situacich. obrabéni bez ohledu na obrabény material.

® Dosahuje se nové Urovné vysoké pevnosti a vysoké tvrdosti ® ZvySenim prilnavosti povlaku se znac¢né zlepSuje odolnost proti vylamovani.
povlaku. Dosahuje dlouhé a stabilni Zivotnosti nastroje i pfi Stabilniho obrabéni se dosahuje i pfi vysokém zatizeni.
vysokovykonném obrabéni.
Pouzitelné tridy PouZzitelné tridy
Pro soustruzeni oceli AC8015P, AC8025P, AC8035P Pro soustruZeni nerezové oceli  AC6040M
Pro soustruzeni nerezové oceli AC6020M, AC6030M Pro soustruzeni exotickych slitin - AC5015S, AC5025S
Pro soustruzeni litiny AC4010K, AC4015K Pro malé soustruhy AC1030U
Pro frézovani ACP2000, ACK2000 Pro frézovani AC2500, ACP3000, ACK3000
Brilliant Coat PVD

Povlak Brilliant Coat poskytuje vynikajici kluznost pro vysoce kvalitni obrabéni.

Obrabény materidl: STKM13A
Bfitova desticka: CNMG120408NLU

Rezné podminky: Ve: 100 m/min
f. 0,15 mm/ot.

ap: 1,0 mm,
s chlazenim
- Brilliant Coat Konvenéni poviak
® Povlak PVD s vynikajici kluznosti a odolnosti proti opotfebeni. Pouzitelné tFidy
® Potlacuje reakce s obrabénym materidlem a dosahuje opticky krasnych obrobenych povrchu. Pro soustruzeni oceli T1500Z
Povlak AURORA (DLC : uhlik srovnatelny s diamantem) PVD

Pomoci nasi firemni technologie procesu PVD jsme vyvinuli bezvodikovy povlak DLC, ktery je extrémné tvrdy a hladky.

ADC12 Porovnani pfilnavosti bfitu po obrabéni

Prilnavost hliniku

Obrabény material: ADC12
Rezné podminky: vc: 300 m/min
fi: 0,15 mm/t
a,= a.: 5 mm, bez chlazeni

Povlak AURORA Bez povlaku
Pouzité tridy
® | epsi tvrdost vykazuje pouze diamant. Tento hladky povlak ma nizky soucinitel tfeni a poskytuje vynikajici Pro frézovani DL1000, DL2000
odolnost proti nalepovani a zajistuje tak lepsi kvalitu obrobeného povrchu. Pro frézovén stopkovou frézou) DL1000. DL1200
® | ze pouzit pro vysokorychlostni obrabéni hlinikovych slitin, médénych slitin, plastd a dalich materiald s Pro vrtani DL1300 DL1500

vysokou U¢innosti.




Povlakované fady CVD

Charakteristické hodnoty
B2, Pro soustruzeni (CVD)

Povlakovany karbid

- Tvrdost Tloustka - e
Druh Tfida (HRA) TRS (GPa) | Typ povlaku poviaku (um Charakteristiky Staré tfidy
S Trida P10 s vynikajici odolnosti proti opotfebovani, nabizejici stabilitu a
uper del$i Zivotnost nastroje. Vyuziva specialni karbidovy substrat s poviakem
AC810P 91,0 22 FF povlak 18 Super FF, ktery umozZiiuje pouziti pfi stfednich az vysokych rychlostech AC700G
obrabéni.
% Pro vysokorychlostni a vysoce vykonné obrabéni oceli.
Technologie fizeni orientace krystalti se pouziva k vyraznému zpomaleni
ACB8015P 91,0 23 Absotech 14 postupu opotfebeni vymolem ¢ela a dosazeni dlouhé a stabilni Zivotnosti AC810P
nastroje pfi vysokorychlostnim obrabéni s rychlym posuvem.
Super Trida P20 nabizi stabilitu a delSi Zivotnost nastroje. Vyuziva specialni
AC820P 90,1 2,2 FF lak 14 karbidovy substrat a povlak Super FF, ktery zlep$uje odolnost tfidy P20 AC2000
povia proti opotfebovani a lomu.
Trida P20, u které je vyrazné snizen vyskyt nenadalych poskozeni a to
AC8025P 90,1 2,3 Absotech 12 umozriuje dosazeni dlouhé a stabilni Zivotnosti nastroje. Vyuziva se AC820P
specialni karbidovy substrat a novy typ povlaku Absotech Platinum.
Super Stabilni tfida s dlouhou Zivotnosti vyuziva specialni, houZzevnaty karbidovy
AC830P 89,4 2,6 FF lak 8 substrat a povlak Super FF. Zlep$uje odolnost tfidy P30 proti lomu a se AC3000
povia svou odolnosti proti opotfebovani se pfiblizuje ke tfidé P20.
{@} Pro obrabéni oceli s pferuSovanym fezem.
Technologie odstranéni tahového napéti ve vrstvé povlaku znaéné
AC8035P 89,4 2,6 Absotech 9 zvySuje odolnost proti lomu a dosahuje dlouhé stabilni Zivotnosti nastroje AC830P
pfi téZkém obrabéni s pferuSovanym fezem.
Vysoce efektivni tfida M10 nabizi zlepSenou odolnost proti opotfebovani
AC610M 91,0 2,2 Absotech 5 pfi obrabéni nerezové oceli. VyuZiva specialni velmi tvrdy substrat a —
tenkou vrstvu povlaku Super FF.
Trida M20, kterd méa zachovanou odolnost proti opotiebeni pfi obrabéni
nerezaveéjicich oceli a sou¢asné je mimoradné vyrazné snizen vyskytu
AC6020M 90,1 23 Absotech 5 nenadalych poskozeni diky specialnimu karbidovému substratu a novému AC610M
M typu povlaku Absotech Platinum.
Super Prvni volba pro bézné nerezové oceli, ktera radikalné snizuje vyskyt nepredvidanych
AC6030M 89,5 2,7 FF povlak 5 poskozeni pfi obrabéni. Novy poviak Absotech Platinum zajistuje stabilni priibéh fezu s AC630M
P dlouhou Zivotnosti nastroje.
Super Univerzalni tfida nabizi zlep§enou odolnost proti opotfebovani a lomu pfi AC304
AC630M 89,5 2,7 EESaYER 5 obrabéni nerezové oceli. Vyuziva specialni houzevnaty karbidovy substrat
p a tenkou vrstvu povlaku Super FF.
Super Vyuziva velmi tvrdy substrat a velmi tvrdy poviak Super FF pro dosazeni vynikajici
AC405K 92,0 2,4 FF lak 18 odolnosti proti opotfebovani a plastické deformaci. Vhodny pro vysokorychlostni AC410K
povia neprerusované obrabéni $edé litiny.
1. doporugovana tfida pro soustruZeni Sedé litiny.
Pro vysokorychlostni obrabéni litiny.
AC4010K 91,1 2,5 Absotech 20 Novy silny povlak zajistuje stabilni dlouhou Zivotnost nastroje i pfi ultra AC405K
vysokorychlostnim obrabéni Sedé litiny pro ve = 700 m/min.
% 1. doporucovana tfida pro soustruzeni tvarné litiny.
Novy vysoce pfilnavy a pevny povlak zajistuje znaénou odolnost proti
AC4015K 91,1 2,5 Absotech 16 opotfebeni a vylamovani pro stabilni dlouhou Zivotnost nastroje v Siroké AC415K
Skale feznych podminek.
S Vyuziva specialni vyhrazeny velmi tvrdy substrat, ktery je také k dispozici pro
uper preruSované obrabéni a velmi tvrdy poviak Super FF pro dosazeni stability a
AC415K 91,1 2,5 FF povlak 18 dlouhé Zivotnosti nastroje pro Sirokou $kalu procesu. Prvni doporucena tfida pro AC410K
soustruzeni Sedé litiny.
Super Nova, extrémné vSestranna tfida, jiz Ize pouzit pro hrubovani, pferuSované
AC420K 91,1 2,5 FF lak 12 obrabéni tvarné a Sedé litiny. Vyuziva specialni, velmi tvrdy karbidovy substrat a AC700G
povia povlak Super FF pro dosazeni stability a dlouhé Zivotnosti nastroje.
Pro frézovani (CVD)
- Tvrdost Tloustka - e
Druh Tfida (HRA) TRS (GPa) | Typ povlaku poviaku (um) Charakteristiky Staré tfidy
Super HouZevnaty karbidovy substrat s vrstvou povlaku Super FF zajistuje pfi
ACP100 89,3 3,1 7 el 6 vysokorychlostnim frézovani oceli vysokou odolnost proti otéru a odolnost AC230
p proti vzniku tepelnych trhlin.
Novy Pro vysokorychlostni obrabéni oceli. Stabilni dlouhé Zivotnosti nastroje
ACP2000 89,5 3,2 Absotech 10 pfi vysokprychlostn[m obrébépi se dosahuje p(l)ui.i'tl'r’n houievr}atéhp ACP100
karbidového substratu a nového povlaku s vynikajici odolnosti proti
vzniku trhlin ptisobenim tepla.
Super Tvrdy karbidovy substrat s vrstvou povlaku Super FF umozriuje diky
M ACM200 89,8 3,4 ECT 6 vynikajici odolnosti proti otéru a odolnosti proti vzniku tepelnych trhlin AC230
povia frézovani kalené oceli.
Super Trida, ktera vyuziva vysokopevnostni karbidovy substrat s povlakem
ACK100 92,0 2,4 =E ol 6 Super FF a tim poskytuje vysokou odolnost proti opotfebent pfi —
p vysokorychlostnim frézovani.
Super Houzevnaty karbidovy substrat s vrstvou povlaku Super FF zajituje pfi
ACK200 91,7 2,5 EE 6 vysokorychlostnim frézovani litin vysokou odolnost proti otéru a odolnost AC211
p proti vzniku tepelnych trhlin.
{ﬁéy} Pro vysokorychlostni obrabénti litiny. Stabilni dlouhé Zivotnosti nastroje ACK100
ACK2000 91,7 3,1 Absotech 10 pfi vysokorychlostnim obrabéni se dosahuje pouzitim houzevnatého
karbidového substratu a nového povlaku s vynikajici tepelnou odolnosti. ACK200

—
=

—
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Tridy

B4

Povlakovany karbid

Charakteristické hodnoty
%\ Pro soustruzeni (PVD)

Povlakované fady PVD

- Tvrdost TRS Tloustka I L
Druh TFida (HRA) (GPa) Typ povlaku poviaku (um) Charakteristiky Staré tridy
Pro aplikace vyzaduijici vysokou jakost povrchu PVD povlak Brilliant*
T1500Z Brilliant oskytuje vynikajici mazaci vlastnost. Univerzalni povlakovana tfida
92,0 2,2 2 3 i A , POUELS " i | T2000Z
(Cermet) Coat cermetu, ktera pfinasi vysokou jakost povrchu s vynikajici odolnosti proti
opotrebeni.
T30002 91,3 2.4 Povlak ZX 3 Vysoce spolehliva tfida povlaku s odolnym cermetovym substratem
(Cermet) ’ ’ y p P Y Y : —
Pro pferuSované a bézné obrabéni oceli.
Super Vyuziti nového vicevrstevného povlaku PVD s nanometrovou tloustkou vrstev
AC530U 91 '4 3’3 Povlak ZX 3 TiAIN a AICrN. Ve spojeni s jemnozrmnym vysoce houzZevnatym substratem ACZ310
pro vynikajici odolnost proti lomu.
Pro prerusovany fez v nerezovych ocelich.
Extrémné zvySuje spolehlivost v nestabilnich podminkach diky vynikajici
AC6040M 91 ’6 3’8 Absotech 3 pfilnavosti a odolnosti povlaku Absotech Bronze proti odlupovani a zvySené AC530U
M odolnosti proti lomu pouzitého tvrdého karbidového substratu.
Tézké prerusované obrabéni a obrabéni nerezové oceli.
Super Vyuziti nového vicevrstevného povlaku PVD s nanometrovou tloustkou
AC530U 91,4 3.3 Povlak ZX 3 vrstev TiAIN a AICrN. Ve spojeni s jemnozrnnym vysoce houzevnatym ACZ310
substratem pro vynikajici odolnost proti lomu.
Dokoncovani aZ stfedni obrabéni exotickych slitin.
AC510U 926 26 Super 3 Vyuziti nového vicevrstevného povlaku PVD s nanometrovou tloustkou vrstev EH510Z
’ ’ Povlak ZX TIiAIN a AICrN. Vynikajici odolnost proti opotfebovani a zaru, stabilni a dlouha EH10Z
Zivotnost nastroje.
{Nﬁjﬁ} 1. doporucovana tfida pro soustruzeni exotickych slitin.
Vyznacuje se obsahem karbidového substratu s vynikajici tepelnou odolnosti
’ ’ a novym povlakem s vynikajici odolnosti proti opotfebeni a vylamovani, takze
AC5015S | 92,7 32 Absotech 5 slpeed FIECAIOND CL B © Wike i el SRR | ACBIaU
dosahuije stabilni dlouhé Zivotnosti nastroje v Sirokém spektru feznych podminek.
Stredni obrabéni az hrubovani exotickych slitin.
AC520U 917 30 Super 3 Vyuziti nového vicevrstevného povlaku PVD s nanometrovou tloustkou EH520Z
’ ’ Povlak ZX vrstev TIAIN a AICrN. Viynikajici odolnost proti opotfebovani a Zaru, stabilni EH20Z
a dlouha Zivotnost nastroje i pfi pferuSovaném obrabéni.
ﬂgﬂl‘l} Pro obrabéni exotickych slitin s ¢astecné preruSovanym az preruSovanym fezem.
Vyznaduje se obsahem karbidového substratu s vynikajici odolnosti proti lomu
AC5025S 91,8 3,6 Absotech 5 a novym povlakem s vynikajici odolnosti proti opotfebeni a vylamovani. Dosahuje AC520U
stabilné dlouhé Zivotnosti nastroje pii nestabilnich feznych podminkach.
Pro obrabéni kalenych oceli.
Super Vyuziti vicevrstevného povlaku PVD s nanometrovou tloustkou vrstev
AC503U 93,2 1.7 Povlak ZX 3 TiAIN a AICrN ve spojeni s velmi tvrdym substratem poskytuje vynikajici -
odolnost proti opotiebeni.
Pro malé nastroje a vysoce pfesné operace dokoncovani az po aplikace
bé&zného dokoncovani.
oL ACZ150 91 '4 3*3 Poviak ZX 1 Kombinace ultra tenkého povlaku TiN a jemné zrnitého super houzevnatého -
Obrabéni substratu poskytuje dobrou ostrost bfitu a vynikajici kvalitu fezu.
malych e e i .
vyrobki Pro pfesné obrabéni Siroké rady materialt obrobku.
Vyuziva povlak ,Absotech Bronze“ s vynikajicimi vlastnostmi spocivajicimi v nizké
AC1030U 91,6 3.8 Absotech 2 pilnavosti a vysoké odolnosti proti odlupovani, diky nimZ poskytuje vynikajici kvalitu -
obrobeného povrchu danou zvySenou kvalitou a mimoradnou stabilitou bfitu.
SR, 4 2T
Pro frézovani (PVD)
Druh Trida  |Twrdost(HRA)| TRS (GPa) | T@vnislozky | TlouStka Charakteristiky Staré tridy
o povlaku povlaku (um)
ﬂq\gﬂ? Univerzalni tfida pro obrabéni oceli, nerezové oceli a litiny. Vyznacuje se
obsahem karbidového substratu s vynikajici odolnosti proti lomu a novym
ACU2500 91,6 3,8 Absotech 3 povlakem s vynikajici odolnosti proti opotiebeni a vylamovani. Dosahuje -
stabilné dlouhé Zivotnosti nastroje u riznych skupin obrabénych materiald.
Poviak Pro bézné obrabéni béZné a nastrojové oceli.
ovla Vyuziva PVD povlak tvofeny vicenasobnymi nanometry tenkymi vrstvami. Bézna trida, ktera
ACP200 89,5 3,2 Super ZX 3 dosahuje dobrého vyvazeni mezi odolnosti proti lomu a odolnosti proti opotfebeni, kdyz je ACZ330
kombinovéna s exkluzivné houzevnatym substratem.
Povlak Pro preruSovany fez a obrabéni nerezové oceli.
ACP300 89,3 3,1 s 7X 3 Kombinace extrémné houzevnatého, jemného substratu a PVD povlaku | ACZ350
uper tvofeného vicenasobnou nanovrstvou zaruéuje odolnost proti lomu.
ﬂgﬁ—; 1. doporucovana tfida pro frézovani oceli. Obsah karbidového substratu ACP200
s vynikajici odolnosti proti vzniku trhlin pisobenim tepelného pnuti.
ACP3000 89,5 3,2 Absotech 3 Novy povlak s vynikajici odolnosti proti opotfebeni a vylamovani zajistuje ACP300
stabilni dlouhou Zivotnost nastroje v Sirokém rozsahu feznych podminek.
Povlak Extrémné jemny, tvrdy substrat a novy Super ZX povlak zaruéuji vynikajici
ACM100 91,4 3.3 Super ZX 3 odolnost proti opotiebeni. ACZ310
M Povlak Pro obrabéni nerezové oceli, prvni volba.
ACM300 89,8 3,4 s 7X 3 Vyvazenost mezi odolnosti proti otéru a proti lomu zaru€uje nové vyvinuty —
uper substrat a novy Super ZX povlak.
Povlak
ACK300 91,4 38 Super ZX 3 Univerzalni tfida s vynikajicim vyvazenim odolnosti proti opotfebovani a lomu. | ACZ310
ag‘y_\z} 1. doporucovana tfida pro frézovani litiny. Vyznacduje se obsahem
karbidového substratu s vysokou tepelnou vodivosti a novym povlakem
ACK3000 91,7 3,1 Absotech 3 s vynikajici odolnosti proti opotfebeni a vylamovani a dosahuje stabilni ACK300
dlouhé Zivotnosti nastroje v Siroké Skale zplsobl obrabéni litiny.
Povlak AURORA Pro frézovani nezeleznych kovti, vyuziva DLC povlak s nizkym koeficientem
DI“I; 000 92'9 2’1 (Povlak DLC) 0'5 tfeni a vynikajici odolnosti proti adhezi. -
[9
N 2000 916 38 Povlak AURORA 05 Pro frézovani nezeleznych kovti, vyuziva DLC povlak s nizkym koeficientem
’ ’ (Povlak DLC) g tfeni a vynikajici odolnosti proti adhezi. —

*V disledku interference svétla se mohou vyskytovat v barvé/lesku tfid Brilliant Coat mensi rozdily. Takové rozdily nemaji Zadny vliv na vykonnost.




dokoncovacich aplikaci.

Charakteristiky

Nepovlakovany cermet

TiC/TaC (karbid titanu)
Cermet

Nepovlakovany cermet

Nové tfidy a vyznamné rozSifena produktova fada katalogovych polozek
spliuje Sirokou Skalu potieb pro dokoncovani.

Rada zahrnuje tfidu T1000A odolnou proti opotfebeni, univerzalni tfidu T1500A,
univerzalni tfidu povlakovaného cermetu T1500Z a houzevnatou tfidu T2500A.
Vyznamné rozsSifena produktova fada katalogovych poloZek pro Sirokou Skalu

T1000A Trida pro vysokorychlostni dokon&ovani
TFida pro vysokorychlostni dokoncovani s vynikajici odolnosti
proti opotfebeni.
- ZlepSena odolnost proti otéru a proti lomu.
- Stabilni feSeni tvrdé faze pfinasi snizeni reakce s oceli.
- Idealni pro vysokorychlostni nepferuSované dokoncovani oceli, Sedé
litiny a praskovych kovu.

Nepovlakovany cermet

T1500A univerzaini tiida

Univerzalni tfida cermetu poskytujici odolnost proti opotfebovani

alomu, s lepSi dosahovanou kvalitou dokonéeného povrchu.

- Slouéenim tvrdych fazi rizné funk&nosti, velikosti zrna a slozeni zlepSuje
vyvazeni odolnosti proti opotfebovani a lomu.

- Zlep3ena technologie ochrany bitu poskytuje vynikajici kvalitu dokonteného povrchu.

Povlakovany cermet

T2500A

HouZevnata tfida s vynikajici odolnosti proti lomu a trhlinam
vzniklym tepelnym pnutim.
- Jemna rovnomérna struktura zrn znaéné zvysSuje houzevnatost
- Diky vysoké tepelné vodivosti se zlepSuje odolnost proti vzniku trhlin
pusobenim tepelného pnuti a dosahuje dlouhé stabilni Zivotnosti nastroje.

Charakteristické hodnoty

Pro soustruzeni

T1500Z Nova univerzalni tfida

Univerzalni povlakovana tfida cermetu, ktera vyuziva novy

povlak Brillant Coat* PVD s vynikajici mazaci vlastnosti.
- Viynikajici odolnost proti opotfebeni zajistuje dlouhou Zivotnost nastroje.
- Snizuje pfilnavost obrabéného materialu pro krasny obrobeny povrch.

Tvrdost

Druh (HRA)

Trida TRS (GPa) Typ povlaku

Tloustka
povlaku (um)

Charakteristiky

Staré tfidy

T1000A O8E 1,8

Nepovlakovany cermet s excelentni odolnosti proti otéru
prinasi vyssi efektivnost nakladl. Vykazuje vynikajici odolnost
proti otéru v nepferuSovaném fezu dokoncéovacich aplikaci a
dokoncovani $edé litiny.

T110A

T1500A 92,0 2,2

Nepovlakovany cermet, zakladni volba ktera vyvazuje mezi
odolnosti proti lomu a proti otéru, pfinasi vynikajici kvalitu
dokonéenych povrchu a Sirokou $kalu pouzitelnych feznych
parametrd.

T1200A

Novy

T2500A 91,8 2,4

Pro obrabéni oceli s pferuSovanym rfezem.

Jemna rovnomérna struktura zrn znaéné zvysuje houzevnatost
a zajistuje dlouhou Zivotnost nastroje a vynikajici jakost
povrchu i pfi obrabéni s prerusovanym fezem.

PVD

T1500Z Brilliant Coat*

92,0 2,2

Zakladni tfida povlakovaného cermetu piinasi vyssi jakost
obrobenych povrchtl a zaroveri vysokou odolnost proti
opotfebeni. PVD povlak Brilliant* vykazuje excelentni mazaci
schopnost pro efektivnéjsi obrabéni.

T2000Z

PVD

T30002 Povlak ZX

91,3 2,4

Vlysoce spolehliva povlakovana tfida s odolnym cermetovym
substratem.

T1000A OES 1,8

B ©

Nepovlakovany cermet s vybornou efektivnosti nakladt vhodny
pro dokoncovani Sedé litiny ktera vyzaduje vyssi tvrdost.

T110A

Pro frézovani

Druh Trida Tvrdost (HRA)| TRS (GPa) Typ povlaku

Tloudtka
povlaku (um)

Charakteristiky

Staré tridy

T1500A 92,0 2,2

Univerzalni tfida vyuZivajici substrat se zlepSenym vyvazenim mezi
odolnosti proti lomu a odolnosti proti opotiebovani, ktera poskytuje
vynikajici kvalitu dokonéeného povrchu pfi riiznych feznych podminkach.

T1200A

T250A 91,4 2,1

Trida houzevnatého cermetu s vylepSenou odolnosti proti
Sifeni prasklin.

Novy

2500A 91,8 2,2

= &

Pro dokoncovaci obrabéni oceli a nerezové oceli.
Jemna rovnomeérna struktura zm znaéné zvySuje houZevnatost a dosahuje
dlouhé Zivotnosti nastroje a vynikajici konecné tpravy povrchu.

T250A

T4500A 91,0 2,3

Pro dokong&ovaci obrabéni oceli a nerezové oceli.
HouzZevnata tfida s vynikajici odolnosti proti lomu a snizenou
tvorbou trhlin v disledku tepelného pnuti.

*V dusledku interference svétla se mohou vyskytovat mensi rozdily v barvé/lesku tfid Brilliant Coat.

. Takové rozdily nemaji zadny vliv na vykonnost.
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Tridy

B6

WC (karbid wolframu)

»lgetalloy”

Karbidy Igetalloy maji osvédéenou historii pouziti a Siroka $kala tfid je vhodna pro mnoho raznych
aplikaci. Jsou Siroce pouzivany a ocefnovany pro svou vynikajici vykonnost.

Modelova fada Igetalloy je tvofena karbidovymi feznymi nastroji, které jsou dostupné v mnoha riznych strukturach a slozenich,
pficemz kazda se odliSuje velikosti zrna WC a obsahem rGznych mnozstvi pojiva CO, TiC, TaC a dal$ich dvoukarbidovych

sloZek. Siroky vyb&r umoZiiuje dosahovat vynikajici odolnosti proti opotfebovani a houZevnatosti u mnoha obrabé&nych
materiall a feznych podminek.

@® Pro oceli @ Pro $edé litiny

Pl

Charakteristické hodnoty

Pousiti Trida ?Lrgz‘s)t ('(I;I;i) Youngtiv lz'ggz; pruznosti Tep((e\l/c/a’mv.czgi)vost Pevn(cgas;> ;)tlaku Koreglzcti:;;cl)igt?é(:]: (t)ze(e;l)ne’
ST10P 92,1 1,9 470 25 4,9 6,2
ST20E 91,8 1,9 550 42 4,8 52
E A30 91,3 2,1 520 — — 5,2
A30N 91,2 2,2 520 — — —
ST40E 90,4 2,6 — 75 — —
EH510 92,6 2,6 = — — —
EH520 91,7 3,0 — — — —
M A30 91,3 2,1 520 — — 5,2
A30N 91,0 2,4 — — — —
BL130 94,3 2,9 = = = =
H2 93,2 1,8 600 105 6,1 4,4
H1 92,9 2,1 650 109 6,1 4,7
m EH510 92,6 2,6 = = = =
H10E 92,3 2,0 = 67 = =
EH520 91,7 3,0 — — — —
G10E 91,1 2,2 620 105 5,7 =
m H1 92,9 2,1 650 109 6,1 4,7
Nor¥i20 91,6 38 — — — —
EH510 92,6 2,6 — — — —
B EH520 91,7 3,0 = = = =




CBN (kubicky nitrid boru)

SUMIBORON

Vysoka tvrdost a odolnost proti zaru pri obrabéni vysoce tvrdych oceli a
Sedych litin. Dlouha Zivotnost pii vysokorychlostnim dokon&ovani Sedé litiny.

V roce 1977 spole¢nost Sumitomo Electric Hardmetal uspé&sné vyvinula revoluéni nastroj
ze slinovaného kubického nitridu boru CBN — SUMIBORON. Hlavni slozkou materialu
SUMIBORON je kubicky nitrid béru se specialnim keramickym pojivem, jenz je slinovan
za extrémné vysokého tlaku a teploty. Ve srovnani s dal§imi nastroji z konvencnich
materiald ma CBN vyssi tvrdost a vynikajici odolnost proti zaru.

Diky témto charakteristikdém muaze material SUMIBORON obrabét kalené oceli, Sedé litiny
s vysokou tvrdosti a exotické kovy, u kterych bylo dfive mozné provadét pouze brouseni.

Kromé toho Ize v pfipadé vysokorychlostniho obrabéni Sedé litiny dosahnout rovnéz
vynikajici u€innosti a delSi Zivotnosti nastroje.

Charakteristiky
Klasifikace Struktura Obsah CBN [Tvrdost (GPa) Tridy Pouziti Charakteristiky
Vysoka 54 Litina, slitiny titanu, | Neobsahuje Zadné pojivo, ¢astice CBN v fadu od
Pouze ¢astice Cisty titan, slitiny nanometrt do submikroni maji pfimo spojenou strukturu.
CBN, pevné A A NCB100 kobaltu a chromu, Diky vysoké tvrdosti a tepelné vodivosti se dosahuje
spojené slinuté karbidy, znacné Ucinnosti a dlouhé Zivotnosti nastroje pfi obrabéni
cermety exotickych slitin, napfiklad titanu a kobaltu a chrému.
BN700 Karbid, Tvrzené litiny, | Vysoky obsah uhliku. Struktura je tvorena silné
Prevazné BN7000 Ni-tvrzené Sedé litiny, | slinovanymi zrny CBN.
slinované zrno BN7500 Zaruvzdorné slitiny, Vhodné pro obrabéni Sedé litiny,
CBN BNS800 Sedé litiny, Slinované | zaruvzdornych slitin, ultra tvrdych slitin a
Zelezné slitiny dalSich tvrdych materialu.
X BN1000, BN2000, BN350 | Legovana ocel, Zrna CBN jsou slinovana pod vysokym tlakem
Pfevazné zrna |8 BNX10, BNX20, BNX25 Povrchové tvrzend ocel, | se specialnim keramickym pojivem.
CBN spojena v BN500, BN2010, BN2020 | Nastroje z uhlikové oceli,| Vysoké vazebni sily CBN poskytuji vynikajici
pojivem Nizka 27 BNC300, BNC100, BNC160 | LoZiskova ocel, ocel pro | odolnost proti opotiebovani a houzevnatost pfi
Izka BNC200, BNC500 raznice, Tvarné litiny | obrabani kalené oceli a $edé litiny.
Mapa fady tfid
Druh Rada Vysokorychlostni |Dokon€ovani — lehké Stredni obrabéni Hrubovani — tézké
frézovéni obrabéni rednt obrabent obrabéni
Klasifikace — HO1 H10 H20 H30
BNC2010 /
SR BNC2020 BNC300 /|
SUMIBORON BNC100 BNC160
BNC200
BN1000
Nepovlakovany :
SUMIBORON BN2000
BNX10 ? BNX20 / BNX25,BN350 /
© Klasifikace — 01 10 20 30
8 2
é S Nepovlakovany BN7500
5 n SUMIBORON BN7000
Klasifikace — K01 K10 K20 K30
Povlakovany *
SUMIBORON BNF500
s I
ZNo“NCB100 /
Nepovlakovany BN500
SUMIBORON BNfOOO
BNS800 /
Klasifikace — S01 S10 S20 S30
“Novy F
B =277 NCB100 /
Nepovlakovany
SUMIBORON BN7000
BNS800 /

*Vlyhrazeno pro tvarnou litinu.

Apuiy
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CBN (kubicky nitrid béru)

SUMIBORON

Charakteristické hodnoty

Y " Obsah uhliku Velikost zrna| Tvrdost HV Hlavni slozky | Tloustka -
Druh Ttida Pojivo %) (um) (GPa) TRS (GPa) poviaku  |poviaku (um) Charakteristiky
Vicevrstvy Zlepsuje odolnost proti opotrebeni poviaku
BNC2010| TiCN 50-55 2 30-32 | 1,10-1,20 Y 1,5 a substratu a stabilné dosahuje vynikajici drsnosti

povlak TiCN povrehu,

” - Pfinasi dlouhou Zivotnost nastroje v béznych
= i _ - - icevrstvy a vysoce efektivnich aplikacich diky

[ BNC2020 TiN 70-75 5 34-36 1 ’20 1 ’30 povlak TiAIN 1 ’5 povlakovanému substratu s vysokou odolnosti
proti otéru a diky kluzné vrstvé.

Vysoka odolnost povlaku proti opotfebovani ¢ini

BNC100 TiN 40-45 1 29-32 | 1,05-1,15 TiAIN 1 tuto tfidu velmi vhodnou pro vysokorychlostni
dokoncovani.
BNC160 | TN 60-65 3 31-33 | 1,10-1,20 | TIAIN/TICN 2 S TR e LI
? ’ oceli.

HouZevnaty substrat s povlakem vysoce
BNC200 TiN 65-70 4 34-36 | 1,15-1,25 | TIAIN/TiICN 2 odolnym proti opotfebovani poskytuiji delsi

zivotnost nastroje.

Vhodné pro dokoncovani v pfipadé
BNC300 TiN 60-65 1 33-35 | 1,15-1,25 TIAIN 2 kombinovaného prerusovaného a

nepreruSovaného rezu.

Optimalni odolnost proti opotfebovani.

BNX10 TiCN 40-45 8 27-31 | 0,80-0,90 - - Vhodné pro neprerusované vysokorychlostni
obrabeéni.
BN1000 TiICN 40-45 1 27-31 0.90-1.00 _ _ Nejlepsi odolnost proti opotfebovani a lomu.

Vhodné pro vysokorychlostni obrabéni.

BNX20 TiN 55-60 8 31-33 095-1.10 _ _ TFida vykazujici odolnost proti vydirani, vhodna

pro vysoce U¢inné obrabéni za vysokych teplot.

Vynikajici odolnost proti lomu béhem vysokorychlostniho
BNX25 TiN 65-70 4 29-31 | 1,00-1,10 = - obrabéni. Vhodné pro vysokorychlostni prerusované

obrabéni kalené oceli.

Univerzalni tfida pro kalenou ocel, nabizejici

BN2000 TiN 50-55 2 31-34 | 1,05-1,15 - = vysoky stupefi odolnosti proti lomu a
opotfebovani.
° . - _ Vysoka pevnost bfitu, vhodna pro tézké
BN350 | TN | 60-65 1 33-35 |1,20-1,30| - ST iawaladipabint
> Sloucenina W u Udrzuje optimalni ostrost bfitu.
ﬁ BN7500 Co 90-95 1 41-44 1,40-1,50 - - Vhodné pro dokon&ovani slinovanych slitin.
o
3 Slougenina Uchovava si odolnost proti opotfebovani a
c BN700 C 90-95 2 40-43 1,20-1,30 - - lomu pfi hrubovani soucasti ze slinovanych
© 9 kovd.
>
2
= Sloucenina Zvysena odolnost proti opotfebovani a lomu pfi
2 BN7000 Co 90-95 2 41-44 1,30-1,40 - - hrubovani soucasti ze slinovanych kov(.
Slougenina Uchovava si odolnost proti opotfebovani a
BN700 uCo : 90-95 2 40-43 | 1,20-1,30 - - lomu pfi hrubovani $edé litiny a exotickych
slitin.
Sloucenina . _ Zvysena si odolnost proti opotfebovani a lomu
m BN7000 Co 90-95 2 A=A 1,30-1,40 - - pfi hrubovani $edé litiny a exotickych slitin.
Hlinikova 100% plna struktura CBN s dobrou odolnosti
BNS800 sliina 85-90 8 3942 0,95-1,10 - - proti Zaru a narazdm.
Substrat s vynikajici odolnosti proti opotfebovani
BNC500 TiC 60-65 4 32-34 | 1,00-1,10 TIAIN 2 a povlak éini tuto tfidu vhodnou pro obtizné
obrobitelnou Sedou litinu.
N°Vy Dosahuje vysoké tcinnosti, vetsi prfesnosti obrabéni
NCB100 - 100 -0,5 51-54 1,8-1,9 - - a dlouhé Zivotnosti nastroje pfi obrabéni exotickych
slitin, napf. titanu a kobalt chromovych slitin.
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Vlastnosti

PCD (polykrystalicky diamant)

SUMIDIA

Vynikajici odolnost proti opotiebovani, delsi zivotnost nastroje a
vysokorychlostni, vysoce G¢€inné a presné obrabéni nezeleznych kovii a nekov.

SUMIDIA je polykrystalicky diamant zhotoveny ze slinovaného diamantového prasku, ktery byl
poprvé vyroben za pomoci nasi vlastni firemni technologie v roce 1978.

Vynikajici odolnost proti opotfebovani materialu SUMIDIA zarucuje dosazeni del$i Zivotnosti
nastroje, vysoké ucinnosti a pfesnosti pfi obrabéni nezeleznych kovl a nekovu, véetné
hlinikovych, médénych, hofcikovych a zinkovych slitin.

SUMIDIA Binderless vyuziva pro bfit nanopolykrystalicky diamant, a proto vykazuje vynikajici
odolnost proti opotfebeni a lomu.
Dosahuje del$i Zivotnosti nastrojli a pfesnosti obrabéni tvrdych kiehkych materiald, jako jsou
slinuté karbidy, nez konvenéni polykrystalicky diamant.

Diamantové ¢astice v Fadu od submikront po nékolik desitek mikronl slinuté s vysokou hustotou.

struktura SUMIDIA Binderless SUMIDIA
NPD10 DA1000 DA150 DA90
Diamantové ¢astice Cerné plochy na obrazku tvofi diamantové &astice.
Mapa fady tfid
Druh Rada Dokonc¢ovani — lehké obrabéni Stfedni obrabéni Hrubovani — téZké obrabéni
Klasifikace 01 10 20 30
SUMIDIA
Brittle Binderless — / NPD10
Materials bez pojiva
SUMIDIA DA90 /
Klasifikace NO1 NO2 N20 N30
m DA1000 /
SUMIDIA DA150
DA90 /
1
Charakteristické hodnoty
o - Obsah uhliku| Velikost zrna | Tvrdost HV s
Druh Trida Pojivo (%) (um) (GPa) TRS (GPa) Charakteristiky
] 100% diamant, v némz se diamantové ¢astice v fadu
Britle NPD10 Co 100 <=0,05 120-130 ~ 3,15 | nanometr(i spojuji pfimo za vysokého tlaku. Viykazuje optimalni
Materials odolnost proti opotfebovani a lomu a nejvétsi ostrost bfitu.
Slinovany material s vysokou hustotou zhotoveny
DA1000 Co 90-95 -0,5 110-120 =260 |z ultrajemnych &astic diamantu, ktery prokazuje optimaini
odolnost proti opotfebovani a lomu a ostrost bfitu.
Slinovany material zhotoveny z jemnych ¢astic diamantu,
DA150 Co 85-90 5 100-120 ~ 1,95 |ktery nabizi dobré vyvazeni obrobiteinosti a odolnost proti
opotrebovani.
_ Hrubé slinované ¢astice diamantu s vysokym obsahem
DAS90 Co 90-95 50 50-65 =110 diamantu pro vynikajici odolnost proti opotrebeni.

=

—
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Tridy

PCD (polykrystalicky diamant)

SUMIDI A Bindertess - ez pojiva

Charakteristiky

Porovnani struktury
Nano-polykrystalicky diamant
Strukfura zobrazeni pomoci rastrovacho elekronového mikroskopu

Diamantové ¢astice
(30-50 nm)

Konvenéni polykrystalicky diamant
Strukfura zobrazen’ pomoci rastrovacho elekronového mikroskopu

Diamantové ¢astice
(1-10 um)

Pouziti (obrabéni karbid()

Tvrdost < 88 HRA

Rada SUMIDIA Binderless vyuziva pro bfit nano-polykrystalicky
diamant a vyznacuje se vynikajici odolnosti proti opotfebeni a lomu
ve srovnani s konvenénimi nastroji ze slinovanych diamantu.
Konkrétni pfinos fady SUMIDIA Binderless spociva ve zlepSeni Zivotnosti nastroje
i pfesnosti obrabéni, které vyrazné predCi vlastnosti konvencénich diamantovych
nastroju pii obrabéni tvrdych a kfehkych materiald, jakymi jsou napfiklad karbidy.

Umoziuje dosazeni vynikajicich vysledku pfi presném obrabéni karbid(
Nano-polykrystalicky diamant s vynikajici odolnosti proti opotfebeni umoZiiuje
dosazeni vysoké presnosti pfi obrabéni karbidd.

Zachovava mimoradné presné rozmérové tolerance po mnoho hodin
Vyrazné snizuje poCet vymén nastroje ve srovnani s konvenénimi diamantovymi
nastroji a zvysuje tak efektivitu obrabéni pfi sou¢asném snizeni celkovych nakladu.
Vhodna pro obrabéni tvrdych a kiehkych materialt

Nyni |Ize obrabét i tvrdé a kiehké materialy (napfiklad keramiku), které bylo
dfive mozno opracovavat pouze brousenim.

Tvrdost

Nano-polykwgtahcky Bez anizotropie a s ultravysokou tvrdosti
diamant
Monokrystalicky ----p

diamant ni plochy
Konvenéni
polykrystalicky
di t

aman | | Zatizeni 49 N
0 50 100 150

Knoopova tvrdost (GPa)

0,20 [
€
E o15[F
o
©
N
3 ol
]
X
E
3 005
T L
0

Doporuc¢ené fezné podminky (obrabéni karbidu)

1
0,05

Rychlost posuvu f (mm/ot.)

1
0,10

Tvrdost = 88 HRA
0,20 -
€
£ o015[
o
©
N
o 0,10 -
©
X
=
T
L ! i ! ! 1 1
0,15 0,15 0 0,05 0,10 0,15 0,15

Rychlost posuvu f (mm/ot.)

Rezna kapalina: suché obrabéni Min. — Optimalni — Max.

Obrabény material Rezné podminky
Klasifikace Tvrdost (HRA) T¥ida SEH Rezna rychlost ve (m/min) Rychlost posuvu f (mm/ot.) Hloubka fezu ap (mm/ot.)

VM 70 G7

60 83-87 5-20-30 0,03-0,10-0,20 0,03-0,10-0,20
VC G6

50
VM G5
Ve 40 =88 G2 5-15-30 0,03-0,05-0,07 0,03-0,10-0,20
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B Povlakovany karbid (CVD)

Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

Pouztil Tiida | Druh |Sumitomo Electric [Mitsubishi Tungaloy | Kyocera |MISUPISN sanqvik |Kennametal SE‘jg’plf]"'s WALTER | ISCAR |TaeguTec| NTK
KCPO5 WPPO5S| 1C8005
AC8015P CA510 GC4305 TPO501
P05 UE6105 | T9105 HG8010 KCPO5B WPPO5 | IC8150 | TT8105
AC810P CAB505 GC4205 | KSP9SB| TRos0o | WEROS 11C81
[C5100
CA510 GC4305
AC8015P MC6015 | T9105 KCP10 | TP1501 | WPP10S| IC8150
P10 AC810P UE6T10 | Tot15 | Sp2l1S, | HEBOT0 | BCA215 i< CPioB | TP1500 | WPP10 1C8250 el | CPr
GC4315 [C8150
0 AC8025P MC6025 | T9115 | CA025P | HG8025 | GC4225 | KCP25 | TP2501 | WPP20S| IC8250 | TT5100 | oy 4
AC820P UE6020 | T9125 | CA525 | GM8020 | GC4325 | KCP25B | TP2500 | WPP20 | IC8350 | TT8125 ¢
GC1515 IC9015 )
AC8035P GC2025
P30 ACB830P MC6035 | 19122 8?2%?’ GMos | GC4325 | KCP30 | 1pacio | WPP30S| IC8350 | TT7100
AC6030M | UE6035 | 1o130 | GAS2S GC4335 | KCP30B WPP30 | IC8025 | TT8135
AC630M GC4235
ACB8035P 64335
AC830P T9135 |CA530 |GX30 KCP40 IC8350
P40 AC6030M UHB400 | 76130 | CAB535 | GMB035 | SG323% | KCP4o | TH3500 ICgo25 | 117100
AC630M
1C6015
- MC7015 GC2015 IC8025
g '\8"118 ﬁgg;ga"M USQ05 | T9115 | CA6515 | HS9105 | GC1515 | KCMA15 IC8150 | TT9215
N US7020 SO5F 1C8250
5 M IC5820
3 AC6020M TP2501 IC6015
2 'ggg AC6030M | MCT028| 18120 | casss | HGB25 | S52928 | KeM25 | TP2500 IC6025 | 115199
AC610M TM2000 IC8350
g ol GM8035
AC630M MC7025 GC2035 | KCM35 | TP3500
M30 AC8035P  |UsS735 | 16130 | CAG535 | GXS0 | GCo35 | KC9240 | TMAODD IC6025 | TT9235
AC830P
M40 ﬁgggg&“" US735 T TM4000 TT7800
MC5005 CA310 GC3005
AC4010K HG3305 TK1000 | WAK10 TT7005
K05 AC405K US108 | 5105 ) CAGR08 | 1ix3s05 | SC3205 | KCKOS I 1ic1001 | wKK1os| €005 | 177505 | CP1
HX3305
Acdotok | MRO0MD T515 | cAsts | B3SO0 oo WAK10 | 5005
AC4015K T5105 | CA4505 TK1000 | WAK20
K10 MC5020 HX3515 | GC3210 | KCK15 IC5010 | TT7015 | CP1
AC405K MC2020| 5115 | CAd515 | HR3o13 | SC3210 TK1001 | WKK10s| 1S3010
AC415K UeS105 | 5125 | Cadt1s | HTS0] WKK20S
ATH10E
AC4015K CA320
K20 AC415K MC2015 | 15125 | CAds1s | HX3313 | GC3215 | Kek15 | Tk2000 | \WAKSD |1C5010 | 117045
AC420K UEsi1o | T9125 | CA4120 | 38578 | GC4325 | KCK20 | TKZ001 | i3 IC8150
AC425K 5
1C4100
ACP2000 FH7020 | 13439 6C4220 |y cosom| MP1500 | WiP25s| IG4050 | TT7080
P10 F7030 GC4230 IC520M | TT7515
ACP100 FR930 o | T3030 $CA230 | KCoa5M| MP2500 | WPP35G [5220M | TT7519
E WKP35S| o=
P20 ACP2000 F7030 SC20a9 | KePM20 TT7400
£ P30 ACP2000  [F7030 R o) TT7800
>
3 M M10 ACM100
- M20 ACM200 F7030 |T3130 | CA6535 | SXa1e0 | GC2040 MS2500 | WKP35S TT7800
E M30 F7030 KC994M IC5820 | TT7800
ACK2000
K10 ACK100 KCK15 IC5100 | TT7515
ACK200
m . ACK2000 MG5020 c G §§§228 Koo WAK15 %57110500 TT6800
T1115 | CA420M | GX2120 | GC3225 | KC930M | MK1500 1C4010
ACK200 Fo01e GC3020 | KCI35M WKP25S| c4050 | TT7080
GC3040 IC4100
B Povlakovany karbid (PVD)
Pouiii Tida | Druh |Sumitomo Electric |Mitsubishi Tungaloy| Kyocera |MISUPSIH sangyik |Kennameta SEﬁgp;?f's WALTER | ISCAR |TaeguTec| NTK
AH770 | PROT5
P05 ACZ150 AH110 | PR1005
28}‘1’?,?,” VP15TF | AH120 | PR930 VM
P10 PR1215 IC807
AC5025S Ms6015 | AH725 | ER121S DT4
Z AC520U %"/’I';‘
RS l;' AC1030U
N AH120 IC807 TM4
e AC50258 | VP15TF PR1225 GC15
7] P20 AC520U VP20RT | AH1725_ | PR1425 | IP2000 | G125 | KCU2S IC808 | TT9080 g\l\%
o AC530U
3 - DM4
[C328
AH120 | PR1425 TT8020
P30 Aol |VEASHE | AH725 | PR1525 | £2000 | GC1125 IC330 | 178080 | QM3
SH730 | PR1535 IC830 | TT9080
GC4335 TT8020
P40 AC1030U PRE60 | IP3000 | SS4332 icg30 | 118020
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Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

B Povlakovany karbid (PVD)

Pouiiti| Tfida | Druh |Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy | Kyocera MISUPIS| sangvik |kennametal SE(jgp;ﬁo'S WALTER | ISCAR |TaeguTec| NTK
PRO15S ™1
AC5015S
AC5025S MPoosa | AHv1o | PRO5" | IP0S0S wsmo1 | 16807 VM1
M10 At MBO012 | AHT19 | PR1025 | IP100S | GC1105 | KC5510 | 150000 | oy | IC808 | TT5080 | DT4
$10 VEASEE | AHT25 | PR1215 | JP9105 | GC1115 | KCU10 WSM10.1Co07 | TT3010 | DM4
AC520U PR1225 | JP9115 1C908 ZM3
ACZ150 VP10RT | AH8005 | pRr1305 ST4
PR1310
> PR015S
2 MP9015 PR915 IC330 DT4
= M AC520U MP9025 | AH630 | PR930 GC15 | KC5525 IC806 | 11900 | DM4
M20 AC1030U | VP15TF | AH120 |PR1025 |IP100s | SS12 | KES825 | wsmzo [icsos | 119980 | zmi3
S20 AC5015S VP20RT | AH725 | PR1125 | HS9115 | SS1115 | KCU2S, WSM20S| 1C830 | 112020 | Qmi3
AC5025S VP20MF | AH8015 | PR1215 1C908 TM4
UP20M PR1225 1C928 ST4
AC5025S 1C328 QM3
= AC6040M | MP7035 | AH630 | PR1125 Wwsmao | 1C330 | TT8020 | G2
S M30 AC520U VP15TF | AH645 | PR1525 GC1125 WaMs0< | 1CB30 | TT8080 | V4
N AC530U VP20MF | AH725 | PR1535 IC840 | TT9080 | DT¥
£ AC1030U IC882
2 AC6040M | MP7035
3 M40 AC530U VPISTE | AHe45 | ER1123 | Gx30 IC830 | TT8020
AC1030U MS6015
FX3305
HG3305
ACZ150 AH110 HG3315
K10 AC1030U | VvP10RT| AH110 | PRO0S | HX3515 | GC15 IC810 | TT6080
AC510U HG8010
TH315
ATH10E
ﬁgﬁggu VPIORT DM4
K20 A VP20RT | AH120 | PR905 TTe080 | DM
VP15TF
AC530U
1C830
K30 AC1030U VP15TE | AH110 IC908
AC530U VP20RT | {1120 1C910
1C928
PN215
PN15M
= ACU2500 VP15TF | AH120 | PR930 | 04002 KCT15M | Toom Icg07 | TT2510 | IMY
ACP200 MP6120 | AH725 | PR1225 | 354192 Lo IC903 | TT7080 | D1t
JP4120
GX2140
ACP3000 VP15TF | AH9030 | PR1525 IC807 ™1
E20 ACU2500 VP20RT | AH120 | PR1225 | 952920 | 6c1010 MP3000 | WsMz0 | |S808 | TT7080 | 1vq
ACP200 MP6120 | AH725 | PR1230 | J54122 | GC1025 F30M | WsM20s| |S510 | 119030 | by
ﬂ AGP300 MP6130 | AH3135 | PR830 Ic380 DM4
JD4045
ACP3000 r0se JS4060 KC725M IC328
AGU2500 | VP15TF | AH313% | pR1525 | Ux1045 | GC1030 | KC730M | MM4500 | WSM35 | IC330 | TT8080 | DM4
P30 ACP00 VP30RT | A1120 | PR1535 | Jx1060 | GC1130 | KC735M | FAOM | WSP45 |IC380 | TT8020 | TM4
MP6130 | 4130 | PR1230 | CY150 | GC2030 | KC7140 WSP45S | IC830 M3
ACP300 AH725 CY250 KCU40 1C928
PTH30E
ACP3000 JS4060 TT8020
P40 ACU2500 | VP30RT | AH140 IM4160 icg3o | 118020
ACP300 PTH40H
IXT020
ACM100 AH110 €Y9020 IC807 ™1
M10 ACU2500 WPoa20 | AH120 | PR1025 | JP4020 | SS1025 | <808 DT4
S10 ACK300 VEIoRE | AH330 | PR1225 | JP4120 | SS1930 ICo0s DM4
ACP300 AH725 PNO8M 1C908 ZM3
z PN215
! 1C330
8 M7 130 | AH120 JP4120 IC808
D ACM300 ME9130 | AH130 | PR1025 | JS1025 KC730Mm| F25M | WSM35 |IC830 | 11g0a0 | DT4
s M20 ACU2500 oLy | AH725 | PR1225 | JX1015 KCISOM | F3oM | WSM35s| IC840 | 119950 | Dma
ACP300 UD20M | AH3135 | PR1525 | CY150 T350M | WXM35 | 1C882 M3
VP oRE | AHB030 CY15 1C908
1C928
MP7130 | AH130 IC328
MPT130 |AH140 | ppysos | IX045 | oo | KC725M| F30M | WSM35 | IC330 | TT8020 | DT4
M30 ACM300 MP7140 |an330 | BR1525 | Gwateo | SG2030 | KC7140 |FaoM | WSM35S| IC830 | TT8080 | DM4
MP9A30 | AH725 PTH30E KCU40 | MM4500 | WXM35 | IC840 | TT9080 | ZM3
AH3135 IC882
MP7140 GX30
M40 ACM300 VP15TF | AH140 | PR1535 | JM4160 IC8s0 | 118020
VP30RT PTH40H
TH303
K05 ACK3000 AH110 TH308
ATH80D
ACK3000 AH110 | PR905 TT6080
K10 ACU2500 AH120 | PR1210 IC810 | T77080
ACK3000 PRO05 |JP4020 | K15W IC808
K20 ACU2500 yR2ORT | ahia0 ) | PR1210 | JP4120 | K20D MIS000 | wiki2s | IC810 | 115289 | Dma
ACK300 PR1510 | PTH13S | K20W IC830
AH725 5C1010 IC830
ACK3000 AH110 JS4045 GC1020 KC510M IC810
K30 AGU2500 | VP1STF | AH120 | PR1510 | JX1045 | SC1920 | KC520M | MK2050 IC908 | 116080
VP20RT | AH330 | PR1210 | CY150 | SS1925 | KC525M | MH1000 IC910
ACK300 GH110 CY250 | 3Z1130 | KCU40 1C928
GH130 IC950
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Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

=<

—

B Cermet
v Sumitomo Electric |Mitsubishi| Tungaloy | K Mitsubishi- ik |K | Dijet | Valenite | SECOTOOS |\yaI TER| ISCAR
Pouziti Tfida umitomo Electric |Mitsubishi| Tungaloy | Kyocera | ™ ;- i | Sandvik |Kennameta ijet alenite Japan SC
TN30
1720 | ey,
AP25N* * | TN6O
T1500Z* . X KT125 IC20N
P10 | T1000A 2020 | O a0’ TNGOT0 | G225 cTs015 | HTx |0 vceos IC30N
T1500A el N KT1120 IC520N
PV7005*
PV7010*
NS530 | TND20
GT530*
ﬂ lggggg* AP25N* | ST830% | TN620 KT6215 cM IC20N
- - NX2525 . |PVeO* | CZ25* | KT315% | CX50 CMP IC30N
5 P20 | 11500A NX3035 | RT38S0%| TNGD | CH550 GC1525" 1175 |cx75 | VCB10 | C15M IC520N
N T2500A MP3025% NS3930, | Py7020" KT5020* TP1020 IC530N
7 S1o3aY" | pvr0as
3 PV720
wn
TNG20
pao | T2s00a | NKERED. STERS0- PVTO2ST cx90
T3000Z* d *
VP45N | AT9530% | EV90,
TN30
GT720* | PV30*
AP25N* | GT9530*| TN610 k1125 | LN10
K10 | T1000A VP25N* | NS9530 | TN6010 | CH550 | CTs015 | KT1#° | &1 | veeos
NX2525 | J9530* | PV710
NS520 | PV7005*
PV7010*
= MZ1000*
3 T2500A Mx3030| NS540 | TNOO | MZ2000° KT530M*
3 P30 | T250A Noasas| Nevao | TCBOM | MZ3000*| CT530 | fepade.| CX90 | VCB30 |C1sM IC30N
@ T4500A M TN100M| CH7030
i CH7035
* oznacuje povlakovany cermet
B Nepovlakovany karbid
T¥ida Druh | Sumitomo Electric | Mitsubishi | Tungaloy | Kyocera Hitachi Sandvik | Kennametal Dijet SES;;;?'S ISCAR
P10 | sT10P TH10 WS10 | S1P SRT
B P20 | ST20E UTi20T | KS20 EX35 SMA K125M | SRT Lo
A30 . KS15F EX35 IC54
P30 | A3, uTioT | K330 Pw30o | EX35 SM30 DX30 e
P40 | ST40E TX40 EX45 S6 SR30 I8
KU10 (o7
M10 | EH510 TH10 EX35 H10A K313 UMN 890 IC08
WA10B K68 Ha
KYSM10
M K313 DX25 HX ICo7
M20 | EH520 UTi20T | KS20 EX35 H13A IC08
K68 UMS 883 =i
A30 : HA0F UMS
M30 | A30 UTi20T | UX30 i U0 IC28
KU10
H2 . WHO1 K68
kot | H2 HTIO5T | KSO5F wiot Kes. KG03 IS8
K115M
KU10
K313 KG10
kio | Hi_o HTI10 | TH10 KWA2 | wH10 | H13A Ke8 1 | KTo 890 1C20
K11iom | CR1
KY3500
KMF KT9 890
k2o | S19B uTizoT | KSTSF | ewas | wH2o | H13A KY3500 | KG20 | 883 520
KYHS10 | CR1 HX
K30 | G10E UTi20T WH30 KY3500 | KG30 | 883
KU10
RT9005 | TH10 A Hioa | o33 IC20
S10 | EH510 RT9010 | KSOSF | SWas | wiio | maoa Kes. KG10 HX IC07
S20 | EH520 MT9015 | KS15F | RWas IR Kom | KG20 H25 IC08
TF15 KS20 IC28
GW15 K1025
KYHS10
Jemnozrnny N6F FZ20
karbid y A1 UM NM25 H10F FB20 883 I1C08
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Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

B CBN
Tt¥ida Druh Sumitomo Electric | Mitsubishi | Tungaloy Kyocera NGK Sandvik |Kennametal Dijet SECO Tools Japan
NCB100 BX930
MB710 KBN475 | B30 CB7525
Ko1 | BNC500 BX870 KB1340 | JBN795
ENYo00 MB5015 | BXor0 | KBNGOM | B16 CB7925
- BN700 MB710 | BX470 | KBN65B | goq CB7925 N SEE
= K10 | BN7000 MB730 | BX480 | KBNGOM | pas oIz JBN330 | SBNACR.CENS00
] m BN7500 MB5015 | BX950 | KBN90O *
o
BN700 mB730 | BX370
K20 | BN7000 mBs1do | BXA80 | kBNooo
BNS800 BC5030 | BXCS0
K30 | BNS800 MBS140 gﬁ%%% KB5630 CBN500
NCB100 MB730 | BX950
B S0t | BN700 MB4020 | BX470 KB
BN7000 MB4120 | BX480
BNC2010 BC8105
BNC100 BCB10 | pyuiio | KBNOSM | goye SHoa%0
HO1 | BN1000 mBCO10 | BXM1O | kBN2sm | B3 KB5610 R
BN2000 MB810 KBN510 SENaoy
BNX10 MB8110
BNC2010 BC8110
BNC2020 BC8120 | BXM10 | KBNO5M Egﬁ 85;‘1)11? KBH20 CBN10,CBN150
H10 | BNC160 MBC020 | BX330 | KBN25M | B SBIA15 | KB5610 | JBN30O | CBN100,CBNGOK
BNC200 MB8025 | BX530 | KBN525 | B32 KB5625 CBN160C
BN2000 MB825
BNC2020 Bo8120 | BXA20 | KBN3OM | B36 CB7025 | KBH20 CH2540
H20 | BNC200 BC8020 | BXM20 | KBN35M | B40 CB7125 | KB5625 | JBN245 | CBN150
BNX20 MBSo20 | BX360 | KBN90O | B6K CB50 | KB5630 CBN160C
BNC300 MB835 | BXM20 | KBN3OM CB7525
H30 | BN350 MB8130 | BXA20 | KBN35M | B40 SBI225 | KB5630 CH3515
BNX25 BC8130 | BXS>0 | KBN90D
W PCD
T¥ida Druh | Sumitomo Electric | Mitsubishi | Tungaloy Kyocera Sandvik |Kennametal Dijet SES’;?);EOE
DA90 DX180 CDO5 JDA30
NOT | pa1000 MD205 | px1eg | KPDOO1 | cp1g | KD1400 | jpa73s5
KPD001
DA150 MD205 KD1400 PCDO5
N10 | pa1000 MD220 | DX140 | KPD010 | CD1810 | kpq405 PCD10
KPD230
DA1000 MD220 | DX120 KD1400 | JDA10 | PCDO5
N20 1 pa2200 MD230 | Dx110 | KPD230 KD1425 | JDA715 | PCD20
PCDO5
N3o | DAl000 MD2030 | px110 KD1400 PCD30
PCD30M
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Lamag tfisek pro soustruzeni nizkouhlikovych a béznych konstrukénich oceli
Lamag tfisek pro soustruzeni kalenych oceli

Lamac tfisek pro soustruzeni exotickych slitin a nerezovych oceli

Lamac tfisek pro soustruzeni nerezovych oceli

Lamag tfisek pro pozitivni bfitové desticky tfidy M

Utvarece Trisky pro Ocel

Srovnavaci Tabulka

Vybér UtvaieCe Trisky

Negativni VBD

Pozitivni VBD

"o N

znaceni skladovych zasob
® : Na skladé
O : Japonsky sklad
A : Bude nahrazeno novou polozkou

| —|: Nevyrabime

Poznamka:

Systém skladového hospodarstvi se mize zménit bez predchoziho oznéameni.
Informace o akualnim stavu skladovych zasob vam poskytnou nasi obchodni
zastupci.

L /

VBD pro soustruzeni
Negativni / pozitivni

asaa

B < P @ @8N @

Systém oznacovani VBD ...............ccccocovvrinniinncnne, C2-3
NFE / NFB

NGH...........

NEG / NEF

NEM....cooioiiet s

NFB /NLB........cooiiiiiiiisieeiseeee e C9

(M) NS ..o C10
Utvarece THSKY..........ccoooveeiirieiisee e Cc1
Aplikaéni Rozsah Utvarecu Trisky .............c.cccoco...... C12-17
C / 80° Kosoctvercova (s otvorem)..............c.cccvvevrennne C18-26
D / 55° Kosoctvercova (s otvorem)..............c.cccccuevnnnnn. C27-34
S | Ctvercova (s otvorem)...............cccoovvveevevveeisnrereinne C35-42
S | Ctvercova (bez otvoru)...............cccooovvecvovvvvcinerrrie. C43

T/ Trojuhelnikova (s otvorem)............ccccoevviiincninnnes C44-52
VBD T-REX .....cooiiiiiiiiiininicneess e C50

V / 35° Kosoctvercova (s otvorem)............ccccovevriennen. C53-55

W / Polygonalni (s otvorem)

C / 80° Kosoctvercova (s otvorem)................ccccoevurennne C61-67
D / 55° Kosoctvercova (s otvorem).............cccococovrireeenee C68-71
R/ Kruhova (s otvorem) ..............ccccoeviiinnninicccne,

S / Ctvercova (s otvorem)..............ccoooovevveceeeeeerveeeisnneee.

S | Ctvercova (bez otvoru).............ccooovveveceeeeerevveecisnnee

T/ Trojuhelnikova (s otvorem).............

T/ Trojuhelnikova (bez otvoru)
V / 35° Kosoctvercova (s otvorem)............cccooceurinnnne. C88-91
W / Polygonalni (s otvorem)............cccocoevurirninninnnn. C92-93
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VBD

B B B @FN B
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System oznacovani VBD

Tabulka 1: Tvar VBD

¢
|

N

¢

1
Tvar VBD Tolerance
Tabulka 1 Tabulka 3
Uhel hibetu Typ VBD
Tabulka 2 Tabulka 4

Tab. 2: Uhel hibetu

Tabulka 3: Tolerance (mm)

Symbol Tvar VBD Uhel Symbol |Uhel hibetu Symbol |Vyska Spicky |Vepsand kruznice| Tloustka
y y y y y
° + 0,005 + 0,025 + 0,025
C [T 80° A NV A , , ,
D LT 55°
£ 7 Koso- i B 5 F + 0,005 +0,013 + 0,025
= Yk Ctvercova oo | c 7o C +0,013 + 0,025 + 0,025
7 350 H +0,013 +0,013 + 0,025
v . D 1wk
Kruhov. _ E + 0,025 + 0,025 + 0,025
R uhova
S [ | Ctvercova 90° E 20°. G +0,025 | +0,025 | +0,13
T é 3-Uhelnik. 60° F 25° No J* +0,005 [+0,05- 10,15 + 0,025
W Trigonova 80° *
5 e G 30°.F K +0,013 |+0,05-10,15 + 0,025
* -
B 9 | Rowobiink| 820 N o L +0,025 |+0,05-10,15 + 0,025
K ya 55° M* 0,08 - £0,2/+0,05 - 0,15/ + 0,13
* ) S
H O 6-Uhelnik 120° P 1 N*  |t0,08 — £0,2|£0,05 - £0,15| + 0,025
0 O  |8thenik. | 135° O Jine U*  |£0,13-0,38/0,08 - £0,25| 0,13
P O 5-Uhelnik. 108° * Bfitové desticky s thlem A PN
i . podbrougeni 10° jsou .o R
L :I Obdelnlk. 90 nékdy povazovany za 9, Lﬁ H, ] 5
M ©  [Kosoitverc.| 86° desticky typu ,P". s
Vyska "m” na ostrém rohu
Tabulka 4: Otvor ve VBD nebo utvarec trisky @ Tolerance vysky $picky (tfida M
ySKy spicky
Typ |Utvarec Typ |Utvaiec Vepsana |5 speinik| Gtverec |, 50 95° 35 | Kruhova
Symbol | Otvor . Tvar Symbol | Otvor v Tvar ki Kosoétverec|Kosotverec|Kosot
b VOr'| otvoru trisky u ¥ otvoru | tfisky v gfjszg'ce £008 | £008 fo&ggc ‘f"g_”f;“ osoc_verec —
N i 0 7| A 2anj (1] \[I7 | 2525 [=008 008008 [z011 2016
s + 0, + 0, + 0, + 0,
St Jedno- S | Primy |Jedno- 15,875 | +0,15 | +0,15 | +0,15 | +0,18
R [Zadny| — | 3 Y7 ot |sranny EEE VAT 19,05 | £0,5 | 0,15 | +0,15 [ £0,18
— ! oot : 2540 | +0,18 | +0,18 | +0,18
N +0, +0, +0,
|| [mEm e | |mEm A
@ Tolerance vepsané kruznice (tfida M)
Fmise | zadny| [T Pibse| Zadny A ; : : .
W S b:n?rln' na y E B S bﬁnri':p na i m @ \I?upis:i‘gg 3-Ghelnik | Ctverec Kosgverec Koso565tverec Koso:t“;stverec Kruhova
otvorem| “ener | Jedno- otvorem| “ener | Jedno- 6,35 | +0,05| £005| 0,05 | +0,05| — —
T e stranny [ Y17 H 10750 stranny O Y17 9,525 | £0,05 | 0,05 | +0,05 | +0,05 | +0,05 | +0,05
. 1 12,70 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | — |+0,08
Q | g |z Zadny BEd C | ¢ |fnor Zadny O] 15,875 £0,10 | £0,10 | £0,10 | 0,10 | — [ +0,10
atorem| = | Obos O 19,05 | £0,10 | £0,10 | £0,10 | #0140 | — | 0,10
konci - konci : 2540 | +0,13 | +0,13 | £+0,13 — — +0,10
U (4080 gtranny MEN J (7080 stranny BEW 31,75 | — |+015] — — — 1£012
X | — —| = specialni




System oznacovani VBD

1@2 0@4 0®8 N-G@E

Vyobrazeni VBD pouzité jako pfikQ
(C. kat. 1S0)

Velikost VBD Radius Utvarec trisky
Tabulka 5 Tabulka 7 Tabulka 9
Tloustka Smér posuvu
Tabulka 6 Tabulka 8
Tabulka 5: Délka bfitu (mm) Tab. 6: Tloustka Tab. 7: Radius
... |Vepsana ... |Vepsana ... |Vepsana Tloustka Radius
Tvar [Symbol| BFit Kruznice Tvar [Symbol| BFit Kruznice Tvar [Symbol| BFit Krusnice Symbol {mm) Symbol (mm)
*
03| 3,55| 3,50 o7 | 7,7 6,35 03| 38 | 556 X1 00 Ostry hrot
04 | 497 | 4,30 09| 97 7,94 04 43 | 6,35 01 1,59 003 0,03
06 | 64 | 635 D 11| 11,6 |9525| W | 05 54 | 7,94 02 2,38 008 0,08
c 08| 80 | 7,94 15| 15,5 | 12,70 06 6,5 | 9,525 T2 2,78 01 0,1
09| 97 |9525 <~/ | 19| 19,4 (15,875 g 08 8,7 | 12,70 03 3,18 015 0,15
12 12,9 | 12,70 10 | 10,9 (15,875 T3 3,97 018 0,18
g 16 | 16,1 [15,875 08| 83 | 476 04 4,76 02 0,2
19 119,3 [19,05( V | 09| 9,7 | 556 05 5,56 0,35 0,35
25258 | 254 111 11,1 | 6,35 08| 8,0 8,0 06 6,35 04 0,4
<7 16| 166 | 9,525 10 | 10,0 | 10,0 07 7.94 08 0,8
22 | 221 | 12,7 12 | 12,0 | 12,0 09 9,52 10 1,0
06 | 6,35 | 6,35 06| 6,9 | 397 12 [ 12,70 | 12,70 : 12 1,2
CCETO03X1 Tloustka bfitové
S7| 7,14 | 7,14 08 | 82 | 476 | R | 15|15875/15875| GCET03X1 Houstia biitove 16 16
07 | 794 | 7,94 09| 96 | 556 16 | 16,0 | 16,0 CCET04X1 Tloustka bfitové 20 2.0
S T desti¢ky: 1,80
09 | 9,525 | 9,525 111 11,0 | 6,35 Q 19 | 19,05 | 19,05 24 2.4
12 112,70 | 12,70 13| 13,7 | 7,94 [=~—I| 20 | 20,0 | 20,0 32 3,2
H 15 |15,875(15,875 A 16 | 16,5 | 9,525 24 | 240 | 24,0 MO Kr(ﬁgt\;ia'cé?D
19 [ 19,05 | 19,05 22 | 22,0 | 12,70 25| 25,0 | 25,0 00 K;sh;zslliigh%D
25 | 25,40 | 25,40 27 | 27,5 |15,875 25 | 25,40 | 25,40 Symbol ,M* za polomérem 3picky
31 |31,75| 31,75 33 | 33,0 [19,05 32| 320 | 320 oznaCule negatin toleranc
. o v s CCG T09T302 M NSI AC520U
Tabulka 8: Smérposuvu ~ Tabulka 9: Utvare¢ tfisky
Symbol Smér Symbol | Operace Vystouply Standardni| 1-stranny Jiné specialni typy
R |Pravostranny zgekf)';ééovém. || FA,FL, FE, FB, FC FT.FX FZ| | Siroky utvareé tiisky | W
v FK, FP FY, FW
dokonGovani Pro zahlubnik c
L |Levostranny S SE, SEW, SI, SC, SD
Lehky fez | SF, SP, SU, SX SDW Pro kruhovou desti¢ku | RD, RP, RX, RH
N |Neutralni L LU, LUW, LB ST
G . | GE, GU, GUw GZ Pro superslitiny EF, EG, EX, EM
ooraneni | U UP uz |M
U Us, UX Pro hlinik AG, LD, GD,
M  [Hrubovani | MP, MU, MX, ME | MC l\H/lll\\/I/l Pro kalené oceli FV,LV, GH
K odstranéni nauhlicenych | gy,
Taské HU vrstev
H obrabéni HG, HP, HF HW Pro nerezové oceli EF, EG, EM

asaa
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Lamac trisek Lamace tiisek pro negativni britové desticky tfidy M

Typ N FE l typ N FB pro soustruzeni nizkouhlikovych a béznych konstrukénich oceli

B Zakladni vlastnosti
Vlysoce vykonny typ NFE byl pfidan do fady lamacu tfisek uréenych pro
bfitové destiCky k obréabéni nizkouhlikovych a bé&znych konstrukénich oceli.
Zabezpetuje stabilni utvareni tfisek pfi Sirokém rozsahu hodnot posuvu.
Dostupné Siroké produktoveé fady spliuji rozdilné poZadavky
vznikajici pfi obrabéni.
K dispozici je rovnéZ provedeni lamace tfisek NFB pro pozitivni bfitové desticky.

B Rozsah pouziti 20 [

=N
o
T

VBD
®

o
[e ]
T

Hloubka fezu (mm)

o
~
T

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Rychlost posuvu (mm/ot.)

Lamac tfisek NFE pro dokon€ovani

Je pouzitelny pfi béZném az vysokorychlostnim obrabéni. @® Vykonnost

Obrabény material: Trubka — ocel (H240LA, 1.0480)
Bfitova desticka: ~ CNMG120408 NFE (AC8025P)
Rezné podminky:  vc =200 m/min, f = 0,4 mm/ot., a; = 0,2 mm, suché obrabéni

Hlavni lama¢ obloukového tvaru
zajistuje stabilni utvareni tfisek pfi
Sirokém rozsahu rychlosti posuvu.

Vynikajici prubéh utvareni tfisek pfi podminkach zahrnujicich
malou hloubku fezu a vysokou rychlost posuvu
r R

umozniuji stabilni utvareni tfisek i pfi
nizké rychlosti posuvu f = 0,1 mm/ot.

/c/
v
D
/K/
@ Dvoustupriové lamace tfisek
v
\'
w

Pomocny lamac zajistuje utvareni Prafez lamace 1,40
tiisek pfi obrabéni profilii. trisek 079, L
P~
P 5,
% 4 7
Typ NFE (AC8025P) Konvenéni
@ Priklady pouziti
Obrabény material: HlubokotaZzna ocel (SPHC440) Obrabény material: C53E, 1.1210, @20-100
Britova desticka pro ¢elni soustruzeni: CNMG120408 NFE (AC8025P) Britova desticka pro vnéjsi + celni soustruzeni: DNMG 150412 NFE (AC8025P)
Rezné podminky: Ve = 200 m/min, f = 0,15 mm/ot., Rezné podminky: Ve = 180 m/min, f = 0,25 mmlot. (polomér), 0,45 mm/ot.
ap = 0,2-0,5 mm, mokré obrabéni (pFimy Gsek), ap = 0,3 mm, mokré obrébéni
Stabilni utvareni a odlamovani tfisek pfi ¢elnim soustruzeni houzevnatych oceli. Stabilni utvareni tfisek je dosaZitelné i pfi proménné rychlosti posuvu a malé hloubce Fezu.

e hY

Sl -- ~

N ‘ — i :
; g A\ e Mg
S T T Y s e .

N s S B T
Typ NFE (AC8025P) Konkurenéni Typ NFE (AC8025P) Konvenéni

Lamac tfisek NFB pro dokoné€eni s nizkym posuvem

Je pouzitelny pro obrabéni s nizkym posuvem. @ Priklady pouziti
Plynula geometrie lamace tfisek b 4 Obrabény material: Trubka — ocel (STKM13C)
o x o ] Bfitova desticka pro vnitini obrabéni: DNMG150404 NFB (T30002)
SRS IR D & Rezné podminky: Vo = 352 m/min, f = 0,03-0,2 mm/ot.
fezny odpor. F ,:f'_ ap = 0,7 mm, mokré obrabéni
v ;o v . ‘
Proménny dhel hibetu v oblasti Kontrola utvareni drobnych tfisek
radia Spicky vyviji silu G¢inné ke
deformuijici tfisku a zlepSuje [ — ko) ;‘-"-.*‘ .
prubéh utvarenti trisky. Prifez lamade ey = S .i: ‘-L T
trisek 080 mll @i =2 -
/ - — H"l".‘-hu-.
A Typ NFB (T3000Z) Konkurenéni
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Lamac trisek

Typ NGH

B Zakladni vlastnosti
Umozniuje stfedni obrabéni az hrubovani kalenych oceli v kombinaci
s povlakem a tfidou AC503U.
Snizuje vyvijeni tepla a umoznuje hluboké fezani (ap = 1-3 mm)
kalenych oceli za pouZiti Sirokého brouSeného lamace ftfisek
v neutralnim provedeni (Uhel Cela: 4°) a ostré hrany.
Umoziuje plynuly odvod tfisek.

Pro soustruzeni kalenych oceli

Negativni bfitova desti¢ka pro hrubovaci lamac tfisek typu NGH

® Vykonnost

Lamac trisek

|
Nizka
fezna sila
Britova desticka
bez lamace Zpétna sila
trisek )
Sila posuvu
- Hlavni sila
0 200 400 600 800 1000

Rezny odpor (N)

® Priklady pouziti

Obrabény material: X155CrVMo12-1 (61 HRC)
Britova desticka: ~ TNGG160404 NGH (AC503U)
Rezné podminky:  vc =50 m/min, f = 0,05 mm/ot,, a, = 3,0 mm, bez chlazeni

Lamac trisek
typu NGH

Vyskyt pouze nevyznamného Stabilni utvareni tfisek

opotfebeni po 40 min. v fezu

Britova desticka
bez lamace
trisek

Vyskyt vyznamného
opotrebeni po 20 min. v fezu

H Doporucené fezné podminky

asa

B < P @ @8N @

Rozsir.ar’] ez ryc_hlost Posuv Hloubka fezu Doporugeny lamag tfisek
pouziti ve (m/min) f (mm/ot.) ap (mm)
Dokonc&ovani 40-100 0,02-0,10 <1 Bfitova desticka bez lamace tfisek
Stredni obrabéni a hrubovani 20-60 0,02-0,05 1-3 Typ NGH

Obrabény material:

Kalena ocel (50-62 HRC), X155CrVMo12-1, X40CrVMo5-1, S6-5-2, rychlofezna slinovana ocel a bézna rychlofezna ocel
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Lamac trisek

Typ NEG / typ NEF

M Obecné vlastnosti

Lamac tfisek typu NEG/NEF, uréeny pro exotické sliti-
ny, Ize pouzit pro obrabéni titanovych slitin, Zaruvzdor-
nych slitin a riznych dalSich nestandardnich slitin.
Nabizeji vynikajici odolnost proti otéru a vynikaji-

ci odbér tfisek. Tyto lamace tfisek mohou vyfesit
problémy s kvalitou zpUsobené nestabilni Zivotnosti
nastroje a Spatnym odvodem tfisek, obvykle do-
sahovanym konvencénimi lamacdi tfisek v pfipadé

Pro soustruzeni exotickych slitin a nerezovych oceli

B Rozsah pouziti

e
o
T

N
[=}
T

Nsu |

Hloubka fezu (mm)

Rychlost posuvu

pouZiti s exotickymi slitinami. N . .

VBD

0,4 (mm/ot.)

Lamac tfisek pro hrubovani NEG

Poskytuje vynikajici odolnost proti opotiebovani a dobry odbér tfisky v pfipadé vSeobecného hrubovani.
Snizuje poskozeni bfitové desticky a v pfipadé exotickych slitin eliminuje problémy spojené s tfiskami.

[c/

Postupné opotfebovani vydi-
ranim je eliminovano pomoci

Rovnéz vykazuje vysokou miru viestrannosti.

Rez lamacem trisky

ST oblych vystupkd, pfic¢emz si
D zachovava vynikajici kontrolu.
1,75
0,09
/K/ BFit si zachovava pevnost Vynikajici utvafeni a odvod 30°
zpomalujici pribéh tfisky a ochrana pred opotfe- /
@ vydirani. bovanim je zajisténa specialni _

@ Rezny vykon — typ NEG
Zaruvzdorna slitina

s

konstrukci ¢ela nastroje.

Typ lamage tfisek: NEG (AC510U) Obrébény materidl: [ i onvenéni nastroj (S10)
i : Inconel 718
Britova desticka:
CNMG120412 .
o Rezné parametry: __ | ]
Ve =40 m/min o T
v ap=25mm e e ]
o L e L f =0,2 mmiot. . . e
Potlacuje vylamovani obvodoveého bfitu a opotfebovani s chlazenim Opotfebovani vylamovanim / Spatné utvareni tfisky
vymilanim. Vynikajici utvarenti tfisky. Te=7min
Titanova slitina
Typ lamage trisek: NEG (AC510U) gbéf\?if\‘/y materidl: [ K onvenéni nastroj (S10)
By . , M?i-a,.g_
L <y Bitova desticka: - e $e %
! 2 CNMG120412 e ! 3
I‘N“'hm. - '-qu.:frjri
) _ L .;u Rezné parametry: = N ,k s
Ve =65 mimin ; ’&‘ .,
N - ap=25mm - .
Potladui ilani tfebovani bok f =0,2 mmlot.
otiacuje vymi:ani a opotrebovani boku. § chlazenim Vymilani / opotfebovani boku / $patné utvareni tfisky
Vynikajici utvareni tiisky. T. = 8 min

@ Piiklady pouziti — typ NEG

C6

Inconel 718, strojni soucast Cisty titan (Ti tida 3), strojni sou¢ast
A g 3 ks 3ks
3 15
7/ { A . 5
2ks
"
3x Zivotnost nastroje a zlepSené NEG  Konkurent 1,5x Zivotnost nastroje a NEG Konkurent
utvarent tfisek (AC520U) zlepgené utvareni tiisek (EH510)
Britova desticka:  CNMG120408 NEG (AC520U) Bfitova desticka:  CNMG120408 NEG (EH510)
Rezné parametry: V=50 m/min, ap =1,5 mm, f=0,3 mm/ot, s chlazenim Rezné parametry:  v,=80-100 m/min, ap =1,0 mm, f=0,25 mm/ot, s chlazenim




Pro soustruzeni exotickych slitin a nerezovych oceli

B Rozsah pouziti materialu

= 400
200
100

a
(=]

Sh

Rezna rychlost (m/min

-
o

L —

Dokoncovani

Hrubovani

=200

£ AC6020M

Es0|

3 :

£.100 __/AC6030M N . B

E | ACB040M

N PN K

& 50| o ACSSOML e Kesa0u
Dokoncovani — Hrubovani

Lamac trisek

Typ NEG / typ NEF

Lamac tfisek pro dokonCovani NEF

Lamac tfisek snizuje pramér odvadéné spiraly tfisky pfi dokoncovacim obrabéni.
Zajistuje extrémné dobry odvod tfisky, ktery nijak nekolisa podle pouzitého materialu.

Hlavni lamac¢ tfisek umozriuje
dobrou kontrolu tfisky i v pfi-
padé malé hloubky fezu.

Ostra hrana s thlem ¢ela
20° snizuje opotiebovani.

@ Rezny vykon — typ NEF
Zaruvzdorna slitina

Typ lamace tfisek: NEF (AC510U)

i _f
1 =
e .-.__"
= R
-
B ==
e,

-

ZlepSeni utvarfeni a odvodu tfisky diky malym
spiralovitym tfiskam.

Titanova slitina

Typ lamace tfisek: NEF (AC510U)

ZlepSeni utvafeni a odvodu tfisky diky malym
spiralovitym tfiskam.

@ Priklady pouziti — typ NEF

Inconel 718, hfidelova soucast
[E]

~ )

=

——
Velké zlepSeni utvareni -

Fi Aui 5 i . =
tfisky. Zabrariuje poskozeni ﬂ-‘l—:— ==
obrobku. Je mozné se vy- NEF Konvenéni nastroj
hnout zavére¢nému lesténi. (AC510U)

Biitova desticka: ~ CNMG120408 NEF (AC510U)

Rezné parametry: vc=45 m/min, ap=0,25 mm, f=0,1 mm/ot, s chlazenim

- — Drézky na Cele néstroje snizuji miru
. generovaného tepla a pomahaji od-
vodu vytvorenych tfisek od obrobku.

Obrabény material:
Inconel 718

Britova desticka:
CNMG120408

Rezné parametry:
Ve =55 m/min
ap=0,3mm

f =0,15 mm/ot.

s chlazenim
Te=8min

Obrabény material:
Ti-6Al-4V

Britova desticka:
CNMG120408

Rezné parametry:
Ve =80 m/min
ap=0,5mm

f =0,2 mm/ot.

s chlazenim

Te =25 min

Rez lamagem trisky

1,2

20°

Z
v

Konkurenéni vyrobek (S10)

i

Konvenéni nastroj (S10)

Vyskytuje se problém s délkou a primérem tfisek.

Konvenéni nastroj (S10) Konkurenéni vyrobek (S10)
e
..'\ .-/
Wy

Vyskytuje se problém s délkou a primérem tfisek.

Dvojity kryt z nerezové oceli

— b 2
Zlepsené utvareni tfisky. \\\'—'- 5
Potlaceni poSkozeni — -
dokongeného povrchu bez NEF Konvenéni nastroj
zachovani tfisek. (AC510U)

Britova desticka:  CNMG120408 NEF (AC510U)
Rezné parametry: vc=55m/min, ap=0,3mm, f=0,125mm/ot, s chlazenim

asaa
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Lamac trisek
Typ N EM Lamacg tfisek pro soustruzeni nerezovych oceli

B Rozsah pouziti

= 60 - 'NEG = 200 M ]
£ £ AC6020M
F1 £
3 40 = 150 .
,m ° ! |
< ] i AC6030M .
3 20 = 100 frrbeeemet o S . .
£ ‘2 ‘ | ;AC6040M
3 . ACSSM AN
oLV J] G N TACs30U
L L | T~
0 02 0.4 06 Rychlost Dokonc&ovani ) Hrubovani
' ’ "~ posuvu
(mml/ot.)

Lamac tfisek pro hrubovani NEM

VBD

Lamac tfisek NEM, u kterého je dosazeno vynikajici odolnosti proti lomu a vymilani, zajistuje mimoradné stabilni obrabéni.

Konstrukce s ¢elem o velkém poloméru,
ktera snizuje opotfebeni vymilanim pfi za-

! Dobfe odliSitelné barvy pro snadnou
chovani pevnosti fezné hrany.

identifikaci pouzité fezné hrany.

Omezuje poskozovani hraniéni plochy tim, ze
odstrariuje prechodové body z fezné hrany.

@ Omezeni poskozeni

B B B R §

Omezeni poskozeni hrani¢ni plochy Snizeni opotfebeni vymilanim
- . Porovnani opotrebeni A Porovnani opotrebeni
Rezna hrana hraniéni plochy R vymilanim
Konvenéni
geometrie /
/
T /
Néf\)ll M /

7 7

Lamac tfisek NEM nema Zadné prechodové body na fezné | Lamac tfisek NEM plynule odvadi tfisky diky své konstrukci
hrané, ¢imz se snizuje moznost poskozeni hrani¢ni plochy. s Celem o velkém poloméru, ktera snizuje opotfebeni vymilanim.

@ Piiklady pouziti

‘ 350 1
7o 300 |
250 | 2,0krat

Vykon (ks)
g
T

100 -
@700 50 L
0
NEM Konvenéni
NEM (AC6030M) geometrie
(ACB030M)
Omezuje vylamovani fezné hrany a zajistuje stabilni obrabéni. Snizuje opotfebeni vymilanim a zajistuje dlouhou Zivotnost nastroje.
Obrabény material: X5CrMo17 12 2 Obrabény material: X5CrNiS18 10
Biitova desticka: SNMG190616NEM (AC6030M) Biitova desticka: SNMG120408NEM (AC6030M)
Rezné podminky: V=70 m/min, f=0,5 mm/ot., a,=3,0-8,0 mm, s chlazenim Rezné podminky: vc=100 m/min, f=0,32 mm/ot., ap=2,0-2,5 mm, s chlazenim
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Lamacg trisek pro pozitivni britové desticky tridy
M k soustruzeni nizkouhlikovych a béznych
konstrukénich oceli

M Rozsah pouziti

Hloubka fezu (mm)

Lamac tfisek pro dokoncovani NFB

Lamac trisek

Typ NFB / NLB

w
[=}
T

N
o
T

Rychlost posuvu
(mml/ot.)

Lamac tfisek pro lehké obrabéni NLB

Rada lamagi tfisek ur&enych pro obrabéni nizkouhlikovych a b&Znych konstruk&nich oceli byla rozsifena o typ NFB pro do-
koncovani a typ NLB pro lehké obrabéni, které tak dopliuji stavajici typy NLU pro dokoncovani a NSU pro lehké obrabéni.
Lamace tfisek typu NFB a NLB zlepSuji utvareni tfisky pfi dokon¢ovacim obrabéni nizkouhlikovych a béznych konstrukénich oceli.

Hfeben omezuje vylamovani
hrany.
Vysoké Celni sténa lamace

zlepSuje prabéh utvareni tfisky. ® !,! "”m‘uﬂ_ﬁﬂ}]ﬂﬂﬁﬂjm

Proménny uhel hibetu v oblasti poloméru

Spicky zvySuje silu pretvarejici  tfisku 05
a zlepSuje ucinnost lamace ffisek. .
Z
Prafez lamace tfisek
@ Uginnost
Umoziuje dosazeni stabilniho utvareni tfisky
pfi malé rychlosti fezu a pomalém posuvu.
———— R ___'.ﬁ-n-u.\,.. :-
s s
e Fa \\i
- S 1§ Y
—— %\ 7
o
\“‘MH 50 mm

Lamag tfisek typu NFB (T1500A) Konkurenéni vyrobek

Trubka (H240LA), otvor @ 30
TPMT 110304 NFB (T1500A)
v¢=100m/min, f=0,12mm/ot., a,=0,1 mm, s chlazenim

Obrabény material:
Britova desticka:
Rezné podminky:

i . I73 I- Y -
o R
Konkurenéni vyrobek

Lamag tfisek typu NFB (T1500A)

Trubka (H240LA), vyvrtavany otvor @ 100
TPMT 110304 NFB (T1500A)
v¢=200m/min, f=0,07 mm/ot., a,=0,1 mm, s chlazenim

Obrabény material:
Bfitova desticka:
Rezné podminky:

Zesilena hrana snizuje nebez-
peci neocekavaného vylomeni.

Specidlni tvar hfebenu lamace
umoznuje dosazeni stabilniho
priibéhu utvareni trisky.

Prafez lamace tisek

@ Ucinnost
Utvareni tfisky ©

Umozniuje dosazeni stabilniho ut-
vareni tfisky pfi lehkém obrabéni.

Ty o w "y ua
R
Pow A L

3
WL e Y g =
T NN e Vel R

Lamac tfisek typu NLB (T1500A)

Konkurenéni vyrobek

Obrabény material:
Bfitovéa desticka:
Rezné podminky:

Trubka (H240LA), otvor @ 30
TPMT 110304 NLB (T1500A)
v¢=200 m/min, f=0,15 mm/ot., ap=0,5 mm, s chlazenim

Utvareni tfisky @
Lamac tfisek typu NLB
(T1500A) [’ o AT
P— |_wﬂ_mm_|
Konkurenéni
Zdvojnasobuje Zivotnost vyrobek j A

nastroje tim, Ze zlepSuje
utvafeni tfisky a ome-
zuje vznik vad na obro-
benych povrsich.
Obrabény material:
Bfitova desticka:
Rezné podminky:

ey VU
Naboj (C45)

VBMT 160408 NLB (T1500A)
Vc=240 m/min, f=0,25-0,28 mm/ot., a,=0,6 mm, s chlazenim

asa
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Lamac trisek pro soustruzeni oceli Radius $picky se zapornou toleranci (M)

Typ (M)NS' prikat: DCGT 11T304M NSI

B Rozsah pouziti - u Rezny vykon 15cm

3,0 ﬁ‘fﬂ: :q-f‘ -

|

i s e
-3 E | APRN Ry | B e
g ;’ .--'-_ , -/ 5 [ .-'L' —
£ol Q30057 %
g R -
: ol
k] T |
T ik

VBD

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Obrabény material: X5CrNiMo17122

Rychlost posuvu (mm/ot.
v P ( ) Bfitova desticka: DCGT11T304M NSI, Rezné podminky: v¢=100 m/min

M Priklady pouziti
Inconel 718, strojni soucast, vnéjsi soustruzeni X5CrNi1810, hiidelova soucast, vnéjsi a Celni soustruzeni
150 ks
z 100 ks
g § . g -@“%
= | P N
NSl &éni
NSI Konkurené&ni (AC510U) K?‘g\;‘i?;}m
(AC510U)  vyrobek L I L . e o
ZlepSené utvareni tfisky. Potlacena adheze bfitu zajistuje stabilni
1,5x del8i Zivotnost nastroje. ZlepSené utvareni tiisky. a dlouhou Zivotnost nastroje.
Bfitova desticka: DCGT11T302M NSI (AC510U) Bfitova desticka: DCGT11T304M NSI (AC520U)
Rezné podminky: v =35 m/min, f = 0,08 mm/ot, ap= 0,8 mm, s chlazenim Rezné podminky:  vc=100m/min, f= 0,08 mm/ot, a, = 0,5mm, s chlazenim

— Ostra hrana bfitu s nizkou feznou silou

— LepSi utvareni tfisky v SirSim rozsahu ubérd pro stroje s podavacem tyci

— Kombinace konstrukce zvySeného Cela a pfesnosti ve tfidé G nabizi vynikajici fezny vykon
— Vhodné pro zdravotnické soucasti a vysoce pfesné obrabéni

B B B R §




B Negativni typ

Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

asaa

B < P @ @8 N @

Tt¥ida Pouziti Sumitomo Electric| Mitsubishi | Tungaloy Kyocera |Mitsub.-Hitachii Sandvik |Kennametal| SECO Tools | WALTER ISCAR
Jomne FA FH TF GP QF FF FF1 SF
dokoncovani FL, FB FSFY |NSZF |XPXFVF|FE FF2 FP5

- LU, FE SASY |NM,SS |xacCaPP|BE LC FN NF3
Dokoncovani su SH TSTSF11 | HQ CEBBH|XFMF |CT MF2 NF,TF
LUW AFW, FW | wpP WL,WP W-FF2
Biit Wiper SEW sw ASW, sw|wa WFEWMX | FW W-MF2 |NF WF
Dokonovéini - Lehkj fez | SE, SX LP AS,ZM27| CJXS |ABCT |PFKF |LF, 33 MP3,NS6 | F3P, TF
E ~leviuet [mamv [TMm HS,PS | AH XM,QM |PMG | M3 GN, HT
Stredn@ 12ky fez I'GE ux MHMP |DM,AM | CSGSPQPT| AE,AY | PMSMKM| MN, MP1 MP5NMANV| RF, LF
[ Brit Wiper GUW MW WM MW, RW|W-M3 | NM WG
MU, ME GH,RP |TH,S |HTGTPH|REAR |PRXMRKR|RP M5,MR7 | NM7NV9.RPS| M3P,NR
Hrubovani MX HAS,MT | CH RN MR6
HG HAHZHXHBS| THSTRS | PX,HX |TE,UE |QR RM,MR | R4,R5,R6 NR6,NRF | NM
o |we HH,HXD | 65 HRSR |RH R7 NRS TNM
Tézké obrabeéni HU, HW HY H
HF HCS  |Tus HX,HE |MR RR9 |NRR  |R3P
Dokongovani Su, EF LM,SH |SS MQ,GU |SEMP |MF FPFS,LF|MF2 | NF4
EX, EG GMMS |SFSA |MS,MU |PV 23 MS MF1,M1 TEVL
M Lefky - sifedne 2k Tez T' oy MM SM HU DE MM, SMR | MP MF3M3 |NM4 | M3M,PP
N HM ES,1M.2M| S MF4, MF5| NR4, RM5
Hrubovani EM, MU GH,RM | SH TK MR, MRR M5,MR3 MR
Dokoncovani EF LS,FJ  |HRF SF, SGF NFT

B Stiedné tézky fez | EG, EX MIMS | HMM,SA SM, SMC NMT
Hrubovani MU GJ,RS SMR NRT
Lehky fez uz LKMAMKSW| CM,CF | Standard | V,VA | KF UN M5 NM5 | GN

m Stfedné tozky fez |GZ (UX(| | GHSeandard | SendardCH3| ZS,GC  |Y,RE | KM,KR MR7 | RK5, RK7
Dokong&ovani FV, GH

m Lehky fez Lv
QOdstranéni nauhli¢ené vrstvy SV

B Pozitivni typ

T¥ida Pouziti Sumitomo Electric| Mitsubishi | Tungaloy Kyocera |Mitsub.-Hitachi Sandvik |Kennametal| SECO Tools| WALTER ISCAR
Dokontovin FC FJAM |01, JRPJTS| CF,GF,VF UM GT-F1 |FM4

B FB, LU FP,FK | FRFMFVSQ| PSF,PF.23 |GPXPMQPP| JO,MP | PRUFMFKF | 11,UF.FP| FF1 PF4 PF

LUW sw WF FW W-F1 |PF WF
Bit Wiper sDw WKWM |[MW | W-F2 WG
M Dokoncovani — Lehky fez | Sl SMG Js CK
B LB, SU (5K, SF 1| LPLMSVMQ| PSS,PS,24| HQ,XQ,GK| JE PMUMMMPM| LF Fi1 MPAMMAFKS| SM, 14

m Lehky fez sC GQ,SK MP MF2
Stiedné tézky fez | MU MVMMMK | PM PRURMRKR| MF F2M3M5 | PM5RPARMA| 19
Dokoncovani AG AZ ALPP | AH AL HP AL PM2 | ASAF

m Dokon&ovani — Lehky fez | LD, GD
Dokond&ovani FV

m Lehky fez Lv
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Aplikacni tabulk
p I vag roI I vg u a |:|Lamaé s vystupky |:| Standardni lama¢ |:| Lama€ pro oboustranné biitové desficky
u tva re c u trl s ky [ Break Master (CBN/PCD) |:| Pro srazeni hran

_ Dokoncovani az stfedni 0brébéni|

i1~ Obrabény material
o~ Charakteristiky

N- FB N-FAE [T Ked lamate
P rléh e ek poninkéh sniou - Profilovy lamag, dokonaly -

rytotposoy 3 outtimstéto b Femé . pro presné dokon&ovani
0,80 1,0 Vzhled
205,

% | % Uhel

CNMG120400NFB | 0= | 0° CNMG120400NFA

GO BAYL O ATD 3%%

N = F L Optimaini lamag pro utvéfent fisky N = F E Pfiznivy pribéh utvéren tfisek pri

o
g pfi obrébéni Zeleznjch plechd nizké az vysoké rychlosti posuvu
i o7
S
7 7%

7/
CNMG120400NFL | = [ 0° CNMG120400NFE

lﬂ BA/A 00 BA/A

N LU N_SPIIDID N_SU PIVIESN s E N_SE N EF MV ]
Uginné fizeni utvaeni fisky pi kolisa- Vikazuje vynikajici feznj vykon pfi Uginny pfi vysokorychlost- DokonGovaciamat snizue opofiebeni éela Lamac ffisek pro obrabéni exofickjch

Jicich hloubkéch fezu a pfi kopirovéni dokongovacim az lehkém obrabéni. nim presném dokoncovani néstole. Vhodnj pro vysoce GCiné obrébéni slitins vymkapcwm ulvaremm tisek
1,5 1.3 1.3 oA 1,5
i i s o
7 777 >~ % / P //
a=

E\

CNMG120400NLU | 0= | 0% CNMG120400NSP CNMG1204mNSU CNMG120400NSE CNMG120400NEF

B BArQ @0 BArd BF Bare @y Bard@F - iasd

P [V IS VWL N[ (PIVI <M s I EVEEH | & VI<INSTH]
N LU -W Viysoce vykonny dokonovaci N S E - Novj dokondovacama s geameivany Wier L/ R-FX Ri I(:m- L/ R-FY Lméoh t L/ R-FT Obloukovy dokoncovaci

lama¢ s geometrii hrany Wiper fro b s ysokjmiyelosimi posuns . fadné ostrou hranou s ostrou hranou lamag brouseného typu

1,5 1,9 15 25 ~ 135

0,13 ) . 0,15
> = 7 1 - | ﬁ

ar=» %z e & % 7, 7 %A

a= [0 CNMG120400NLUW | 0= 0 CNMG120400NSEW | O= | 0° TNGG160400LRFX | 0= | 0% TNGG160400L/RFY [ O= [ 0° TNGG110300L/RFT

[cFod a A A A

Standardni lamac s vynika-

o
E_‘_‘_‘_‘_‘ L/ R ST Obloukovy lamat brousené-

Jici pevnosti fezné hrany

ho typu pro fezani paprskem
1.2 1,65

SNMG120400NSJ o= | 0° TNGG160300URST

(S /TN
"M THIN-UP N-SX B[ [ [7]

Standardni lamac, urcenj zejména Dvojta poztvni feznd hrana zajsujci

K obrabéni exotickych siin optiméini obrabéni nerezowjch oceli kopirovani a osazovani
2,0 2,1 1,35
e A o

% % 34 b

CNMG12040oNEX CNMG120400NUP CNMG120400NSX

BA/ 4 Eﬂ BA/ A Gﬂ BA/4

§J

B B B R §

k

Rozsah pouziti lamace trisek (IC biitové desticky do & 12,7 mm)

€ 3 € 3 E 6 € 3
E E E E
N N X N
2 2 N-LU 2 2 2 4 2 2
© © © N-GUW © |
X & X X N-SU
s MRS 51 5 2 .m S 1 \
=] > =3 =]
5] H N-FE o ° o
RS : 37 1S
00,1 03 05 00,1 03 05 0 03 06 09 001 03 05
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)

Uvedené rozsahy pouZiti a tvary lamacu tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skuteéné hodnoty se mohou ménit podle aktualniho katalogového &isla. Podrobnosti naleznete na stranach s informacemi
o skladovych polozkéch (od Kapitoly B déle).
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[ JLamaé s vystupky
[ Break Master (CBN/PCD)

[ |Standardni lama& [ ] Lamat pro oboustranné biitové desticky
[ ]Pro srazeni hran

_ Stredni obrab&ni a2 hrubovani

N GU Vyznaduje se nizkjm feznym odporem

avynikajici odohosti prof apotfeben.

0,25 2.05
T 4250
7° 7

CNMG120400NGU

IUJ BA/AO

BV KIN[STH]
N 'G E [T —————
im povrhu el i vysoce Gcimém otrébé
2,0
0,25
23°
7,

—
E3o
C(— CNMG120400NGE

IBE' BA/AO

P K NS
Mimoradné spolehlivy a viestran-
nylamat s pevnou feznou hranou

N-UX

0,25 15°
7.

CNMG120400NUX

lﬂ BA/AQ

N UG Oblibeny, véestranny

lama¢
1.7
02, 21°
bom
4 7

CNMG120400NUG

liﬂ' BAY&

N-EG

Uiz ame e oot s ot

midinsytouetsiden
1,75

CNMG120400NEG

IHJ B4 4

NGU-W

Lamat tsek s geometif hrany Wiper pro

vysoce (ginné stfedni dokonéovaci obrébéni
25
03
23°
arm» %
a= [0 CNMG120400NGUW

[C] a

LIR-UM

Univerzélni lamag brousené-
ho typu pro stfedni obrabéni
0,15,

20
;Ej éw
7

a= SNMG120400L/RUM

70 8Ba

N = E M Umoziiuje dosazeni vynikajici

odolnosti proti lomu a vymilani

..
0,05
Z

a= CNMG120400NEM

IUJ B4 ' 4

PV KN s I
s st
e

2,5
J
7

N-MU

0,3
20°

7

B V[KIN[STH]
N = M E ek o, e o

v rychosty bvébéi i, 2 sz opofiebeni el

24
a= [ o

[c )0l

0.3,
4 v

{ °
CNMG120400NME

P MENEE

jici preruSované obrabéni

N-MX

>—<0,4
0.2 20°
= 7

CNMG120400NMX

Ad

Pevn fezné hrana umoziiu-

03], 14°

N-UZ
7

Standardni lamat se
CNMG120400NUZ

4°

stabilnim feznym vykonem
IHJ BA/A

,_ CNMG120400NMU
N _GZ Bl < NEE
Mimoradné spolehlivy standardni

lamat s pevnou feznou hranou
v 0,25 1.9
Y 1 60

Z

CNMG120400NGZ

IBE' BA/ 4O

PV K NS
S, oboustamnylamat iy M iz e
odpore, vhodnj pro e obrébénd aubovéi

2,7
15§

-
L/IR-HM

\ 4

o= o

o)

0.2
25°

%

TNMG160400L/RHM

B i

Aplikacni tabulka
utvarecu trisky

asa

B < P @ @8N @

— — = = Bez lamace ffisek =
£ = N-MUIN-MX z E =
E° E° E® E® £°
3 3 =3 =] =]
2 4 2 4 e 2 4 2 4 N-GZ 2 4
2 hvGuNUG NGE 2 g | g NUZ g
3 2 N-UX 32 32 32 3 2
T T T T I
0 03 06 09 0 03 06 09 0 03 06 09 0 02 04 06 0 03 06 09

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Uvedené rozsahy pouZiti a tvary lamac tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skutecné hodnoty se mohou ménit podle aktualniho katalogového &isla. Podrobnosti naleznete na stranéch s informacemi o skladovych

polozkach (od Kapitoly B dale).
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Aplikacni tabulka
p ~ & - |:|Lamaé s vystupky |:|Standardn|' lama¢ |:|Lamaé pro oboustranné biitové desticky
u tva re c u trl s ky -SUMIBORON Break Master l:l Pro srazeni hran

N = H G Vynikajici utvareni tfisky pro N M P Jednostrann lamat s nizkjm feznm N H P Vlysoce pevné fezné hrana
t&Zké obrabéni odporem vhodnj pro hrubovni vhodné pro tézké obrabéni
04 22° r 0,3~0,6
o ¥ 7
7

7.

a= | o° CNMM160600NHG CNMM160600NMF (X— CNMM160600NHP

A l EY (SPTY [C] ﬂ (ST
B L LIN-HW B DL N-HF B L
N = H U Pevné hrany a vynikajici utvare- = Dvoustupriovy lamat s vynikajicim = Lmat ek s penou ranou pro 3 b, s

ni tfisky pfi téZkém obrabéni odvadénim tfsky pfi t&Zkém obrébéni Kejimovdénin iy ystkonyosim o
o el - Pri
] L1075 02:50,
== O34 7 e
5° o . -15° g 15 |

SNMM2507c0NHU | = | 0° SNMM31090oNHW | 0= | 0° SNMM19060oNHF

[C]

Pro kalené oceli

VBD

Pro obrabén kalenjch oceli
s nizkou feznou sflou a s vynikajicim
pribéhem tvorby tfisky

l

7/
a= [loo CNGG120400NGH

. A

§15 g15 gao
N-HF

Fi Pl 3 wu N\ |3 G
o 10 B 10 § 20
s NHG E i | N-HP B
s 5 NP 2 5 — 510
2 \ 2 —TT—| 2
T T T

002 08 12 0~ "04 08 12 0~ 06 12 18

Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)

Uvedené rozsahy pouZiti a tvary lamacl tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skuteéné hodnoty se mohou ménit podle aktualniho katalogového Cisla. Podrobnosti naleznete na stranach s informacemi o skladovych polozkach
(od Kapitoly B dale).
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|:|Lamaé s vystupky

[ Break Master (CBN/PCD)

|:| Standardni lama¢ |:| Lamac pro oboustranné biitové desticky

Stfedni obrabéni az hrubovénil

Aplikacni tabulka
utvarecéu trisky

_ Trida G, s brousenjm lamacem tfsek|

éni

LR-FWEL ... -

PIVIKIN s

Rovnobézny lama¢

L/R-FX

PIMIKN SH

Siroky lamaé s ostrou

LIR-FY

PIMIKIN SH

Lamac s ostrou hranou

LIR-FYS

§ ”J s dlglj;rga ostrou hranou v s ostrou hranou feznou hrar;o; pro pfesné obrabenl
: W e
‘© Zi 7 (27 7
é o= [5 [m° TPMT110200L/RFW | = W\TW TPGT11030LRFX | o= [T5° [7° [77® TPGTH10300LRFY o= [5° [72 CCGT04X100LIRFYS
2 A A BY BAyLBY BAYyaOpg Y
>|
S [UR-W BB [T R-SDEME | T RS
~E . Dokon¢ovaci lama¢ L R- D Vicestupriovy rovno- |- R DW RovnobéZnj brouseny typ s vysoce
‘g Sirokého ty8u ' bézny brouseny typ vykonnou hranou s geometrif Wiper
0,9

0,15 > >
1V, ¥V O
c Vor ZAP .
S % T 7,
% o= [ [m° TPGR11030cLRW | o= 72 (1= TPGT10320LRNSD | = {7172 TPGX110300LIRSDW
=) A o8y A A

Rozsah pouziti lamace trisek

T4 T4
E E
3 3
N N
N R 2
g2 g2
3 NFEN-LU N-Luw 3
I I
0

0,2 0 4
Rychlost posuvu (mm/ot.)

o
ob
~

0,2
Rychlost posuvu (mm/ot.)

rHloubka fezu (mm)

Rychlost posuvu (mml/ot. )

e N-FBE o IN-LU B NLUW 2 IN-FP L IN-FKE
@© ’qC, Do e proctvt e th vl sy Vyznamné zlepSené utvareni Viysoce vykonny dokonovaci Poskytuje dobré utvafeni Dokoncovaci lamac s ostrou hra-
"E o Y it ntenpor | G o ffisky pfi presném dokoncovani lama¢ s geometru hrany Wiper . ' tfisky pfi jemném dokongovani nou a dobrym utvarenim tfisky
= g 5 0.8 v 1,40 1,1
Q W
o V5 v W//
Swe 74 /4 7 T
% -qC, o= [ 77 e cemToaTsoeNF8 | o= [0 72 717 CCMT09T30oNLU | = ‘ e CCMT09T300NLUW CCMT09T300NFP CK=‘ 1° TPMT160400NFK
N =
[c ¥ Ay B ay . E EY Bi A

= N-LBE 1" N-SU P | "IN- me---

= Lamac na lehké obrabéni s ostrou Univerzaini lama¢ Lamac pro vyvrtavaci tyce

] hranou adobrym utvérenim tfisky s ostrou hranou k obrabéni malych primérd

o P ¥e 195

‘D 2 [ o]

£3) o / v /

(o) 7 7 7

— o= = 7 e ComMTooT3ooNLB | o= 7o [ TPMT110300NSU | = {770 CPMH090300NSU

=

3 [C o) Ay B BaAy B (S

—

= N-N“JEMK...lu‘SF

(2] Lamac trisek s diouhou Zivot- Velmi spolehlivy lama¢

SN nosti a nizkjm feznym odporem s ostrou hranou

®©

0, 2

) l

_C 2

3 a= 7 T TPMTI60400NMU | O= [ 11° TPMT160400NSF

[c ¥4 A A

asaa

B < P @ @8N @

Uvedené rozsahy pouZiti a tvary lamacu tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skuteéné hodnoty se mohou ménit podle aktualniho katalogového &isla. Podrobnosti naleznete na stranach s informacemi

o skladovych polozkéch (od Kapitoly B déle).
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Aplikacni tabulka

[ |Lamacsvystupky [ |Standardnilamac [ ]Lamat pro oboustranné biitové desticky

[ SUMIBORON Break Master

_ Kruhové biitové desticky

utvarecéu trisky

Tfida G

Obvodovy brousenj 3D lamac s dob-
Tym utvéfenim tfisky a ostrou hranou

N-FC*%I%.
@ 0’9

iz
a= 7 i

[c ¥

7.

CCGT09T300NFC

iy

EvTH

N-SI*
L st hranous ki rzsehem pou

v cré0,oddokonéovdn po ek obrén

IEY

A

CCGT09T300NSI

Ay

N-SC*BY. ..o
Dvoustupriovy lama¢

V pro Iehke obrabéni
[t ﬂ Bi

TCGT110300NSC

N-RX &vE L N RP
8 Kruhova biitova desticka v provedeni Standardni lama¢
> S jstupky, svymkapcwm utvéfenim fisky| pro koplrovanl
0, 2
1.04,
15°

/e/

_ Pro obrabéni hiinikovych sifin

B B B Ok

RCMX1606MON-RX

7/
RCMX1606MON-RP

FIVIKINETH]

Lamac pro obrabéni hliniku, se zrca-
dlové lesklym nepfinavym povrchem

N-AG

SIS

a= 7 CCGT09T350NAG
/04

)4

Poznamky:

Typy N-FC, N-SI a N-SC maji zapornou toleranci oz-
nacenou symbolem ,M" za polomérem Spicky.
Priklad:

DCGT 117302 M NSI AC520U

Ba £6 Ea
g N-SI E £
N 4 N-RP g
g? N-SC & N-RX g2
o o2 o
=3 =] 3
9 N-FC o o
I I I
0 0,2 0,4 0 0,2 06 00,1 0,3 0,5

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Uvedené rozsahy pouziti a tvary lamagi tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skuteéné hodnoty se mohou ménit podle aktuainiho katalogového &isla. Podrobnosti naleznete na stranach s informacemi
o skladovych polozkach (od Kapitoly B déle).
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Aplikacni tabulka
‘ |:| Lamac s vystupky |:|Standardni lamac |:|Lamaé pro oboustranné bfitové desticky ‘ u tva re c u trl s ky

Bfitova desticka SUMIBORON

N N-LV [PIMIKIN[S T N-FV
© Vjznamné zlepSené utvaeni tisek pfi Vijznamné zlepsené utvafeni fisek pil
=D e dokonSovacim obrébén klenjch ol dokondovacim obrabén klenjch ocel
B ﬁ 0,60
5% v 0,05 30° 04 45°
PO
S2 -35° 7 %
8'%0: o 7 7=l 7 ’
[cJD) Ay By Ay
=N- SV [PIMIKIN[S
= Vijznamné zlepsené utvafen tsek pf
= 2 odstraiovén nauhlicenjch vstev
= 0.84
S0 0,15
© A
g2 7 ]
= Break Maste
S= 350 ) @
g|l°
oy A

bfitova desticka SUMIDIA PCD

gN-LD - T IN-GD . ™ LRDM.. T
© IdeAini pro dokonéovacf obrébén hlinku Idedinf po dokonSovaci 8 Vieobecné orébéni Dokonale vhodny pro vysokorych-
= D diky vyut specidinho tvaru fezné hrany ik iy vyt specidnio v Fezné hrany lostni obrabéni hiinikovych slitin
Re) .

OO PNy 04 Y 08 e 15
335 ; ' : \ ' 4 :
O O _.
(= y
S ) % /// TS /2
[e) -QC) o= 7 i NF-CCMT060200NLD | o= [77° [A7° NF-CCMT06020oNGD | a= |72 {717 NU-CCMT09T300L/R-DM
D —_—

[c ) Ay . By Ay B A

B < P @ @8N @

Rozsah pouziti lamace trisek
SUMIBORON (tézke obrabéni ocelij ~ SUMIBORON (odstrariovéni nauhiicenjch SUMIDIA (pro obrabé&ni

(IC do @ 12,7 mm) wistey) (IC do @ 12,7 mm) hlinikovych slitin)
To7 To7 £ 2l N
£ E psv | E
§ 0,5 ﬁ 0,5 § N.GD
0l o g
3 3 3
2 01 = Z 0,1 £ N-LD
0 0.1 02 03 0 0.1 02 03 001 02 03 04
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.)

Uvedené rozsahy pouZiti a tvary lamacu tfisek jsou pouze reprezentativni hodnoty. Skutecné hodnoty se mohou ménit podle aktudlniho katalogového ¢isla. Podrobnosti naleznete na stranach s informacemi
o skladovych polozkéch (od Kapitoly B déle).
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C KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + ano |__Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° Vepsonemm| [~ [ L [ ic [ s o I ocel
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Nerezavéjici ocel
RE 0904. | 9,7 | 95525 | 3,18 | 3,81 I Litina
] 1204.. | 12,9 | 12,7 | 476 | 5,16 % D12, D18 % E8 Yl Nezelezné kovy
,,EI D41 S Superslitiny
7] I3 Kalena ocel
sot\/ : sl
Karbid Cermet | Karbid
..‘ ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P " W I DREE4dR| B BRAED
y , o b RBana 35588 k0B8N o
g ® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky R ERE RS R B E R R R
29 Tpougt | Tvar T kat 150 RE 19999991929 C 2R LR RR AR e bmE s
o>
2 _ CNMG 090304 NFB 0,4 o) Q|o| |0
§| T2 CNMG 090308 NFB 0,8 Q Qlo| |0
= CNMG 090404 NFB 0,4 o) Q|o| |o
8| 81 CNMG 090408 NFB 0,8 o) 0lo| |0
(TN NFB
2l B o4 CNMG 120402 NFB 0,2 o Q|ojojo
8T Posuv (mimiof) CNMG 120404 NFB 0,4 Q Q|ojojo
e CNMG 120408 NFB 0,8 o) Q|o|ojo
£/
D g _t
3 E.l CNMG 120402 NFA 0,2 e®O®
JK = CNMG 120404 NFA 0,4 ®00|®
3 = N CNMG 120408 NFA 0,8 e00®
(R) |23 NFA
o T o
X 02 04 06
Posuv (mm/ot)
] = s;"%‘ CNMG 090308 NFL 08| |o
O 5 Ty
% % 2k %’*3 CNMG 120404 NFL 04| |0 Q o) ol |a ®00le
- NFL CNMG 120408 NFL 08| O o| |a ®00|®
{EE 2 3 [
)@ ToO 02 04 06
o Posuv (mm/ot)
yad CNMG 090304 NFE 04 |0|o| |a| |a| [0]O olo| [o
vV g _ CNMG 090308 NFE 08 [0/o| |a| |a| |o|o oo o
8 H CNMG 090404 NFE 0,4 [O|o| |a| |a| |O|O 0|o| |0
5§ 7 CNMG 090408 NFE 0,8 |OlO| |a| |a| |O|O Q|0| |0
Sl s
@ § k| CNMG 120402 NFE 0,2 lO/O|O|a| |A| [O|O 0|0[0|0
3 = 02 04 CNMG 120404 NFE 0,4 |o|o|ola| |a| o]0 olololo
o Posuv (mm/ot) CNMG 120408 NFE 0,8 l0/O|O|a| |A| [O|O 0|0|0|0
CNMG 120412 NFE 1,2 [0/0|O|Aa| |A| |O|O (e]le]le]le)
Al . | CNMG 090304 NLU 04 0lo| |alal | o olo| |o
£ “ PS5 | CNMG 090308 NLU 0,8 [OO| |ala o| |o 0lo| |0
§ "Standard” v
2,0
| 8 CNMG 120402 NLU 0,2 o| |o 0|0[0|0
N [ NLU | CNMG 120404 NLU 04 ®eolala | o] |o 000
o T 02 04 06 CNMG 120408 NLU 0,8 l®®O|alala| |O| |O ®/® 00
g ~ Posuv (mmiot) CNMG 120412 NLU 1,2 |@|(®|O|ala e} @00
8 = oA,
£ =7 g g I
§ [Typ Wiper w v CNMG 120404 NLU-W |04 @@ (Ala| (®O] (@ AlA o0
g7 bNLU W CNMG 120408 NLU-W 08 @@ |ala| @O |@ AlA ®0 [0
2 B CNMG 120412 NLU-W 12 @@ |ala o) AlA Q o)
o 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot)
| E e CNMG 090404 NEF 0.4 ololo
§ g“ CNMG 090408 NEF 0,8 0o|olo
39 s
§ %‘,2 CNMG 120404 NEF 0,4 O/@|0 L0 )0 )(e} ©(0AlA ()
CERR NEF | CNMG 120408 NEF 0.8 [o|®[0 eojo0 olo(ala olo
O "0z s e CNMG 120412 NEF 1,2 |o|@|o Ole|e o |a
Posuv (mm/ot)
@ = Na skladé
C1 8 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
Kosoctvercovd 80° [Veosonerem] [~ L [ ©c s [b.| A% 3 ocel
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 (5 i M Nerezavsjici ocel
RE 0904. | 97 | 9525 | 318 | 381 ; [ Litina
Y% 0973.. | 97 | 9525 | 397 | 381 % D12, D18 o E8 ¥l Nezelezné kovy
"FI 1204.. | 12,9 | 127 | 446 | 516 D41 S Superslitiny
% e 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 ™ Kalena ocel
sl L | sl
Karbid Cermet | Karbid
C N M G .‘. .. ._.. Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez povlaku
[P vk @B pDHEEY4R O BIBE0O
e e e A e N N R
® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky SRR RS AR EEE S z
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2RRR R RRR R ECrEromuz| §S
o=
CNMG 090304 NSU 040@ |ala @ | @ 5
CNMG 090308 NSU 0,8 @0 Ala| |@ ° -
= CNMG 09T304 NSU 0,4 lolo
3 E CNMG 09T308 NSU 0,8 |o|o @
2 T4 p "
o8 i CNMG 090404 NSU 0,4 00| |Ala|a Q| |00
al £, CNMG 090408 NSU 08|00 |a |a o| |ojo
E & NSU | CNMG 090412 NSU 12 [oo| |a| |a o| lolo DJ
° o2 o4 os CNMG 120402 NSU 0,2 oleo o| |e| |a| | lolololo
Posuv (mmol) CNMG 120404 NSU 04 @|@|®|aalaeeee eeala O@0lele KT
CNMG 120408 NSU 0,8 |@®@|®Alaaoeee @0 AA OeOl0®
CNMG 120412 NSU 12 |@/®OlA|a|a @000 ©(0 A A eeOe @
CNMG 120404 NSE 04 ®®@OQ|AAA O| 0|0
CNMG 120408 NSE 0.8 |@®[0/a|ala o| lolo B
CNMG 120412 NSE 12 @@ @A AA
—| . [’"Standard”
G| E4 NSE g CNMG 090404 NSE-W 0,4 |OO| |a| |a
§ Ft Typ Wiper w | CNMG 090408 NSE-W 0,8 [0/Q| |a| |a ﬁ
S| T2 NSE-W
2l g CNMG 120404 NSEW | 04 @0 |ala o
Q 2, . ‘ ‘ ‘ CNMG 120408 NSE-W 0,8 @@ |AA (o} o
0z 04 06 08 | CNMG 120412 NSE-W 12 |0j@| |ala
Posuv (mm/ot) 5
\'}
€ P
_ & - CNMG 120404 NSX 04 |O|O[0|A|A|a olo| o @
S| 8 CNMG 120408 NSX 08 @ 0®AAa o} o}
5l ge B CNMG 120412 NSX 12 |elojo| | |a
g 3 NSX
éc‘) To 02 0.4 0,6
a Posuv (mm/ot)
CNMG 090304 NGU 04 |0 e AA (o))
CNMG 090308 NGU 0,8 |0 AlA fo)[e)
CNMG 090404 NGU 04| (O |a| |a Q| 0|0
1 CNMG 090408 NGU 08| O (Ao |a o| |00
Ip.-"'g % CNMG 090412 NGU 1,2 [0[o] |a| |a olo o| oo
"Standard”
6 WGarU CNMG 120404 NGU 04 @@ 0 AAAeO®O®O®OOO O| |A |00 o
N Typ wiper w | CNMG 120408 NGU 0,8 |@/®@® AAAOGO®O®S®OO O| |A| OO o)
2 g NGU-W | CNMG 120412 NGU 1,2 (@/e/@|a|aa @@0/000 o |a| |o
N CNMG 120416 NGU 16 [O/@|® (A Aa olo
2 R
2l s CNMG 160608 NGU 0,8 |@/®O|a|a|a|@O @00
E 30 Sl CNMG 160612 NGU 1,2 @o/@e/@Alalal@O |@0OO
&l T ’ ’ ' ’ CNMG 160616 NGU 1,6 |@/®O|A|A (A o|@0jo
Posuv (mm/ot)
CNMG 120408 NGU-W 08 @@ |AAl |@ ) AA
CNMG 120412 NGU-W 12 @@ AlAl |@® ) AA
CNMG 160612 NGU-W 1,2 |O|0|0
@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou poloZkou C1 9



C KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
Kosoctvercova 80° vepsoneem| v [ L [ ic [ s [o.| A® I ocel
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 (5 i M Nerezavéjici ocel
0904.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 V I Litina
09T3.. | 97 | 9,525 | 397 | 3,81 % D12, D18 = E8 Yl Nezelezné kovy
"FI 1204.. | 12,9 | 12,7 | 446 | 516 D41 S Superslitiny
= 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 [7] Kalena ocel
‘ 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94
o L ol |«
Karbid Cermet | Karbid
CN M G ‘.. .‘ ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P " W I DREE4dR| B BRAED
%%%&&&§§§§§§¥¥¥D$%DD gDNN<<
— v . . T TNV OOoNAF O T oL@ ENOR (MOSss s, 2
g ® Tiida M Oboustranny vystouply utvafec tfisky §g§;gggggggggg;g§§;g clRlels|s|s |4 B
29 Tpougt | Tvar T kat 150 RE 19999991929 C 2R LR RR AR e bmE s
o>
é’ CNMG 120404 NGE 04 ©©®®AAA
CNMG 120408 NGE 0,8 |©®®AAA
N CNMG 120412 NGE 12 ©®®AAA
@ z&; z CNMG 120416 NGE 1,6 (@@ OA|a
X E
e 3 CNMG 160608 NGE 0.8 [oo[o]a
2 g CNMG 160612 NGE 1,2 |@/®@O|A|AlA
S CNMG 160616 NGE ® 00 AAA
ya I
D CNMG 190612 NGE 12 @@ QAAA
Posuv (mm/of) CNMG 190616 NGE 1,6 |0/®|0|a|4|a
/K/
@ CNMG 090304 NUG 04| |0 A
CNMG 090308 NUG 08| |0 A
CNMG 090404 NUG 04| |0
@ CNMG 090408 NUG 08| [of | |a|a
N V2. | CNMGO09T304NUG 04| o
2 E, 5’ | CNMG09T308NUG 08| o
NREE
L e NUG | CNMG 120404 NUG 04 0e® aa
2 2 CNMG 120408 NUG 08 @/@® |aa
E £, CNMG 120412 NUG 12 le|®® A
75} 02 04 06 CNMG 120416 NUG 16 | |Ol®
5 Posuv (mm/ot)
v CNMG 160608 NUG 0,3 o)
CNMG 160612 NUG 1,2 (e}
CNMG 160616 NUG 1,6 |0|0|O
@ CNMG 190608 NUG 0,8 [} A
CNMG 190612 NUG 12| |Ol® A
CNMG 190616 NUG 1,6 | |00
CNMG 190624 NUG 2,4 A
CNMG 090408 NEG 0,8 o)(e}le}
CNMG 090412 NEG 1,2 o)(e}(e}
Nl E
2 < CNMG 120404 NEG 04 [0/e0 oo olo o
32 CNMG 120408 NEG 0,8 O/@|O 00 ® 0 AA (Y0
2 g CNMG 120412 NEG 1,2 |O0|@0 e @00 O|@A|a ole
| S
c| 2
3 " CNMG 160608 NEG 08 [o/®0 olojo
n Posuv (mmiot) CNMG 160612 NEG 12 |O0|@0 ee® O Ol@AlA o]fe}
CNMG 160616 NEG o)1 Jio) 0] 0]le)
CNMG 190612 NEG 1,2 [0|0jO o0 o) (o]fe)
CNMG 190616 NEG 1,6 [0/0|O ee O e 0 (o]fe)
N Ee A | CNMG 120404 NEX 0.4 ceee ololalal O
5B CNMG 120408 NEX 0,8 000 eelaa O o)
NEEK CNMG 120412 NEX 1,2 00 YOS
23 NEX
S Tolrs CNMG 160612 NEX 1,2 Ole|ala
(9}
& Posuv (mm/oh CNMG 190612 NEX 1,2 olo|ala
@ = Na skladé
C 20 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
Kosoctvercova 80° vepsonerem] [N [ L [ c [ s (o, | A® 3 oce
1204.. | 129 | 12,7 | 446 | 516 (5 i M Nerezavéjici ocel
1606.. | 16,1 | 15,875 6,35 | 6,35 ; I Litina
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 % D12, D18 o E8 ¥ Nezelezné kovy
WEI 2509.. | 258 | 254 | 952 | 9,2 D41 S Superslitiny
[I] Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
.. ._.. Povlakovany/a Pw\akovany’ﬂa\Bezpovlaku Bez povlaku
[P vk @ pDHEYR B IBO0O
e e e A e N N R
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6 i ! }
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C 00
[ X XK )
00O
cee
[ X )
[ XK )
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Q00
00
00O
® 00
® 00
® 00

CNMG 190612 NEM 1,2
%52 04 o6 CNMG 190616 NEM 1,6
CNMG 190624 NEM 2,4

[OeN®)
cee
[OeN¢®)

Posuv (mm/ot)

CNMG 250924 NEM 2,4 0oj0 o

B P = @8N g

@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou poloZkou 021



C KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
Kosoctvercova 80° Vepsoneem| v [ L [ «c [ s [o.| A® 2 ocel
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 (5 i M Nerezavéjici ocel
1204. | 12,9 | 127 | 476 | 516 ; A Litina
1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 % D12, D18 = E8 Yl Nezelezné kovy
"51 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 S Superslitiny
m Kalena ocel
o L A I
Karbid Cermet | Karbid
C N M G ‘.. .‘ ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P " W I DREE4dR| B BAED
y , o b RBana 35588 k0B8N o
g ® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky R ERE RS R B E R R R
29 Tpougt | Tvar ¢ kat 150 e 19992825222 R RIS R 2SRt bt
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é’ CNMG 120408 NMU 0,8 @o@®@AAAOGO (@ @@ AA O (e}
I CNMG 120412 NMU 12 |0|/®@|®AAAo0 |O@ ®0 A A
/‘., CNMG 120416 NMU 16 [@/®(0/a|a|a ole|aa
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@ £ V CNMG 160608 NMU 08|00 Aaaee |®
| E.l NMU CNMG 160612 NMU 12 |0 @@alaa0e0 |@ 10
Sl 3 CNMG 160616 NMU 16 |0 @@alaa00 (@ © 0 A A
é s Al CNMG 160624 NMU 2,4 A
£/ |5 2
D Tz, ‘ ‘ ‘ ‘ CNMG 190608 NMU 080 (@ |ala
02 04 06 08 |\ CNMG 190612 NMU 12 @eeAAsaroe (@ Q@ AA
JK/ Posuv (mm/ot) CNMG 190616 NMU 1,6 |0|®0|®AAAoO |O ®0 A A
CNMG 190624 NMU 2,4 |O/0|0| |a o
@ CNMG 250924 NMU 2,4 |0/0le
@ CNMG 120408 NME 0,8 @®|®alaa olo
CNMG 120412 NME 12 ©®®AAA 0|0
CNMG 120416 NME 1,6 (@@ OA|a (0)(e}
6
= NME | CNMG 160608 NME 0,8 |0/®0|A|ala olo
zfx g £, CNMG 160612 NME 12 |@|®|®alaa olo
§ 2 CNMG 160616 NME 16 |©®0AAA olo
= % 2
T 3 CNMG 190612 NME 12 [ololo|a|a olo
yad - ‘ ‘ ‘ S CNMG 190616 NME 16 ©®®AAA 0|0
v 02 04 06 0% T CNMG 190624 NME 2,4 lojojo oo
Posuv (mm/ot))
CNMG 250924 NME 2,4 |0|0|0 (0)(e}
CNMG 090304 NUX 0,4 A
o < = | CNMG 120404 NUX 04 [0/e®|a]ala
£ w CNMG 120408 NUX 0.3 |@0/®aala
= ES CNMG 120412 NUX 12 @@ AA A
g 2 NUX | CNMG 120416 NUX 16 |@/®(0/|a|a
o ¥ 2
ElE CNMG 160608 NUX 0.8 [#0[0]alala
T o5 | CNMG 160612 NUX 1,2 |@|@|®|a|ala °
CNMG 160616 NUX 1,6 |®®O/A|a|a )
Posuv (mm/ot)
CNMG 190608 NUX 0,8 ° A
CNMG 190612 NUX 1,2 |O[O|Q|A|A|A
CNMG 190616 NUX 1,6 |O|®@|O|A|A|A
6 CNMG 120408 NMX 08| @@ |Aa
z CNMG 120412 NMX 12| @@ |AA
| E. CNMG 120416 NMX 16| 0@ |aa
(S
3 s, CNMG 160608 NMX 08| (o | |a
5 3 CNMG 160612 NMX 12| @@ |AA
£, . | CNMG 160616 NMX oo (ala
0,2 0,4 0,6 0,8
Posuv (mm/ot) CNMG 190612 NMX 12| @@ |AA
CNMG 190616 NMX 16| @@ |ala
® = Na skladé
C 2 2 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
Kosoctvercova 80° Vepsonewm| [N [ L [ 1c [ s [o.| A% [ ocel
0904.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 (5 i M Nerezavsjici ocel
RE 1204.. | 129 | 127 | 476 | 516 ' A Litina
[ 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 = D12, D18 = E8 ¥ Nezelezné kovy
55 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 S Superslitiny
7] [I] Kalena ocel
sl L | sl
Karbid Cermet | Karbid
C N M G .‘.'.. . _.. Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez poviaku
P v O DHEYR| B BEBEO
e e e A e N N R
® Tiida M Oboustranny vystouply utvare¢ tfisky ggggggggéggggg;ggg;ggggggggm z
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2RRR R RRR R ECrEromuz| §S
5%
=]
CNMG 090408 NGZ 0,8 O|0|O|A|A -
CNMG 090412 NGZ 1,2 O[0O|O|A|a
. CNMG 120404 NGZ 0.4 e00aa /c/
a CNMG 120408 NGZ 0.8 o0eaa
& . CNMG 120412 NGZ 1,2 ® 00 AA
3l E CNMG 120416 NGZ 1,6 ® 00 AA
8 7 NGZ yaZ
I g’ CNMG 160608 NGZ 0,8 (o)(e} A D
E CNMG 160612 NGZ 1,2 QO[O|O|A|Aa
T% %2z o4 o6 o8 | CNMG 160616 NGZ 1,6 Ole| |ala JK/
Posuv (mmfo) CNMG 190612 NGZ 1,2 olo @
CNMG 190616 NGZ 1,6 Q[O|O|A|Aa
CNMG 120404 NUZ 04| |O A ®OO/A|Aa @
CNMG 120408 NUZ 0,8| |0|O| |a ® 0 0AA (o}
Q = | CNMG 120412 NUZ 1,2 | |00 ® 00 AA
6 CNMG 120416 NUZ 16| |O QO|@|Ala
=i A\
S NUZ  CNMG 160608 NUZ 08| oo A
= 2 CNMG 160612 NUZ 1,2 | |Olo 00 AA
T %2 CNMG 160616 NUZ 1,6 | (OO |a 0004l
Tol g5 —s—o5—gs | CNMG 190608 NUZ 08| (0o |ala v
CNMG 190612 NUZ 12| |00 Q|0|®|AlA
Posuv (mm/of) CNMG 190616 NUZ 16| 0|0 |a Ole/elaa
@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 023



C KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
KOSOCtVGfCOVa 80 VBD s otvorem CN L IC S D+ | v E Ocel Y
1204.. | 129 | 12,7 | 4,76 | 5,16 i i M Nerezavéjici ocel
1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 p m Litina
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 % D12, D18 o E8 M Nezelezné kovy
2507.. | 258 | 254 | 794 | 92 S Superslitiny
2509.. | 258 | 254 | 952 | 92 [™1 Kalena ocel
o L A
Karbid Cermet | Karbid
C N M M .‘. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P " W I DREE4dR| B BAED
B S e = R N R R
E ® Trida M Jednostranny vystouply utvare¢ tfisky §§§§%§§§§§ggggg§§§5g g§§§§§g§§
£ Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |</< << |<|<|<|<|<<</< << |<< << | <|< TP )T | Ojuj| T
o>
é’ CNMM 120408 NMP 08 @oo@aAAs o000 ol |a
CNMM 120412 NMP 12 @o|@0@AAa o |@ O| |Aa
or . CNMM 120416 NMP 16 |O|l@e/®alAaa @ |O
/c/ g pmeE CNMM 160608 NMP 08| oo |ala| [of |@ ol |a
&L . NMP | cnMMm 160612 NMP 12 lel@l®aaal O |0 o |a
3l 8 i CNMM 160616 NMP 16 |@/@|@alalal O |@ o |a
2 £ ° CNMM 160624 NMP 24| @ A
L7 |E| 34 |
D o T e CNMM 190608 NMP 08| el® |ala| O Q| |Aa
& T CNMM 190612 NMP 12 0leje| |ala| (@ |® ol |a
K . et | CNMM 190616 NMP 1.6 @@®aalal o @ o| |a
Posuv (‘mmlot) CNMM 190624 NMP 24 Olel@|lalala| O O
@ CNMM 250724 NMP 24| o A
@ CNMM 250924 NMP 24| o A
CNMM 160612 NMH 12 |e|o|®| |ala| |®
=l BT CNMM 160616 NMH 16 @@@® AA |@
g E,|
A 8 3 CNMM 190612 NMH 12 |o|e/®| |ala| |@
_g %5’ CNMM 190616 NMH 16 @o@® AA |@
0 34l CNMM 190624 NMH 24 oe® |AA
I
N
vi BT CNMM 250924 NMH 24| |@
‘ Po;uv (r‘nm/otv) ‘
@ N CNMM 120408 NHG 0,8 @@ ®AAA )
27 i 1 .| CNMM 120412 NHG 12 |0|®|®AlA A o
= £l - ”| CNMM 120416 NHG 16| O |AlA )
§| 7 i
3ls . NHG | CNMM 160608 NHG 08 (e | |a °
2| 5.0 ‘ CNMM 160612 NHG 12 @@ AAA )
o CNMM 160616 NHG 16 @@ ®4AA °
S000 CNMM 160624 NHG 24| |@ A
O
'_
CNMM 190612 NHG 12 |@|@|®|alala o)
Posuy (mm/o) CNMM 190616 NHG 16 |@/®|®alaa o
CNMM 190624 NHG 24 @ ®®AAA (e}
. CNMM 120408 NHP 08| @@ |AlA
d . 4T#w®. | CNMM 120412 NHP 12| o/® |aa
€ i : CNMM 120416 NHP 1,6 | [0l
'c > & oAt
EEN ~ . NHP CNMM 160608 NHP 08| [o]e| |aa
5 £ CNMM 160612 NHP 12| [ol®| | |a
gy ). CNMM 160616 NHP 16| o/® |ala
‘0
ﬁ CNMM 190608 NHP 0,8 | [O|l® |alA (o}
= 02 04 06 08 10 12 CNMM 190612 NHP 1,2 [ I J A A o
Posuv (mm/ot) CNMM 190616 NHP 16| @@ |AA o}
CNMM 190624 NHP 24| @@ |alA (o}
@ = Na skladé
C 2 4 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + ano | Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
KOSOCtVGI’COVa 80 VBD s otvorem CN L IC S Dy - E Ocel R
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 (5 i M Nerezavéjici ocel
2509.. | 25,8 | 254 | 952 | 9,2 ; m Litina
= D12, D18 = E8 M Nezelezne kovy
S Superslitiny
[I] Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteoadBez potete| Bez poviaku
[P] vk @ pDHEYR B IBO0O
y , R SfBann 385288 <xx088 332 00N o
® Tfida M Jednostranny vystouply utvarec tfisky R RSN S SRR EREE S S z
Pouziti | Tvar C. kat. 1ISO RE 2222222222222 RSFPFrouET| 8§
v 5
1 e CNMM 190616 NHU 1,6 Al A ) -
=7 CNMM 190624 NHU 2,4 A
S g : NHW CNMM 250924 NHU 2,4 AA °
=1 e
:CIC) g 51 Gl t.'
Nl T CNMM 250924 NHW 2,4 A )
o NHU /7
0 04 08 1.2 D
Posuv (mm/ot)
/K/
= 15
~§ g CNMM 190616 NHF 16 | OO |Ala @
8| Sv CNMM 190624 NHF 24| |O|O| |AlAa
S|P
o &° NHF | CNMM 250924 NHF 24| |olo| |ala @
,§ 2, CNMM 250932 NHF 32| [O|O| |ala
» 05 10 15
= Posuv (mm/ot)
el
\'}
@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 025



C

VBD PRO SOUSTRUZENI

KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

v + ano |__Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° Vepsonemm| [N L [ 1c s [, & ocel
1204.. | 129 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Nerezavéjici ocel
RE 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 I Litina
% 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 % D12, D18 o E8 m NeZelezné kovy
,,EI S Superslitiny
7] m Kalena ocel
80&\ L SIS
Karbid Cermet | Karbid
C N M A / C N G A / C N MX Povlakovany/a Powamvanyfé\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P v W B DHAE4R| B BAED
B S e = R N R R
Bl oriochs ajecnostanns VED
£ Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |</< << |<|<|<|<|<<</< << |<< << | <|< TP )T | Ojuj| T
o>
é’ CNMA 120404 0,4 O|0|@|A|a ®
CNMA 120408 0,8 © 00 AA )
CNMA 120412 1,2 LICICIVNPN
@ = 2 CNMA 120416 1,6 LICIC IS
© Py
8 @ CNMA 160608 08 olo| | |a
2 CNMA 160612 1,2 Ole|®AlA
T CNMA 160616 1,6 0004
a4
D CNMA 190612 1,2 Ole|e|ala
CNMA 190616 1,6 O|O|@|A A
/K/ |8
@ = oy CNGA 120402 0.2 o
o @ CNGA 120404 04 o
8 ! CNGA 120408 0,8 o
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5] § CNMX 120408 L 08| o | la
8
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<
A\ |2 CNMX 120408 R 08| o | |a
E
e Karbid Cermet | Karbid
1 C N G G ...... . _. . Povlakovany/a Poﬂakovan%a’\ﬂezpov\aku Bez povlaku
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e A o e e R T
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- E
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sz [y CNGG 120408 NEF 0.8 o
x| 9O oL 1 . .
ol T 02 04 NEF
o Posuv (mm/ot)
@ = Na skladé

C26

O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou




D KOSOCTVERCOVE

SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

v 14 o
KOSOCIVercovd 99 [vepsonewm] [ON-_ L  ic s [, 3 ocel
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavéjici ocel
RE 1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 ! [ Litina
1 1506.. | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 = D13, D19 = E9 ¥l Nezelezné kovy
c sl D41 S| Superslitiny
L S [Z1 Kalena ocel
55
Karbid Cermet | Karbid
D N M G .‘.'.. ._.. Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez poviaku
[P vk @B pDHEEY4R O BIBE0O
, , S e e e A e N N R
® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky 8RR =82333833S3:RBRR 3RS ERsRE z
Pouziti | Tvar €. kat. ISO RE 9992222222222k << ECFrohuz| 5%
o%
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Posuv (mmfol) DNMG 150608 NFE 0,8 [0|ojo|a| |a| [o|o ololojo
DNMG 150612 NFE 1,2 |O|O[O|Aa| |a| |OO 0|00
DNMG 110404 NLU 04 @@ Q| |o ) o)
6 DNMG 110408 NLU 0,8 @0 A ol |o ° o
z E. ““5>” | DNMG 150402 NLU 0.2 [o[o| |ala| | |o| |o ololojo
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é £ &I DNMG 150412 NLU 1,2 |O|O[O|a|a|a| O] |O (0)(e} o
D
02 04 06 DNMG 150604 NLU 0,4 @@ |Aa °
Posuv (mm/ot) DNMG 150608 NLU 0,8 @@ |AA )
DNMG 150612 NLU 12 @@ |Ala )
® = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou 027



D

VBD PRO SOUSTRUZENI

KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

Negativni
VBD

e A b = eoiENE

v : =ro [ Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
K0SOCIVErcova 99° [Tveosonerem] DN L [ ic [ s [0, 2 ocel
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavséjici ocel
RE 1504.. | 155 | 12,7 | 476 | 5,16 ! A Litina
1506.. | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 = D13, D19 = E9 m NeZelezné kovy
P I Y D41 S| Superslitiny
T [%] Kalena ocel
55°
Karbid Cermet | Karbid
D N M G ‘....‘ ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P m B A ODBE4% | B BIBDO
y , o b RBana 35588 k0B8N o
® Tfida M Oboustranny vystouply utvare¢ tfisky R ERE RS R B E R R R
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2222292222222 ee22 2Lt ec coumT
DNMG 110404 NEF 0,4 O/@|0 LIC0) o| |a
DNMG 110408 NEF 0,8 O/®@0O o0 O| |a
= ® DNMG 110412 NEF 1,2 0|00 oee o| |a
| E -
IR @ DNMG 150404 NEF 04 [o/ojo olololo 0lo|a|a olo
5 s DNMG 150408 NEF 0,8 |0|0j0 )(e}(e]le} O|O|A|a o]fe}
;é 32 NEF DNMG 150412 NEF 1,2 |O0|0j0 o]le} o
I
0 02 o4 0s DNMG 150604 NEF 0,4 O@0 L0 )(e} ®0® A A olo
Posuv (mmiot) DNMG 150608 NEF 0.8 0/®0 LI Ye) ® 044 olo
DNMG 150612 NEF 1,2 |O|®@|0 LY )[e} °
DNMG 110404 NSU 04 @e®0AA @0 |@ ©(0 A A
DNMG 110408 NSU 0,8 @@ 0| AAGO |@ ®(0AA
6 DNMG 110412 NSU 1,2 |0|0|0
§| . @ DNMG 150402 NSU 0,2 ololo o| |a| |ololololo
3| § NSU | DNMG 150404 NSU 04 |0|0[O|a|a(a| [O/O|O Olo| |a| [o/ojoj0
_§ g2 DNMG 150408 NSU 0,8 |O|O|O|A|A|A| |O|O|O O|O|Aa|A| |O|O[O|O
g 3 ([ DNMG 150412 NSU 12 [olo| | |a| | |o| |o ololojo
0
0z o4 08 DNMG 150604 NSU 04 © 00 AAAoeoeoe 00 AA e Ol
Posuv (mm/of) DNMG 150608 NSU 0,8 00 e aaaeeee ®0ala e ole
DNMG 150612 NSU 1,2 (0@ ®AlAla o |a o oo
. DNMG 110408 NSE 0,8 |®0|0a
g, @ DNMG 150404 NSE 04 [00/0/a|a|a o| oo
:g g DNMG 150408 NSE 0,8 |O/0O|O|A|A|A 0| |olo
> 8 DNMG 150412 NSE 1,2 |0|0|0|a|a Q| |ojo
3l g2 NSE
c e}
gl 2 (> DNMG 150604 NSE 04 lole| |ala o
8 T ez s s DNMG 150608 NSE 08 @@ |ala o
Posuv (mm/ot) DNMG 150612 NSE 12 @@ |AA
6 e
_ W DNMG 150404 NSX 0,4 |O|O|O|A|Aa (e][e)
& E. DNMG 150408 NSX 0,8 |O|O|Q| |a Q|o| |0
3z N DNMG 150412 NSX 1,2 |ololo A
L SX
2 2 B DNMG 150604 NSX 0,4 A o | lo
a2, DNMG 150608 NSX 0,8 @ (o} o}
0,2 04 0,6
Posuv (mm/ot)
DNMG 110404 NGU 04 @@QAAA®® [OOO
DNMG 110408 NGU 0,8 lo|/®@|® A AA0 0O 000 A
@. DNMG 110412 NGU 12 [@@0lala| |@ ®0/0 A
6
§ £ DNMG 150404 NGU 0,4 |O|O|O|A|A|A|O|O|O|O|O|O ol |a (0] o)
2 E4 NGU DNMG 150408 NGU 0,8 [0|0|O|a |A|Aa[O|O|O|O|O|O A| 0|0 o)
0| 8§ DNMG 150412 NGU 1,2 |0/o|0|a|a| |O[0| |O|0|0 A| OO o}
:é g 2 DNMG 150416 NGU 16| |O 0|0
3| 3
ST ol DNMG 150604 NGU 04 |@/e|®alaja 000000
@ . . DNMG 150608 NGU 0,8 @ 0@ aaaseeeeo0
osuv (mmiaf) DNMG 150612 NGU 12 (e/®|0|a|a|a @|@|0]®0/0
DNMG 150616 NGU 16| O A 0|0

C28

® = Na skladé

O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou




D KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozmé&ry (mm)

v 14 o
KoSOCIVercovd 99 [vesonewm] [ON-_ L  ic s [, [ ocel
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavéjici ocel
RE 1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 ! A Litina
] 1506.. | 15,5 | 12,7 | 6,35 | 5,16 = D13, D19 = E9 ¥ Nezelezné kovy
c Ha! D41 S Superslitiny
L S [Z1 Kalena ocel
55
Karbid Cermet | Karbid
D N M G .‘.'.. ._.. Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez poviaku
[P L AN K | s P B IEDO0
B , o S35 Ba00 232388y 0883330l o
® Tiida M Oboustranny vystouply utvarec¢ tfisky ggg;gggggggggg;ggg;g§$§§§§g5g z
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2RRR R RRR R ECrEromuz| §S
S%
=]
DNMG 110408 NGE 0,8 |O(0O|0|A|A|A -
DNMG 110412 NGE 1,2 |O
- :
R @ DNMG 150404 NGE 04 [oloo /c/
25 NGE | DNMG 150408 NGE 08 |0/00|a a|a
8| g DNMG 150412 NGE 1,2 |0/o|o
0 Ea 2 DNMG 150416 NGE 16| |O
R -
% 02 04 06 DNMG 150604 NGE 04 @ @O A AA
Posuy (mmio) DNMG 150608 NGE 08 @ ®®aaa
DNMG 150612 NGE 1,2 0@ @A AA JK/
DNMG 150616 NGE 1,6 @@ A AA
DNMG 110404 NUG 04| lole| | |a @
2o DNMG 110408 NUG 0,8 | 0|0 A
N #
[0} -
= . W DNMG 150404 NUG 0,4 o
N E NUG | DNMG 150408 NUG 08 ool f
> 52 DNMG 150412 NUG 1,2 | |00
c| 2
8 £ DNMG 150604 NUG 04 @0
n 20 02 04 06 DNMG 150608 NUG 0,8 | ®@@®@O |AA
Posuv (mmlot DNMG 150612 NUG 12| |O A e
(mmiot)
DNMG 150616 NUG 16| |o A \J
DNMG 110408 NEG 0,8 |O/@|0 LI0I0) O| |A @
N DNMG 110412 NEG 1,2 |O/@|0 00 Q| |a
2 k. i | DNMG 150404 NEG 04 [0ojo ololo o o
0 3 DNMG 150408 NEG 0,8 |00|O 0|0|0|o O|O|A|A 0|0
o T, NEG DNMG 150412 NEG 1,2 |0|oj0 ee][e]le) O[0|A|a olfe}
S| 5
£ 2, DNMG 150604 NEG 04 0/e[0 o000 0lo o
0z 04 08 DNMG 150608 NEG 0,8 |0/e|o 000 ®®ala ole
Posuv (mm/ot) DNMG 150612 NEG 1,2 O|®@|O ® e 00 ®(0 A A (o)[e}
DNMG 110404 NEX 0,4 e o ® 0 AA
DNMG 110408 NEX 0,8 e @ ®(0AlA
E* DNMG 150404 NEX 04 olojo olo
E, N DNMG 150408 NEX 0,8 Q|00 0|0
> g 2 DNMG 150412 NEX 1,2 (e]le} 0|0
N| 5
}3 TO DNMG 150604 NEX 0,4 CICIC ) ® 0 AA
S Posuv (mmiof) DNMG 150608 NEX 0,8 o000 0 AA
2 DNMG 150612 NEX 1,2 ®|® 00 ®0AA
n
@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 029



D

VBD PRO SOUSTRUZENI

KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

Negativni
VBD

B b =2 eoiENE

v : =ro [ Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
K0SOCIVErcova 99" T¥epsonewm] O~ L [ € [ s [, [ oce
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Nerezavéjici ocel
RE 1506.. | 155 | 127 | 6,35 | 5,16 - I Litina
= D13, D19 = E9 Yl Nezelezne kovy
c ! D41 S| Superslitiny
T —< I3 Kalena ocel
55°
Karbid Cermet | Karbid
D N M G ‘....‘ ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P " W I DREE4dR| B BAED
B S e = R N R R
® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky R ERE RS R B E R R R
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2222292222222 ee22 2Lt ec coumT
N DNMG 150404 NUP 0,4 AA| OO0 Q|O|A|A
L = DNMG 150408 NUP 0,8 AlA| |OlO|O ®OAA
2 E, @ DNMG 150412 NUP 1,2 Al | o] o olo|ala
I
0 s NUP | DNMG 150604 NUP 04| @@ |alajeeee ®®lala
§ 5?2 DNMG 150608 NUP 08| e |Alaeeee ooala
=l T DNMG 150612 NUP 1,2 ° A0 ) ®(0® A A
@ 0 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot)
. DNMG 150404 LUM 0,4 o} o}
N Es @ DNMG 150408 LUM 038 ol | o
2 8 DNMG 150404 RUM 04 ol | o
s £° & L/RUM | DNMG 150408 RUM 0.8 ol | |o
)e 0,2 0,4 0,6
5 Posuv (mm/ot)
DNMG 150404 NMU 0,4 A (o}
— . DNMG 150408 NMU 0,8 [O|OO|a(a|a| |O] |O O|O|A|A
z Eo ﬁﬂ;; DNMG 150412 NMU 12 lojojo|alala| |0 0lo|ala
Q3 DNMG 150416 NMU 16| [O|O |AlA Q| |a
8t
2 £, NMU | pnmG 150608 NMU 08 ®eeaasee O
o DNMG 150612 NMU 12 (o|e|@|alala@® O
) S DNMG 150616 NMU 16 @e |alal |®
Posuv (mm/ot)
. DNMG 150408 NEM 0,8 [O|0|0 Q|0|o
Eo = | DNMG 150412 NEM 1,2 lojojo olojo
3. 4’ P DNMG 150416 NEM 1,6 | |00 Q|0|0
g 2 >
3l 52 NEM DNMG 150608 NEM 0,8 O|®@O o0 e
5 %0 DNMG 150612 NEM 1,2 |O|®|0 ooeo
I 0z 04 05 08 DNMG 150616 NEM 16| @
Posuv (mm/ot)
DNMG 150408 NME 0,8 [O/0O|O| |a (0)(e}
R @ DNMG 150412 NME 12 [ololo| | |a olo
= E° DNMG 150416 NME 16| o olo
*@© =1
g & NME | DNMG 150608 NME 0,8 [®/®®|alaa olo
2| 5o DNMG 150612 NME 12 |@@QAA A (e]le}
I 2 DNMG 150616 NME 1,6 |0/ @0 |ala ole
0 0,2 0,4 0,6 08
Posuv (mm/ot)

C30

® = Na skladé

O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou




D KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozmé&ry (mm)

v 14 o
Kosoctvercova 89" [~vepsowerem=| [O% [ L | 1c | s [0, [ ocel
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavéjici ocel
RE 1504, | 155 | 127 | 476 | 516 | | I Litina
] 1506.. | 15,5 | 12,7 | 6,35 | 5,16 = D13, D19 = E9 ¥ Nezelezné kovy
cl ol D41 S Superslitiny
L S [Z1 Kalena ocel
55
Karbid Cermet | Karbid
D N M G .‘.‘.. . _.. Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez poviaku
[P vk @ pDHEYR B IBO0O
e e e A e N N R
® Tiida M Oboustranny vystouply utvare¢ tfisky SRR RN RN E E R z
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2RRR R RRR R ECrEromuz| §S
o=
5,
| E = | DNMG 150404 LHM 04| o o
5 3 @ DNMG 150408 LHM 08| o o /e/
8l s
EEE L/RHM | DNMG 150404 RHM 04 [0|ojo| |ala| |o
I 2 DNMG 150408 RHM 0,8 [O|O|O|A|A|A| |O
0 0,2 04 0,6 5
Posuv (mm/ot) D
/K/
DNMG 110408 NUX 0,8 |O/0jO A @
€ DNMG 150404 NUX 0,4 OOO|A|A
% DNMG 150408 NUX 0,8 [OO|O|A|A
g B DNMG 150412 NUX 1,2 10|o[o|a|a @
9 e
3 3 DNMG 150604 NUX 04 [0/®0| |ala
E T TN DNMG 150608 NUX 0,8 @®®AAa
DNMG 150612 NUX 1,2 (0@ @ A AA
Posuv (mmioy DNMG 150616 NUX 16| (o | |a A
o
£ DNMG 150408 NMX 08| (00| |ala
= = DNMG 150412 NMX 12| |OO| |a
c| o4
=l W)\
3l 5 DNMG 150608 NMX 08| |® A
3 = DNMG 150612 NMX 12| |® A
T 0
Posuv (mm/ot)
_ DNMG 110408 NGZ 0,8 Q0|e|ala
Eo ¢ DNMG 110412 NGZ 1,2 Q|0|®|AlA
g & DNMG 150404 NGZ 0.4 olo
HER NGZ | DNMG 150408 NGZ 0.8 A oloo| |a
g = DNMG 150412 NGZ 1,2 (o)(e} A
T 0 02 04 0,6 08
: ' . ' DNMG 150604 NGZ 0,4 A
Posuy (mmioy DNMG 150608 NGZ 0.8 AN
DNMG 150612 NGZ 1,2 O|0|®|AlA
. DNMG 150404 NUZ 04| |O (o)(e}
|z @ DNMG 150408 NUZ 08| 00| |a oloo| [a
5| £« DNMG 150412 NUZ 12| |90 (0)(e}
3 B NUz
S g2 DNMG 150608 NUZ 08| |0 A SIL I IVNPN
I 5 DNMG 150612 NUZ 12| |9 Q|0|®|AlA
T 0,2 04 06 08
Posuv (mm/ot)
@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 031



D KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : m=ro [ Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 99 [Tvepsonewm| [ON_ L [ 1c s [, I ocel
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Nerezavéjici ocel
RE 1506.. | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 ! J I Litina
= D13, D19 = E9 Yl Nezelezne kovy
P I Y S Superslitiny
T ? I1 Kalena ocel
55
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P m W I DREE4R| B BAED
%%%Q&&§§§§§§¥¥¥D$%DD gDNN((
— . . , v v ies TNV OOoNAF O T oL@ ENOR (MOSss s, 2
3 ® Trida M Jednostranny vystouply utvaie¢ tfisky §§§§%§§§§§§§ggg§§§§g8%3888%%%
£ Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |</< << |<|<|<|<|<<</< << |<< << | <|< TP )T | Ojuj| T
o>
()
= o DNMM 150404 NMP 04| [olo] |ala
sz @ DNMM 150408 NMP 0,8 [0/0[0]a|a
S| o DNMM 150412 NMP 1,2 |O[O|O|A|A|A
/c/ |8 3 DNMM 150416 NMP 16 lojo
2 g NMP
ER DNMM 150604 NMP 04| o/@ |aa
N DNMM 150608 NMP 0,8 @ ®®AAA ®
J 4= L. | DNMM 150612 NMP 1,2 o|@|®|alala °
D 02 04 0608 10T DNMM 150616 NMP 1,6 [O|@|®|a|ala °
Posuv (mm/ot)
/K/
@ —| 8 . DNMM 150604 NHG 0,4 AA
5z @i DNMM 150608 NHG 08 |® |@aaa °
ol 3 DNMM 150612 NHG 12 @@ |AAA )
2 ’247 NHG | DNMM 150616 NHG 16 @ ® |AAA °
s] Sk
B T 2r
'_
"2 o4 06 08 10
A Posuv (mm/ot)
. DNMM 150404 NHP 0,4 | |O|O
o = _#faw.. DNMM 150408 NHP 08| oo
7 | & EG DNMM 150412 NHP 1,2 | |0|O
\ 3| 7 DNMM 150416 NHP 16| |O
g &, NHP
ﬁ fg DNMM 150604 NHP 04| |O
@ X T2 DNMM 150608 NHP 08| @O |Ala
© | | DNMM 150612 NHP 1,2 | [olo| |ala
02 o4 06 08 10 | DNMM 150616 NHP 16| |O A
Posuv (mm/ot)
@ = Na skladé
C32 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



KOSOCTVERCOVE

SOUSTRUZENI

v + rro | Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
KOSOCIVErC0va 99" Tvepsoverem] oM | L | 1c | s [, [ oce
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavéjici ocel
RE 1504.. | 15,5 12,7 | 4,76 | 5,16 4 m Litina
] 1506.. | 15,5 | 12,7 | 6,35 | 5,16 = D13, D19 = E9 ¥ Nezelezné kovy
c Hla! S Superslitiny
- T 3 [T Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
D N M A / D N MX Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez povlaku
[P vk @ pDHEYR B IBO0O
Ploche a jednostranné VBD -~ =~ Ehhann B85 =88 xxxB83330n N o
® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky RPN S R EA R R z
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2RRR R RRR R ECrEromuz| §S
v 5
DNMA 150404 0,4 (o]} -
- DNMA 150408 0,8 o](e]le}
v" DNMA 150412 1,2 Q0| |a @
= DNMA 150608 0,8 ® 00 AA
'S DNMA 150612 1,2 Ol0|@|A A
o
E V 4
- @ DNMX 150608 L 0.8 A D
/K/
DNMX 150608 R 0,8 A @
DNMX 110404 NSE-W 0,4 (@O|O|A | AA
DNMX 110408 NSE-W | 08 [0[0[0]a|a|a B
6 DNMX 110412 NSE-W 1,2 |O|O[O|A|A|A
‘E ’é\
g =, @ DNMX 150404 NSE-W | 0,4 00| |a ol | o
2 o Typ "Wiper' W NSE-W | DNMX 150408 NSE-W 0,8 |00 o} ii
o £, DNMX 150412 NSE-W 1,2 [O|0O
ol 3
8l 2
* o ‘ : y ‘ DNMX 150604 NSE-W 04 @@ |AA
02 04 06 08 | DNMX 150608 NSE-W 08 @@ |AA
Posuv (mm/o) DNMX 150612 NSE-W 12 @ AA VJ
. W)\
) Pozn.: Poloha bodu fezu u typu SDW neodpovida normé 1SO. | Korekce (mm
YBE’J \gt')pv?,r PouZijete-li jej s vyvrtavacim drzakem s dhlem nabéhu 93°, X (Zména priméry) |  Z
# bude nutno opravit polohu bodu fezu (viz tabulka vpravo) 04 -0,14 (@:-028) | -0,02
Normaini !y vzhledem ke standardnim destickam. 0,8 014 (@:-02) |-0,02
_ved 1,2 | 01 (2:-02) | -003
@ = Na skladé
O= Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 033



D KOSOCTVERCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : =ro[_Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
K0SOCIVErcova 99° [Tveosonerem] DN L [ ic [ s [o, 3 ocel
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Nerezavséjici ocel
RE 1504.. | 155 | 12,7 | 476 | 5,16 ! : I Litina
= D13, D19 = E9 Yl Nezelezne kovy
c 3! S Superslitiny
— ? m Kalena ocel
55°
Karbid Cermet | Karbid
D N G A ..‘... Povlakovany/a Powamvanyfé\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P m B A ODBE4% | B BIBDO
L . %%%ammgggﬁééxxnggzj%:NN<<
Z @ Ploché ajednostranns VBD
= A o ][l g
£ [ Pouziti | Tvar . kat. 1ISO RE 2222222222222 22 2222 2Lr 2 c|ommT
z“;" o DNGA 150402 0,2 o
< \’ DNGA 150404 0,4 o} o
@ () DNGA 150408 0,8 o} (o}
2
©
D
0
7 4
D
Karbid Cermet | Karbid
E D N G G ...... . _. . Povlakovany/a Poﬂakovanﬂa’\ﬂezpov\aku Bez povlaku
@ [P m I3 ODBE4R | B BIBADO
%%%mma%ggﬁgﬁxxnggza8:NN<<
- , , v v iwr T ANMOo oo dNnOFoT=onw®eNOD Ko S| ., o0
® Tiida G Oboustranny vystouply utvare¢ tfisky §8§5%88888§§¥$58§§5% 2BI28IS 128 B[S
[s| [Pouziti | Tvar & kat. ISO RE [2222222 2222222888 R 2R Fomns
- -
c| E
gz, @ DNGG 150404 NEF 0.4 o
Q| = DNGG 150408 NEF 0,8 o)
A58 Ner
8 2 0 02 04 06
Posuv (mm/ot)
7 | E,
V g 3 DNGG 150402 NSU 02 oo o| |olo
S DNGG 150404 NSU 0,4 olo olololo
521N NSU DNGG 150408 NSU 0,8 olo o|olo|o
Z| 3
@ al T 02 04 06
Posuv (mm/ot)
— DNGG 110404 LUM 0,4 O] (0|0
R & 5 | DNGG 110408 LUM 0.8 of |ojo
1S
8 £ DNGG 150404 LUM 04 ol |ofo
SE L/IRUM | DNGG 150408 LUM 0.8 o| |oo
O 5
3 T DNGG 110404 RUM 0,4 o| |olojo
=t 02 04 06 DNGG 110408 RUM 0,8 Ol |90
2] Posuv (mm/ot)
DNGG 150404 RUM 0,4 o| |00
DNGG 150408 RUM 0,8 O] 0|0
= £
ElE . .
gz ‘e' DNGG 150402 NGH 02 o
= NGH | DNGG 150404 NGH 0,4 o
% 51 DNGG 150408 NGH 0,8 O
QT o
0,1 0,2
Posuv (mm/ot)
® =Na skladé
C3 4 O =Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



Negativni VBD S éTVE RCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

Ctvercova 90° Fiper=dn 15T s o,

1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,16

E Ocel

M Nerezavéjici ocel

| RE ! m Litina
RN EY oy = D14, D20~21 = E10 [ Nezelezné kovy
43 - ,EI D41 S Superslitiny
[I] Kalena ocel

Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteoaiBez potete| Bez poviaku
[P vk @B pDHEEY4R O BIBE0O
e e e A e N N R
® Tiida M Oboustranny vystouply utvareé tfisky 8RR =82333833S3:RBRR 3RS ERsRE 3
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE 9992222222222k << ECFrohuz| 5%
—_ UE.
E =,
— § SNMG 120404 NFB 0,4 o} Q0|00
§ Bl SNMG 120408 NFB 0,8 o} 00|00
o £
X
(I
O NFB
Posuv (mm/ot) 5
o _ D
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® = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou poloZkou C35



S CTVE RCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

A r 0 Uhel htbetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC S | Dy I3 ocel
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Nerezavséjici ocel
‘ RE 1204.. | 127 | 127 [ 476 | 516 I Litina
VEY 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 = D14, D20~21 = E10 M Nezelezné kovy
A X I ,EI D41 S Superslitiny
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Karbid Cermet | Karbid
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2 Posuv (mm/ot) SNMG 150616 NGE 1,6 |OO0A
® = Na skladé
C36 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



Negativni VBD S éTVE RCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

A / 0 Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC S | Dy [3ocel o
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Nerezavsjici ocel
‘ RE 1204. | 127 | 127 | 476 | 5,16 4 I Litina
NN 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 = D14, D20~21 = E10 [ Nezelezné kovy
+O ) T 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 S Superslitiny
‘ e 2509.. | 254 | 254 | 9,52 | 92 I™] Kalena ocel
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@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 037



S CTVE RCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

A r 0 Uhel htbetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC S D1 E Ocel
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Nerezavséjici ocel
‘ RE 1204.. | 12,7 | 12,7 | 446 | 516 I Litina
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@ = Na skladé
C3 8 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



Negativni VBD S éTVE RCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

A / 0 Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC S D1 E Ocel
1204.. | 12,7 | 12,7 | 446 | 5,16 M Nerezavéjici ocel
‘ RE 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 g A Litina
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oot L - S
Karbid Cermet | Karbid
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® = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou 039



S CTVE RCOVE Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

A r 0 Uhel htbetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC S D1 E Ocel
1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,46 | 516 M Nerezavéjici ocel
| RE 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 i IE Litina
1 [ ICP~] 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 = D14, D20~21 = E10 m NeZelezné kovy
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SNMM 310924 NHP 2,4 oA (o}
@ = Na skladé
C 40 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou



Negativni VBD S éTVE RCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)

CtverCOVé 900 VBD s otvorem SN L IC S D1

E Ocel
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® = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou C41
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VBD PRO SOUSTRUZENI
A r 0 Uhel htbetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SN L IC I3 ocel
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@ = Na skladé
C 42 O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou




Negativni VBD S éTVE RCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 0°
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@ = Na skladé
O = Skladova polozka v Japonsku
A = Bude nahrazeno novou polozkou C43



Negativni
VBD

p AN E 0F & &

C44

ROJUHELNIKOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Negativni VBD

’ / + ano | Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
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c [ = D17, D24 =2 E13 [M Nezelezne kovy
= D42 S Superslitiny
2ﬁ [¥1 Kalena ocel
gom L | S
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteoariBez potete| Bez poviaku
[P vk @B pDHEEY4R O BIBE0O
3 , o S35 Ba00 232388y 0883330l o
® Tfida M Oboustranny vystouply utvarec tfisky R RSN S SRR EREE S S
Pouziti | Tvar C. kat. 1SO RE |22 2222822222822 EREFommT
6 '-:
£ w WNMG 080404 NUX 04 [0/@®alaa
N WNMG 080408 NUX 0,8 |@0®®AAA
3 s | NUX | WNMG 080412 NUX 12 |@®|®alaa
S 3
£z
0 02 04 06 08
Posuv (mm/ot)
-
WNMG 060408 NMU 0,8 [@O|@ AlAAl® ° ®(0 A A
= WNMG 060412 NMU 12 @@ |Alalal@® ° AA
g £ NMU
g S WNMG 080408 NMU 08 @@ 0 AAAOGS |@ Ol@AlA| O
= WNMG 080412 NMU 12 @ @@ AAAGO |O@ Ol@|Ala| O
I 5% WNMG 080416 NMU 16 (@@ |AlAlA
I
0 0,‘2 0,‘4 0,‘6 O,‘B
Posuv (mm/ot)
6 @ WNMG 060408 NME 0,8 [0|0|O A (o)(e}
= £ WNMG 060412 NME 1,2 [O/@[O|A|AlA (o)(e}
G| E,4 NME
8 7 WNMG 080408 NME 08 @ ®®AAA o|o
2 s, WNMG 080412 NME 12 @@ @ AAlA Q|0
T E WNMG 080416 NME 1,6 [@(@O|A|A(A oo
I
0 0,‘2 0,‘4 O,‘G O,‘B
Posuv (mm/ot)
| ° WNMG 080408 NMX 08| O® |ala
S §4 WNMG 080412 NMX 12| |Ol® |ala
g 2 NMX
z
°"%2 04 05 08
Posuv (mm/ot)
= _er W57/ | WNMG 060408 NGZ 08 olole/ala
‘g E WNMG 060412 NGZ 1,2 00|e@|ala
8| 241
B NGZ | wNMG 080404 NGZ 04 olo[o]ala
S 2 WNMG 080408 NGZ 0,8 Ol®®AA
z WNMG 080412 NGZ 1,2 Ol @ AA
0 O,‘2 0,‘4 0,‘6 018
Posuv (mm/ot)
o
= E
S et WNMG 080404 NUZ 04| |O O|0[O|A|A
3 8 NUZ | WNMG 080408 NUZ 08| |o Ole®®AlA
EER WNMG 080412 NUZ 12| o ©00[aa
T2
0 O,‘Z 0;4 0,‘6 0,‘8
Posuv (mm/ot)
® = Na skladé

O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou
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luaebaN

Y <\ B @ @8 X\ B

C59



\\ TRIGONOVE

Negativni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

C60

O = Skladova polozka v Japonsku
A =Bude nahrazeno novou polozkou

-|- . . o | Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
I'IC]OﬂOVG 80 VBD s otvorem WN L IC S [ Ocel Lo
0804. | 87 | 127 | 476 M Nerezavséjici ocel
RE A Litina
c [ = D17, D24 = E13 Yl Nezelezne kovy
= S Superslitiny
y N (a]
£ 2J I3 Kalena ocel
o L s
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P v W B DA @EYR | B @IANO
%%%ammgggﬁgﬁxxnggzjg:NN<<
— v ’ . vy ogvr TNV QAN O T OV T NORD MRS s, 2R
g ® Tiida M Jednostranny vystouply utvafec tfisky R EEEEEE S R S S EEEE R
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g E‘” = ]
38 3 o WNMM 080408 NMP 0,8 |@@®aa °
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555000323 z8B BB 50 8:)NN<<
. , , v v gvr TINVOOQOANMIO T TOVWVMNTNOR MO oloc|o oo
® Tiida M Oboustranny vystouply utvarec trisky R R % RBRIN TR RR RN 2RSS SEY s
T < OO0 VI0IVIQIVIVILICLILILILILICILILY VIO~ ®|~ = |TIT|=
Pouziti ‘ Tvar C. kat. ISO RE | <K< K<< KKK KKK |<|< |- ||| |O W |w T
\'
= / | WNMA 080408 0,8 Ol®®aa
'S WNMA 080412 1,2 Ol®®aa
@ 8 WNMA 080416 1,6 Oeeaa
>
I
Karbid Cermet | Karbid |
Povlakovany/a PoidloranjiBez povaku| Bez povlaku
WNGG 000000 B-BB O [wk O TNOEAA 0O OO
e A S o e I N e
® Tiida G Oboustranny vystouply utvafec tfisky SRR AN S e E
z 0/0|0|0|0|0l0|C00lkICl0 B0V ILILIVLIVCILORRISR S T -
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |g/<|q/<|<|< < << < < |q < < < < |2 << < | <|<|E R T | o|w T
—|
i ? WNGG 080404 NSU 04 olololo
Q| N4
O =
c| ®©
2 3
S s 2 D NSU
0 0,2 0.4 0,6
Posuv (mm/ot)
@ = Na skladé



2+ Pozitvni VED C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° vepsoneem | [cc_[ L [ 1c [ s [, 3 ocel
03X1..| 355 | 35 14 1 19 M Nerezavsjici ocel
RE 04X1.. | 4,37 43 1,8 2,3 m Litina
e 0602. | 64 | 635 | 238 | 28 = D31 = E14 [ Nezelezné kovy
g Nl ??i 09T3..| 9,7 | 9,525 | 397 | 44 S Superslitiny
J’ﬂ?\ [I] Kalena ocel
S N sl !
Karbid Cermet | Karbid
CC ET ‘.'..‘ ._.. Povlakovany/a Poteoa Bezpoetu| Bez poviaku
P vk B DHE4R B @IBEO
e e A e B N
® Tiida E R R R e R 3
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<2229222<2<<2<2%98 RS FFromnzE| SN
(w3
=5
CCET 03X1003 LFY 0,03 ol | |olo -
CCET 03X101 LFY 0,1 o| | oo
CCET 03X102 LFY 0,2 ol | lolo
CCET 03X104 LFY 0,4 ol | |olo =y
CCET 04X1003 LFY 0,03 ol | oo
CCET 04X101 LFY 0,1 ol | lojo
CCET 04X102 LFY 0,2 ol | |olo a4
CCET 04X104 LFY 0,4 ol | o D
CCET 060201 LFY 0,1 olo KT
CCET 060202 LFY 0,2 olo
3 CCET 09T301 LFY 0,1 olo @
z| € 78 | CCET 09T302 LFY 0,2 olo
g3 NV
8 R
IR [5 L/RFY
T, CCET 03X1003 RFY 0,03 olo
ot 02 03 CCET 03X101 RFY 0,1 olo
Posuv (mmlot) CCET 03X102 RFY 0,2 olo zf;
CCET 03X104 RFY 0,4 olo
CCET 04X1003 RFY 0,03 olo
CCET 04X101 RFY 0,1 olo e
CCET 04X102 RFY 0,2 olo \
CCET 04X104 RFY 0,4 olo
CCET 060201 RFY 0,1 olo @
CCET 060202 RFY 0,2 olo
CCET 09T301 RFY 0,1 olo
CCET 09T302 RFY 0,2 olo
® = Na skladé

O= Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 061



C KOSOCTVERCOVE 7° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : ano |__Uhel htbetu 7° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° vepsonem | [cc_[ L [ 1c [ s o [ ocel
03X1..| 355 | 35 14 119 M Nerezavséjici ocel
RE 04X1. | 437 | 43 | 18 | 23 I Litina
c 0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 = D31 = E14 I¥l Nezelezné kovy
09T3. | 97 | 9525 | 3,97 | 44 B superslitiny
m Kalena ocel
80° L
Karbid Cermet | Karbid
CCGT .....‘ ‘_.. Povlakovany/a Powamvanyfé\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P v W B DAE4R| B BAD
%%%ammgggﬁgﬁxxnggzjg:NN<<
— ® Tiida G 5982833335 R8RE 58 2R 3888 8w
s ’ 8888883585353 3388888 c0E82E e
£Q Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |g/g/</<|<q<|< K<< /9K < < <|< << I F|F|F|-|ojuu|T
§>
£° CCGT 060201M NFC <0,1 N0 olo
‘= % ) CCGT 060202M NFC <0,2 L0 [ J[e)
R CCGT 060204M NFC <0,4 [30) 0|0
/c/ 9| £
R [5 NFC | ccGT 09T30IMNFC <01 oo | oo
8 * CCGT 09T302M NFC <0,2 0 olo
0 01 02 03 CCGT 09T304M NFC <0,4 1) o]le}
5 Posuv (mm/ot)
D
/K7 CCGT 0602003 LFX 0,03 (e)[e) o
@ CCGT 060201 LFX 0,1 olo|e| |O|e
CCGT 060202 LFX 0,2 eee Oe
CCGT 060204 LFX 0,4 eoee o0
@ CCGT 09T3003 LFX 0,03 olo
. CCGT 09T301 LFX 0,1 eOe@ Oe
g CCGT 09T302 LFX 0,2 ee e Oeo
zl 3 CCGT 097304 LFX 0,4 eoe oo
g £ CCGT 097308 LFX 0,8 olo
gig § g
=
8 CCGT 0602003 RFX 0,03 olo| | |o
CCGT 060201 RFX 0,1 olo|e| |Ole
= Posuv (mmiot) CCGT 060202 RFX 0,2 eoe oo
v CCGT 060204 RFX 04 eleoe (00
CCGT 09T3003 RFX 0,03 (0] o}
@ CCGT 097301 RFX 0,1 eee Oe
CCGT 09T302 RFX 0,2 eee Oe
CCGT 09T304 RFX 0,4 eoeoe o0
CCGT 097308 RFX 0,8 olo
CCGT 03X1003 LFYS 0,03 o)
CCGT 03X101 LFYS 0,1 o}
CCGT 03X102 LFYS 0,2 o)
CCGT 03X104 LFYS 0,4 o
T CCGT 04X1003 LFYS 0,03 Q
% 2 CCGT 04X101 LFYS 0,1 o
= = CCGT 04X102 LFYS 0,2 o
g g ; CCGT 04X104 LFYS 0,4 o
§ § L/RFYS
X
8 o \ L CCGT 03X1003 RFYS 0,03 o
b ’ / . CCGT 03X101 RFYS 0,1 Q
osuv (mmiot) CCGT 03X102 RFYS 0,2 o)
CCGT 03X104 RFYS 0,4 o}
CCGT 04X1003 RFYS 0,03 o)
CCGT 04X101 RFYS 0,1 Q
CCGT 04X102 RFYS 0,2 o}
CCGT 04X104 RFYS 0,4 o)
® = Na skladé

C62 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



2+ Pozitvni VED C KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)

v 14 o -
Kosoctvercova 80° Vepsonorem | [cc__I L | 1c | s [, [ oce
03X1..| 355 | 35 14 1 19 - M Nerezavsjici ocel
RE 04X1.. | 4,37 43 1,8 2,3 %\ m Litina
i 0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 o E14 ¥l Nezelezné kovy
g NeR ¥75¢ 0903.. | 9,7 | 9525|318 | 44 S Superslitiny
=t 09T3. | 9,7 | 9525 | 397 | 44 [*1 Kalena ocel
805\/‘ i ‘ .S> i 1204.. | 12,9 12,7 | 476 | 55
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteodBez potete| Bez poviaku
[P] v O DHEYR| B BEBEO
e e A e B N
® Tiida G R R R e R 3
Pouziti | Tvar C. kat. 1ISO RE 1922222222222 EREE o mET ég
(w3
=5
CCGT 03X101 LFY 0,1 o -
CCGT 03X102 LFY 0,2 o) o)
CCGT 03X104 LFY 0,4 o @
- E %, | CCGT 04X101 LFY 0,1 o
g 72 CCGT 04X102 LFY 0,2 o)
85 CCGT 04X104 LFY 0.4 5
gz D L/IRFY -
Oo| T
ol CCGT 03X101 RFY 0,1 o
02 04 CCGT 03X102 RFY 0,2 o) KT
Posuv (mm/ot) CCGT 03X104 RFY 0,4 o
CCGT 04X101 RFY 0,1 o) @
CCGT 04X102 RFY 0,2 o
CCGT 04X104 RFY 0,4 o) @
B CCGT 060202 NAG 0,2 °
= CCGT 060204 NAG 0,4 °
N| 2
oK CCGT 097302 NAG 02 o A\
<3 CCGT 097304 NAG 0,4 °
< CCGT 09T308 NAG 0,8 °
o o5 s CCGT 120404 NAG 0,4 o 7
Posuv (mm/ot) CCGT 120408 NAG 0,8 Y \"
E CCGT 09T301M NSI <0,1 o eeAreee OO @
Nl R CCGT 09T302M NSI <0,2 (o} o0 AA0e@O® O
= 2 CCGT 09T304M NSI <0,4 (e} @0 AAG0@®@O® OO
x| 35
5 &
Posuv (mm/ot)
CCGT 0602003 NSC 0,03 ololo| oo
CCGT 09T3003 NSC 0,03 ee0 [0l
CCGT 060201M NSC <0,1 olole| |ole
3 CCGT 060202M NSC <0,2 eoeoe (o0
| E | CCGT 060204M NSC <0,4 ooe °
X T2
g & & NSC | CCGT 080201M NSC  |<0.1 o| |ofo
CE-E CCGT 080202M NSC <0,2 ol |olo
j_O:
T CCGT 090301M NSC <0,1 ol lolo
ST CCGT 090302M NSC <0,2 ol lolo
Posuv (mm/ot)
CCGT 09T301M NSC <0,1 eee [O®
CCGT 09T302M NSC <0,2 oo oo
CCGT 09T304M NSC <0,4 OO °
CCGT 09T308M NSC <0,8 N °

® = Na skladé
O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 063



C KOSOCTVERCOVE 7° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v  ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° vepsonem | [cc_[ L [ ic [ s [, [ ocel
0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 M Nerezavséjici ocel
rE 09T3. | 97 | 9525 | 397 | 44 A Litina
I 1204.. | 12,9 | 127 | 476 | 55 = D31 = E14 ¥l Nezelezné kovy
g N 32‘55 B Superslitiny
J/— ° m Kalena ocel
80° L 1S f
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P "m W B DREE4dR| B BAED
%%%&&&gggﬁgﬁxxnggjj gDNN((
v M S|ooN® XD == OB B =NSD B oSS s s . o
= ® Trida M S S RS D S S R E
22 [ Pousiti | Tvar . kat. 1ISO RE |<2<22RR2RR2RRRR 222k E e roumE
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- £ CCMT 060202 NFB 0,2 ole|oj0o|e
~§ lj , i CCMT 060204 NFB 0,4 Oole0ee
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@ _§ £ NFB | CCMT 09T304 NFB 0,4 Oole0ee®
3: = CCMT 09T308 NFB 0.8 olelooe
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D
N CCMT 060202 NFP 0,2 AAAA
JK/ 2 - CCMT 060204 NFP 0,4 AAAA
2 e o @&, | CCMT 060208 NFP 08 AAaa
3| E *-ﬂ
@ LIge CCMT 09T302 NFP 0,2 AlAAA
~§ T, NFP | CCMT 097304 NFP 0,4 AAAA
5 33 (O CCMT 09T308 NFP 0.8 AAAla
ol T° 01 02 03 04
S Posuv (mmol) CCMT 120404 NFP 0,4 Al | |a
CCMT 120408 NFP 0,8 A A
3 %, | CCMT 060202 NLU 02 ®le| (aa lojee0 0000
g V CCMT 060204 NLU 0,4 @@ |ala| o/@@O0O ®0/®00
27 | 2T NLU | CCMT 09T302 NLU 0.2 o o o
\ S 2 CCMT 09T304 NLU 04 @@ |ala| @@@O e 0e®0l0
3 Posuv (mmiot) CCMT 09T308 NLU 0,8 |lo|e| |ala| @®eO el0000
w2 -
[e] i
[a) o,

CCMT 097304 NLU-W 04 @@ |AAl |@ ) AA eee O
CCMT 09T308 NLU-W 0,8

o
ol
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|
>
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Posuv (mm/ot)

&= | CCMT 060202 NLB 02| |0O| |alal0|@|® O |o
= Q¥  cCcMT 060204 NLB 04| [0/o| |alaloje|e oo |o
3 £ CCMT 060208 NLB 08| |00| |ala0|@|® e0| |o
> 8
%5& NLB | comT 097302 NLB 02| 0o |alajo]e|® e0| |o
- 3 CCMT 09T304 NLB 04| (00| |alalo]e|e oo |o
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CCMT 060202 NSU 0,2 o @0 AAAOGOOO AA O AA @000
- CCMT 060204 NSU 04 @00 AAAasoeoeoe AA 00AA @000
- ’@ CCMT 060208 NSU 0,8 |@|eealaaeoee eee0e
N[ E°
&;E NSU CCMT 09T302 NSU 0,2 [O/@O| (Alale®@ @O eeOe0
=< CCMT 09T304 NSU 04 @@ 0AAAroooe AA| @0AA @000
3%' CCMT 09T308 NSU 0,8 (@@ @ AAAoeoeoe AA| @0AA 00000
fo 0.1 02 0.3 04
Posuv (mmiot) CCMT 120404 NSU 0,4 @@ @ AAA0® ° AlA °
CCMT 120408 NSU 0,8 @@ ®AlAa0® ° AlA °

® = Na skladé
C64 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



2+ Pozitvni VED KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)

v 14 o -
KOSOCtVGI’COVa 80 VBD s otvorem ¢ L IC S | Dy [ Ocel A
0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 - M Nerezavsjici ocel
rE 0803. | 80 | 7,94 | 318 | 34 X [ Litina
- 0903. | 97 | 9525 | 3,18 | 44 o E15 [ Nezelezné kovy
E N ¥75¢ 0973. | 97 | 9525 | 3,97 | 44 S Superslitiny
= 1204.. | 12,9 | 127 | 4,76 | 55 I™] Kalena ocel
e s !
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteodBez potete| Bez poviaku
[P vkE [ pDHEYR B IBO0O
B RCoEE R x 288233 NN ol
v - -~ v = ololclc
o THds W v e e
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE 922222222222k 2<R2LREPFromuE| N
Lo
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- é CCMT 090308 NSC 08| |0 A
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| CCMT 060204 NSK 04 o/0e |ala A\
£ \0‘) CCMT 060208 NSK 0,8 O/®® [AA
E v CCMT 060212 NSK 1,2 A
83
(i ; B NSK | CCMT 09T304 NSK 04 |Ol®@® |alAa e
£l 3 CCMT 09T308 NSK 08 0®® |aa v
- T o 01 02 03 04
CCMT 120404 NSK 04| @@ |AlA
pos (mmiey CCMT 120408 NSK 08| (oe |a|a A
CCMT 120412 NSK 1,2 A

3 0 CCMT 097304 NMU 04 [0/e@alajale/e 000 eaa
: CCMT 097308 NMU 03 @00 AArree o0004ia

Hrubovani
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gosuzz(mrr:‘lsot) "
= CCMW 060204 0,4 olo| | |a
3 -~
8 v CCMW 09T304 0,4 ololo|ala
£ CCMW 09T308 0.8 ole[o|ala
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 065



C KOSOCTVERCOVE 1" Poziivni veD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : ano |_Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° [Veosowerem ] (> L | ©c [ s [D. B ocel
0802. | 80 | 7,94 | 238 | 34 M Nerezavsjici ocel
RE 0903. | 97 | 9525 | 318 | 44 I Litina
Ic 1204. | 129 | 127 [ 476 | 55 = E15 M Nezelezné kovy
B Superslitiny
m Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
C P G T .‘..‘. N S D Povlakovany/a Poﬂakovanﬂa’\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P "m W B DREE4dR| B BAED
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JK/ CPGT 120408 NSD 0,8 (o]fe)
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e e R S o e I Y R
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838888 SS8SRIERRBTEIBGBE 082822222 -
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w g€
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E @ CPMT 080204 NLU 0,4 oo Q|0|0|0
8 1 CPMT 090304 NLU 04 0|0 o) (o]le]le]le)
= § & NLU | CPMT 090308 NLU 0,8 lolo (e} 0|0|0|0
~(§ 2 0 01 02z 03 04
)8 Posuv (mm/ot)
gl _
S| E ==
ol = - ' | CPMT 090304 NLU-W 0,4 oo Qlo| |0
B CPMT 090308 NLU-W 0,8 lojo olo| |o
gL wow
:‘_O: 0 01 0z 03 04
Posuv (mm/ot)
— e
o E @ CPMT 080204 NLB 04| |o|o| |a|alolojo olo
25 5
%‘5& CPMT 090304 NLB 04| 00| |AlaO@|@® 0|0l |0
©| 3 NLB | CPMT 090308 NLB 08| |o|o| |a| [o/e|e olo| o
T 01 02 03 04
Posuv (mm/ot)

® = Na skladé
C66 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + ano | _Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
Kosoctvercova 80° [~ veos avoem | [c> [ L [ c " s D, Boel
0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 M Nerezavsjici ocel
RE 0802. | 80 | 7,94 | 238 | 34 A Litina
IC 0903.. | 9,7 | 9525 | 3,18 | 44 2 E15 m Nezelezné kovy
09T3.| 97 | 9525 | 397 | 44 B superslitiny
1204.. | 129 | 127 | 476 | 55 [T] Kalena ocel
80 i 1604.. | 16,1 | 15875| 476 | 65
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteodBez potete| Bez poviaku
[P vk @I DREYR B BB O
S35 Ba00 232288 0883330l o
14 e [sllelle}{e)]
o Trida M Bite i i e 3
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<||q|<|2|< /<2< |<|< << < (<< |<|<|<| < < |<|E 2| |- |Ojnju|T ég
(w3
2,
CPMT 060204 NSU 0,4 |0
CPMT 060208 NSU 0,8 |0

CPMT 080204 NSU 0,4
; NSU | CPMT 080208 NSU 0,8

Lehky fez
Hloubka fezu (mm)
o0
O 0
(ON®
o0
(ON®
(o)®
(ON®}

o % CPMT 090304 NSU 0,4
v (mmiot) CPMT 090308 NSU 0.8

o0
® O
00
(O)¢]

Posuv (mm/ot)

LS
D
CPMT 060204 NUS 0,4 ) o /K/
= u.ﬂ""“.-_* CPMT 080308 NUS 0,8 ® Q @
2 7 D CPMT 097308 NUS 08 | le o
KR NUS 's]
5 3
—zo 02 04
Posuv (mm/ot) CPMH 120408 NUS 0,8 [}
CPMH 160408 NUS 0,8 Q A
2
<l e - =
2 E = CPMT 080204 NMU 0,4 lolo olo \"
g g7 CPMT 080208 NMU 0,8 |0|0 (o))
Ll g NMU
% 5 CPMT 090304 NMU 0,4 0|0 fofe) olo @
| T 0T ez oas e CPMT 090308 NMU 0,8 |0|O (o)) (o))
% Posuv (mm/ot)
—
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 067



D KOSOCTVERCOVE 7° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : rro | _Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
K0SOCIVercova 99 [vepsonewm | [0S L [ ic [ s [, Hoel
0702.. | 7,7 | 635 | 238 | 28 M Nerezavséjici ocel
RE 11T3.. | 116 | 9,525 | 3,97 | 44 I Litina
i"' = D32-33 = E16-17 m NeZelezné kovy
; ; I E S Superslitiny
Ic e m Kalens |
55° T aiena oce
Karbid Cermet | Karbid
DCGT .....‘ ‘_.. Povlakovany/a Powamvanyfé\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P v W B DAE4R| B BAD
%%%&&&§§§§§§¥¥¥D$$DD gDNN<<
- ® Tiida G SI882R8S33R S eRBRES82RISISISSSw SN
s ’ 883885585533333818888 08222 RE.
£Q Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |[d< g <|<|<|<|<<|<|< |9 < << < (< /<< | << F|PFF | ojuju|T
N>
s = DCGT 070201M NFC <0,1 o| | (ele| | oo
=l E2 DCGT 070202M NFC <0,2 o 10) (0)(e}
B DCGT 070204M NFC <0,4 o) o0 Q|0
R NFC
TREERN DCGT 11T301M NFC | <0,1 o | |ele] | |ofo
8l To 55 DCGT 11T302M NFC <0,2 o) 110 (o]l
’ ' ' DCGT 11T304M NFC <0,4 o) 0 Q|0
Posuv (mm/ot)
7 4
D DCGT 0702003 LFX 0,03 o) o]t}
JK/ DCGT 070201 LFX 0,1 O| Aleel® Oe@
DCGT 070202 LFX 0,2 O |Alejel® O®
@ DCGT 070204 LFX 0,4 o0 o0
DCGT 1173003 LFX 0,03 o| |a|olO
@ DCGT 117301 LFX 0,1 o| |ajelele| |ofe
= = DCGT 117302 LFX 0,2 O Aeee ee
g E " v DCGT 117304 LFX 0,4 eeoe o0
0| S
sl 8
zfg g g B L/RFX DCGT 0702003 RFX 0,03 Q| | lojo
T o 01 02 03 DCGT 070201 RFX 0,1 O |Aleele ee
Posuy (mmJot) DCGT 070202 RFX 0,2 O| Aeeel Ole
vi DCGT 070204 RFX 0,4 oloe (o0
DCGT 1173003 RFX 0,03 o| |a|olO
@ DCGT 117301 RFX 0,1 O| |alele/® |O|®
DCGT 11T302 RFX 0,2 O Aeee ee
DCGT 117304 RFX 0,4 eoeoe o0
DCGT 0702003 LFYS 0,03 o)
DCGT 070201 LFYS 0,1 o)
DCGT 070202 LFYS 0,2 o)
DCGT 070204 LFYS 0,4 o)
DCGT 11T3003 LFYS 0,03 o)
z DCGT 11T301 LFYS 0,1 o)
c| E 2 DCGT 11T302 LFYS 0,2 o)
g 8 DCGT 11T304 LFYS 0,4 Q
>O :“; 1
83 L/RFYS
8= DCGT 0702003 RFYS 0,03 o)
0,2 04
Posuv (mm/ot) DCGT 070201 RFYS 0,1 O
DCGT 070202 RFYS 0,2 o)
DCGT 070204 RFYS 0,4 Q
DCGT 11T3003 RFYS 0,03 o)
DCGT 11T301 RFYS 0,1 o)
DCGT 11T302 RFYS 0,2 o)
DCGT 11T304 RFYS 0,4 o)
® = Na skladé

C68 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



7° Pozitivni VBD

D KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + mro | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
KoSOCIVercova 59" vensoworem | (5[ L | ic | s [ D, 3 ocel
0702. | 7,7 | 635 | 238 | 28 M Nerezavsjici ocel
RE 1MT3.. | 11,6 | 9,525 | 3,97 4.4 mLitina

= D32-33 = E16-17 ¥ Nezelezne kovy
\ / 1c K superslitiny
55° L S [¥] Kalena ocel

Karbid Cermet | Karbid
DCGT .....' ‘_.. Povlakovany/a PoteoadBez potete| Bez poviaku
[P vk @I DREYR B BB O
%%%n_a_n.gggﬁgﬁ:c:cx:)%%:):)g:),\,NQ:(
® Tiida G kR R R e e A p
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<2229222<2<<2<2%98 RS FFromnzE| SN
(w3
=]
DCGT 0702003 LFY 0,03 o -
-z - DCGT 070201 LFY 0,1 o
§ €. A&~ | pcer 070202 LFY 02 o e/
3 B DCGT 070204 LFY 04 o
£le LFY
£ 3 D DCGT 1173003 LFY 0,03 o
=, |
0z 04 DCGT 117301 LFY 0,1 o D
Posuv (mm/ot) DCGT 11T302 LFY 0,2 o
DCGT 117304 LFY 04 olo /KT
DCGT 0702003 RFY 0,03 ol | o
= = DCGT 070201 RFY 0,1 o
8 £, \v DCGT 070202 RFY 0.2 o ]
8l 3 DCGT 070204 RFY 04 o
Ol s 1
i D RFY | DCGT 1173003 RFY  |003 o || olo A
T o
0z o4 DCGT 117301 RFY 0,1 oo
Posuv (mm/ot) DCGT 117302 RFY 0,2 Q0
DCGT 11T304 RFY 0,4 (o)(e} o}
e
v
. DCGT 070202 LSD 0.2 o| |olo @
2 DCGT 070204 LSD 04 o| |olo
5 = ; DCGT 117304 LSD 04 o| |olo
L, L)Rsp | DCGT 117308 LSD 038 o| |olo
CER DCGT 070202 RSD 0,2 o| ol
2=, DCGT 070204 RSD 04 o| |olo
A 0,1 0.2 0,3
Posuv (mmot) DCGT 117304 RSD 04 o| |olo
DCGT 117308 RSD 038 o| |olo
£ | DCGT 070202 NAG 02 .
3 @ DCGT 070204 NAG 0.4 .
NE NAG | DCGT 117302 NAG 02 .
o2 DCGT 117304 NAG 04 °
2 e DCGT 117308 NAG 08 °
S5 Posuv (mm/ot)
-
® = Na skladé

O = Japonsky sklad

A = Bude nahrazeno novou polozkou 069



D KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v : rro | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
K0SOCIVercova 99 [vepsonewm | [0S L [ ic [ s [, & ocel
0702.. | 7,7 | 635 | 238 | 28 M Nerezavséjici ocel
RE 0902.. | 9,7 | 7,94 | 238 | 34 I Litina
o 103.. | 11,6 | 9525 | 3,18 | 44 = D32-33 = E16-17 Y] Nezelezné kovy
[ 7 i B 1173.. | 116 | 9,525 | 3,97 | 44 S| Superslitiny
o = ‘ ~ I1 Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
DCGT / _W ....‘. ._.. Povlakovany/a Powamvanyfé\ﬂezpov\aku Bez povlaku
[P v W B DAE4R| B BAD
%%%ammgggﬁgﬁxxnggzjg:NN<<
- ® Tiida G S 98288332 RERES82RISR 8822w
S . 883885585533333818888 08222 RE.
= Pouziti | Tvar C. kat. 1ISO RE |/ g/ </ <|</<|<|<|<|<|< (<< |< (< < << (< |< | <| < |E| R E | |o|w|a T
N>
o
o
— i DCGT 070201M NSI <0,1 (o} oo Ar000 O
E @ﬁ DCGT 070202M NSI <0,2 0} o0 AAo0e O
@ B 3, NS DCGT 070204M NSI <0,4 o) OYNNCOO olo
> ’;
= E-R DCGT 11T301M NSI <0,1 o) eealaeee O
a2 DCGT 11T302M NSI <0,2 (o} o0 AAo00ee O
o5 DCGT 11T304M NSI <04 o) e0AAr0O0O O
Dﬂ Posuv (mmiot) DCGT 11T308M NSI <0,8 o eoaaeee OO
/K7 DCGT 0702003 NSC 0,03 olo|o| |ojo
@ DCGT 1173003 NSC 0,03 olo/le| [0l0
@ DCGT 070201M NSC <0,1 eee Oe
e DCGT 070202M NSC <0,2 eee O0
g’ & | DCGT 070204M NSC | <0.4 cole oo
o 3 NSC
S DCGT 090201M NSC <0,1 olo
é % 5 DCGT 090202M NSC <0,2 0olo
Qs
T o 07 oz 03 DCGT 110301M NSC <0,1 Q|0
Posuv (mmiot) DCGT 110302M NSC <0,2 e Ol
7 DCGT 11T301M NSC <0,1 elele [Of®
v DCGT 11T302M NSC <0,2 eloe (o0
DCGT 11T304M NSC <0,4 oo oo
DCGT 11T308M NSC <0,8 eeoe o0
DCGW 070202 0,2 o)
N DCGW 070204 0,4 Q
RS ~ DCGW 070208 0,8 o)
? v
T DCGW 117302 0,2 o)
- DCGW 11T304 0,4 o)
DCGW 117308 0,8 o)
® = Na skladé

C70 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



2+ Pozitvni VED ) KOSOCTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

v + rro | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
KOSOCtVGI’COVa 55 VBD s otvorem DC L IC S | Ds [ ocel i
0702. | 7,7 | 635 | 238 | 28 M Nerezavsjici ocel
RE 173. | 116 | 9525 | 3,97 | 44 [ Litina
= D32-33 = E16-17 ¥ Nezelezne kovy
' 7 i S Superslitiny
o 3 S~ [¥1 Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteoadBez potete| Bez poviaku
[P vkE [ pDHEYR B IBO0O
B StBann 2232880883320 Nx< ol
® Trida M e
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE 922222222222k 2<R2LREPFromuE| N
E
e DCMT 070202 NFB 0,2 olelolole =
5 % DCMT 070204 NFB 04 Oeoee
3l B DCMT 070208 NFB 0,8 Oeeo0e
>LC) s
23, DCMT 11T302 NFB 0,2 Oleeee /[c/
alt N DCMT 117304 NFB 0,4 Oeeee
Posuv (mmyot) DCMT 117308 NFB 0,8 Oeeee
- E DCMT 070202 NFP 0,2 AAl |a z L
§s: @ DCMT 070204 NFP 0.4 AAaa D
oL
= g DCMT 11T302 NFP 0,2 AA|l |A
oE (> NFP | DGMT 117304 NFP 0,4 Alajaa /K7
@] 0 01 02 03 DCMT 11T308 NFP 0,8 AAAA @
Posuv (mm/ot) DCMT 11T312 NFP 1,2 AAl (A
z| £ . @y, | DCMT 070202 NLU 0,2 @0 |ala| | |o|elo elolelolo
©| T J =
S W% | DCMT 070204 NLU 04 oo |ala| |00 eojojoo B
g% | [~ NLU | pcmr 1171302 NLU 02 e |aa o e o o0
8 s DCMT 11T304 NLU 04 @@ AAl 0000 ® e 000
Posuv (mmiot) DCMT 11T308 NLU 08 @@ Ala| eee0® e 0@ 00 ﬁ
3 - DCMT 070202 NLB 02| OO| |AlaD@|® oo o
N €7 @g DCMT 070204 NLB 04| [ojo| |ajajoele oo o
28 DCMT 070208 NLB 0,8| 0O |alaO/@|@® oo o
oF NLB -
CER DCMT 117302 NLB 02| o[o] |ajaloje/® oo o v
T (n‘:fn/m)"'B DCMT 117304 NLB 04| |00 |aa0e|® oo (o
DCMT 117308 NLB 0,8| |O|O| |a|a|O|@|® e0| |®
=t DCMT 070202 NSU 0,2 |@®®4AlaAee®e0O AA| @0AA| @@O00@ @
N E2F 0 DCMT 070204 NSU 04 @|@/@alala0000 AlA ®AlAl @@0O|0
L7 T NSU DCMT 070208 NSU 08 @ @@ AAAOGOOO AlA ®(®@ 000
s
ﬁfg' DCMT 117302 NSU 0,2 (@@O|A|AA®®®O AlA e®@00/®
JEOW DCMT 117304 NSU 04 @@ @ AAAoeOeOe® A @00AA 00000
Posuv (mmot) DCMT 11T308 NSU 0,8 |0|/®@|®Alaaso0000 AA @0AA 00000
gl DCMT 070204 NSK 04| (@@ |aa
€2 . y
N3 Y= | pemT 070208 NSK 08| [o/e |ala
Ze'| NSK
|5t DCMT 117304 NSK 04| @@ |AlAa A
8 2o—a—s DCMT 11T308 NSK 08 @@® |AA
Posuv (mm/ot) DCMT 117312 NSK 1,2 [ ] A A
HER D' DCMT 117304 NMU 04 @@ aaaee e0eeaa
3's DCMT 11T308 NMU 08 @0@0AAALOGO (@000 AA
EIERI NMU
I T 0
0,1 0,2 0,3 04
Posuv (mm/ot)
£ DCMW 070204 0,4 (0)(e} A
5 @ DCMW 070208 08 alolo
E DCMW 11T304 0,4 ololo|ala
f DCMW 11T308 0,8 00 |(AA
g DCMX 11T308 NLUW 08 @ AlA ) o |a
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou C71



R KRUHOVE 7° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

, Uhel hibetu 7° RC._.| L | IC | S |D
Kruhova VBD VD & s 1003 | - | 100 | 318 36 I ocel
1013 | - 100 | 397 | 36 - M Nerezavéjici ocel
RCMT RCMX 12 ~ | 120 | 476 42 I Litina
c Z 2 16 - 16,0 | 635 52 Drzék s pakovym upinagem pro RCMX M Nezelezné kovy
&} 81 - 5} 20 - | 200 | 635 65 = D34-35 B supersiitiny
&jh %jﬁ 25 | - | 250 | 794 7.2 [¥] Kalena ocel
peRp st 32 — | 320 | 952] 95

(MO: IC je metricky.)

Karbid Cermet | Karbid
RC MT .‘..M 0 ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P v W B DAE4R| B BAD
%%%ammgggﬁgﬁxxnggzjg:NN<<
v, B v v oavr sN® oo oM T O T owBv® TN % oS3 ., o0
= ® Tiida M Vystouply utvarec trisky R 2|80 %030 30SR YRR RR L0 2528338 hS
£ Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE 2222222222222 2 2222 22E L c|ommT
§>
_ RCMT 1003M0 NRX ~ |e@@0lalala o
@ @ RCMT 10T3M0 NRX - |o|@|@|aala °
6
g E NRX | RCMT 1204M0 NRX - leje/eaaa 3 .
> o4
o B
il RCMT 1606M0 NRX - @@ ®AlAla ) °
7 |E 5
D I RCMT 2006M0 NRX - @@ ®AlAA ) )
0 0,‘2 o,‘4 o,‘s 018
JK/ Posuv (mmiot) RCMT 2507M0 NRX - |O|0|Oja|A|a °
@ RCMT 3209M0 NRX - A
@ ] RCMT 1204M0 NRH - |ololo|alala
z| €
£ —
g <. NRH | RCMT 1606M0 NRH 0leolalala
o] 3]
é ElP RCMT 2006M0 NRH - lololo|alala
% 0
02 04 06
5 Posuv (mm/ot)
v
Karbid Cermet | Karbid
@ RC MX ..'.M O ._.. Povlakovany/a Puwakuvanyfé‘Bezpov\aku Bez povlaku
[P v W @I DHERYR| @ BIBDO
, e A S o I R
® Trida M Zlabkovy utvare¢ tfisky SRR S R R R R
Pouziti | Tvar . kat. 1ISO RE 192222222222 RRRReR R R E D EET
5 RCMX 1003M0 NRP ~ 0el®aaa ololo
@ RCMX 1204M0 NRP ~ 0el®aaa olo| | |a| |o| |a
6
g = NRP | RCMX 1606M0 NRP - [oje|e/alaa olo|o
> E
=4
g 3 RCMX 2006M0 NRP - [o/ele|alala o o |a
I g
5* RCMX 2507M0 NRP ~ ojolo| |a|a
T
®~o2 04 s 08 | RCMX 3209M0 NRP ~ |olo| |alala
Posuv (mm/ot)
® = Na skladé

C72 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou




7° Pozitivni VBD S éTVE RC OVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

A ' ANO Uhel hibetu 7° Rozméry (mm) -
Ctvercova 90 VBD s otvorem SC L IC S D4 E Ocel
0702.. | 7,94 | 7,94 | 238 | 34 M Nerezavsjici ocel
RE 0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 44 3 A Litina
L_IC 09T3.. | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 = D36 Typ "S... SSKC” m Nezelezné kovy
f/ 3 1204.. | 12,7 | 12,7 | 476 | 55 (= Sklad v Japonsku)  [§ Superslitiny
j o [ Kalena ocel
90‘5‘ L 3
Karbid Cermet | Karbid
SCGT ..‘.‘. ‘_.. Povlakovany/a Pw\akovany’/é\Bezpovlaku Bez povlaku
[P vk I pDHEYR O BIE0O
%%%mamgggﬁgﬁ:c:cx:)%ﬁ:):)g:),\,NQ:(
® Tiida G SRR R RS R e A p
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<2229222<2<<2<2%98 RS FFromnzE| SN
o
5
SCGT 097302 LFX 0,2 )
SCGT 09T304 LFX 0,4 o)
g E? Y, | SCGT 120404 LFX 0.4 o [c/
ol ‘s
D L/IRFX| sceT 097302 RFX 02 oo
= 02 oa SCGT 09T304 RFX 0,4 olo DJ
P /ot
s (mmieD) SCGT 120404 RFX 0.4 olo
/K/
z @ SCGT 070201M NSC <0,1 Qo Qo @
y £ &v " | SCGT 070202M NSC | <0,2 olo| | |ojo
25, NSC | SCGT 090301M NSC | <01 olo B
®| 3 SCGT 090302M NSC <0,2 olo
- 2 .
or 0z 08 SCGT 09T301M NSC <0,1 olo| | oo
Posuv (mmyot) SCGT 09T302M NSC <0,2 (o)(e) (o)(e) ﬁ
e
Vv
® = Na skladé

O= Japonsky sklad C73

A = Bude nahrazeno novou polozkou



S CTVERCOVE 7 Pozivni veD

VBD PRO SOUSTRUZENI

X + Ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SC L IC S D1 E Ocel
09T3.. | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 M Nerezavsjici ocel
RE 1204.. | 12,7 | 127 | 476 | 55 2 I Litina
|-1C = D36 Typ ’S...SsKC” ¥ Nezelezné kovy
fj 5 (= Sklad v Japonsku)  [§ Superslitiny
J 2 [I] Kalena ocel
90?\‘ L :
Karbid Cermet | Karbid
SCMT / _W .‘.'.. ‘_.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P v W @I ODHEE4R| B BIBADO
%%%ammgggﬁgﬁxxnggzjg:NN<<
- v SS9 82R233S B eRER3SS2RISRS8SSweR
g olrdaM bt b e R e e e
:Eg Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE </ </<|<|<|< << |<|<|<|<|< |k (< |<|< (< = | < | <= | 2| | = | o i |
N > —
[} £
o = £
& 3 SCMT 097304 NFB 0,4 O|@|0|0|o
HER - @9 SCMT 097308 NFB 08 olelolo|o
@ g § 0 01 02 03 I
e Posuv (mm/ot) N FB
/7 |z E ~ SCMT 097304 NFP 0,4 A |AA
D g ;. &9,  SCMT 09T308 NFP 08 Al |ala
I SCMT 120404 NFP 0,4 a
/K/ ‘Dé S ol——3——5—55 NFP
@ Posuv (mm/ot)
= E
S < SCMT 09T304 NLU 04 |0|o| |a olo olo| [o
BEREE: SCMT 09T308 NLU 0.8 80 |a o olojo|o
<l 2
;g 0 SCMT 120412 NLU 12| |@
Posuv (mm/ot)
o E f@ SCMT 09T304 NLB 04| oo |alajojolo olo| o
2 3, & SCMT 09T308 NLB 0.8 | |o|o| alalololo olo| |o
= B V
X ©
£ 15 30
\'} = £
Posuv (mm/ot)
@ £t SCMT 09T304 NSU 04 lo|e/@ala e@e O AAl |@olalal |@
N Eer @ SCMT 09T308 NSU 0,8 @@ ®alalaeeoe AlA @0@aa| |@
2 g SCMT 120404 NSU 04 [0le/@alalale | |o Ala o
S 2. NSU/| scmr 120408 NSU 05 ®e/ealaae | o ala .
Posuv (mm/ot)
gz— 4 . | SCMT 09T304 NSK 04| @@ |AlA
I DI - | SCMT 09T308 NSK 08| @@ |aja
> 2L
=N NSK | SCMT 120404 NSK 04| o | [a
= 2o SCMT 120408 NSK 08| @@ |aa
boser (i SCMT 120412 NSK 12| | |ala
B -
= §3 L SCMT 09T308 NMU 0,8 O/®|®AAAO® |OOO@AA
g A SCMT 120408 NMU 08 |®®®alaa SSSONN
Ll 5 NMU SCMT 120412 NMU 12| |® |AlA AlA
L=,
E’ I‘305uvv (mm)ot) '
SCMW 097308 0,8 0|00 |a
SCMW 120408 0,8 0|0|0
SCMW 120412 1,2 Q|00
® = Na skladé

C74 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



11° Pozitivni VBD S éTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

A : nno | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VVBD s otvorem SP L IC S D4 E Ocel
0602.. | 6,35 | 6,35 | 2,38 | 28 M Nerezavsjici ocel
RE 0703.. | 794 | 794 | 318 | 34 A Litina
i 1c 0903.. | 9,625 | 9,525 | 3,18 | 34 m Nezelezné kovy
@ 09T3.. | 9525 | 9,525 | 397 | 44 B supersiitiny
) 1204.. | 127 | 127 | 476 | 55 [7] Kalena ocel
1504.. [15,875| 15,875 | 4,76 | 6,5
gotm—L
Karbid Cermet | Karbid
Povlakovany/a PoteodBez potete| Bez poviaku
[P vk I pDHEYR O BIE0O
3 628000225288 <xx 288223 0NN< ol
@ Trida M . BEBR s sEER ISR EEERIcEE8E R Re. | <8
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE gtk SFFFFouuT| @i
_ =
§ Fli SPMT 090304 NFB 0,4 o/e@0|o|o
82, SPMT 090308 NFB 0,8 (o] J(e}(e]}fe)
C| x
ol 8
g %o /c]
£ £ SPMT 090304 NLU 04 ojo o ololo L7
3 2 SPMT 090308 NLU 0,8 00 o} oloo D
el s 1k
92 s
2 3 /K7
o 0 01 02 03
Posuv (mm/ot) @
—|
c| g 2
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® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou C75



S CTVERCOVE 11° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

A r Ano | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VBD s otvorem SP L IC S D1 E Ocel
0703.. | 7,94 | 794 | 318 | 34 M Nerezavéjici ocel
RE 0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 34 m Litina
&Ac M Nezelezné kovy
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® = Na skladé

C76 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



11° Pozitivni VBD S éTVERCOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

A : Ano | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
Ctvercova 90 VVBD s otvorem SP L IC S D4 E Ocel
0903.. | 9,525 | 9,525 | 318 | - \ M Nerezavéjici ocel
| RE 1203 | 127 | 127 [ 318 . [ Litina
}), IC Typ "S... CSKP...09/12" m Nezelezné kovy
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® = Na skladé
O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou C77



ROJUHELNIKOVE  5° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

, n 1 ano | Uhel hibetu 5° Rozméry (mm)
3'Uhe|n|kova 60 VBD s otvorem 1B L IC S D4 E Ocel
0601.. | 69 | 397 | 159 | 22 M Nerezavséjici ocel
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® = Na skladé
C78 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou




7° Pozitivni VBD ROJUHELNIKOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

, i 1 ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
3-Uh6|n|k0V3 60 VBD s otvorem TC L IC S | Dy : [ Ocel
0802. | 82 | 476 | 238 | 23 & ™ M Nerezavéjici ocel
RE 0902.. | 962 | 556 | 2,38 | 25 & m Litina
1102.. | 11,0 | 6,35 | 2,38 | 28 [ Nezelezné kovy
IC 16T3.. | 165 | 9525 | 397 | 43 B superslitiny
: y E:};\ [¥] Kalena ocel
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TCGT 110302M NSC <0,2 oo

® = Na skladé
O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou C79



ROJUHELNIKOVE  7° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

’ p + ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
3'Uhe|n|kova 60 VBD s otvorem TC L IC S D1 E Ocel
0902.. | 96 | 556 | 238 25 M Nerezavséjici ocel
RE 1102. | 11,0 | 635 | 238 | 28 ) I Litina
A % 16T3.. | 16,5 | 9,525 | 3,97 | 43 = D37 = E19 Y] Nezelezné kovy
/7 IC % _ S Superslitiny
‘vfa‘) N\ = ih\ [T Kalena ocel
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® = Na skladé

C80 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



11° Pozitivni VBD ROJUHELNIKOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

, , r ano | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
3'Uheln|kova 60 VBD s otvorem TP L IC S D4 E Ocel
0802. | 82 | 476 | 238 | 24 M Nerezavsjici ocel
RE 0902.. | 96 | 556 | 2,38 | 2,8 A Litina
9 7 1103.. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 3,4 = E20 [ Nezelezné kovy
_Ic 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 44 B supersiitiny
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TPGT 160304 RFX 0,4 o
TPGT 160308 RFX 0,8 o)
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 081



ROJUHELNIKOVE  11° Poxitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

, i1 ano | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
3'Uhe|n|kova 60 VBD s otvorem TP L IC S D4 E Ocel
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Nerezavséjici ocel
RE 0902.. | 96 | 556 | 238 | 238 I Litina
1102.. | 11,0 6,35 | 2,38 | 28 m NezZelezné kovy
ﬁIC 7 1103.. | 11,0 6,35 | 3,18 | 34 B Superslitiny
) 7];}5 \ 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 4,4 [7] Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
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>
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3 TPGW 110304 0,4 o| | |olo
TPGW 110308 0,8 olo
® = Na skladé

C82 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



11° Pozitivni VBD ROJUHELNIKOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

, i1 ano |_Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
3'Uheln|kova 60 VBD s otvorem TP L IC S D1 E Ocel
0802. | 82 | 476 | 238 | 24 M Nerezavsjici ocel
RE 1103.. | 11,0 | 6,35 | 318 | 34 A Litina
<5 7 1604.. | 16,5 | 9,525 | 476 | 44 = E20 ¥ Nezelezne kovy
_1c [ B superslitiny
N sty . [ Kalena ocel
oL | .Is }
Karbid Cermet | Karbid
T P G T / _X ....‘. ._. . Povlakovany/a Pw\akovany’ﬂa\Bez povaku| Bez povlaku
[P vk @I DREYR B BB O
e e T e e N
N4 - ol - olo|lc|lc
® Trida G Basice i3ssoniniessid. 3
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE 922222222222k 2<R2LREPFromuE| N
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TPGT 080204 LW 0,4 ° °
N TPGT 110302 LW 0,2 0 ° @
0 ~ TPGT 110304 LW 0,4 0 °
>
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5 'g /RW D
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N
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g E
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I
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o 7 TPGX 160408 L-SDW 0,8 o) o)
Il E
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ol ©
Q-+, O oy TPGX 160404 R-SDW 0,4 o) o)
Posuy (mmiot) TPGX 160408 R-SDW 0,8 o) o)
§‘_E§ :_ z Korekce (mm
— ) Pozn.: Poloha bodu fezu u typu SDW neodpovida normé ISO.
— \{BZ \Q’S’ﬁ Pouzijete-li jej s vyvrtavacim drzakem s dhlem nabéhu 93°, RE X_(Zména pruméru) | Z
_ ’ypﬁ bude nutno opravit polohu bodu fezu (viz tabulka vpravo) 0,4 +0,12 (9 +024) | -0,02
Normalni X Vzhledem ke standardnim destickam. 0.8 1012 (0: +024) | -0,02
VBD 2 2 — !

® = Na skladé
O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 083



ROJUHELNIKOVE  11° Poxitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

, i1 ano | Uhel hibetu 11° Rozméry (mm)
3'Uhe|n|kova 60 VBD s otvorem TP L IC S | Dy [ ocel
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Nerezavséjici ocel
RE 0902.. | 96 | 556 | 238 | 238 A Litina
7 1103.. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 34 = E20 m NeZelezné kovy
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g, NLB | vemT 160404 NLB 04| |oo| |a|alojolo o0
8 s VCMT 160408 NLB 0,8 | |o|o| |alajoolo olo
TO 0,1 0,2 0,3 VJ
Posuv (mm/ot)
_ 2 VCMT 080204 NSU 04 olojelo o W\
JE NSU
2 3 VCMT 110302 NSU 0.2 oo |o
2's VCMT 110304 NSU 04| o | |a| (@@ |®
B3 VCMT 110308 NSU 08| [0 ee O
T
posuy (mmo) VCMT 160404 NSU 0.4 o|@e|alajaje®oe AA 00ala o
VCMT 160408 NSU 08 |@eeaaaee o Ala NARG
3 o
VCMT 160404 NSK 04| @@aa o |a
N NSK | VCMT 160408 NSK 08| @®aa oo |4
(=]
-
% 0 0,1 0,2 0,3
Posuv (mm/ot)
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 091



W TRlGONOVE | 5° Pozitivni VBD

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel htbetu 5° Rozméry (mm)

. e
anonova 80 VBD s otvorem WB L IC S | Dy [ ocel
) 0601.. | 3,2 | 397 | 159 | 22 M Nerezavséjici ocel
RE 0802.. | 4,6 476 | 238 | 24 = m Litina
o E23 M Nezelezne kovy
S Superslitiny
m Kalena ocel
Karbid Cermet | Karbid
WBGT ‘...‘. ._.. Povlakovany/a Ptz poete| Bez povlaku
[P] "m W B DREE4dR| B BAED
%%%ﬂ_&&§§§§§§¥¥¥38%33 gDNN((
= ® TFida G SS9 82R233S B eRER3SS2RISRS8SSweR
S - 8888883385833 5358B8BB IcERgER e -
:E-g Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<<|<|2<|<<<|< <|</</<< << |<|<|< < <|<|ER|E|E|Oju|u|T
>
o
o
o WBGT 060102 LFW 0,2 ol | |o
= WBGT 060104 LFW 0,4 ol | |o
E
[e] |g3° WBGT 080202 LFW 02 ol | o
HER L/RFW | WBGT 080204 LFW 0,4 o
O -g
gf [
/7 |8 " oT oz o3 WBGT 060102 RFW 0,2 o | o
D Posuv (mm/ot) WBGT 060104 RFW 0,4 O ©)
KT WBGT 080202 RFW 0,2 ol | |o
WBGT 080204 RFW 0,4 ol | |o
~ | WBGT 060102 LFX 0,2 ole
B Y/ | WBGT 060104 LFX 0,4 oo
EE’ L/REX | WBGT 080202 LFX 0,2 oo
33, WBGT 080204 LFX 0,4 olo
R
8 £ o5 WBGT 060102 RFX 0,2 o0
Posuy (ol WBGT 060104 RFX 0,4 'Y
e WBGT 080202 RFX 0,2 o)le}
v WBGT 080204 RFX 0,4 o
@ WBGT 0601003 LFY 0,03 o
WBGT 060101 LFY 0,1 o
WBGT 060102 LFY 0,2 olo| | |olo
WBGT 060104 LFY 0,4 olo| | |olo
= 7%/ | WBGT 080201 LFY 0.1 olo
S 2 WBGT 080202 LFY 0,2 olo
8 E” WBGT 080204 LFY 0,4 olo
g3, LIRFY
e 3 & WBGT 060101 RFY 0,1 o
T ool 5 WBGT 060102 RFY 0,2 o} olle}
I WBGT 060104 RFY 0,4 olo| | |olo
Posuv (mm/ot)
WBGT 080201 RFY 0,1 olo
WBGT 080202 RFY 0,2 olo
WBGT 080204 RFY 0,4 olo
5 S
5 E > WBGT 060102 LW 0,2 elel  [Ol®
ok WBGT 060104 LW 0,4 oo | O
Sl WBGT 060102 RW 02 oo | O
S ot 0z 03 WBGT 060104 RW 04 oo | O
Posuv (mm/ot)

® = Na skladé
C92 O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou



11° Pozitivni VBD

\\ TRIGONOVE

VBD PRO SOUSTRUZENI

Uhel htbetu 11°

Trigonova 80°

VBD s otvorem

Karbid Cermet | Karbid
W P M T . . . . . ‘ N L B Povlakovany/a PoteodBez potete| Bez poviaku
[p] A ] Wl B EIBAMN

Rozméry (mm)
WP__ [ L [ic [ s]D [ Ocel
1102.. | 43 | 635 | 238 | 28 M Nerezavéjici ocel
1603.. | 6,5 | 9,525 | 3,18 | 4.4 G @ Litina

Ml Nezelezne kovy
S Superslitiny
[I] Kalena ocel

1 B A4
e e A e B N
¥i DQo|o oS
© Trida I BenaniiiiiiiicsiiiaiiiEsceeed 7
Pouziti | Tvar C. kat. ISO RE |<||q|<|2|< /<2< |<|< << < (<< |<|<|<| < < |<|E 2| |- |Ojnju|T ég
o<
- =
N E
LS, WPMT 110204 NLB 04| |o AlAOQl0@® Q0| |o
3?& NLB | WPMT 160308 NLB 08| lo| | |alalojele olo| [o /c/
%“ 01 02 03 04
Posuv (mm/ot)
D
vl
v
® = Na skladé

O = Japonsky sklad
A = Bude nahrazeno novou polozkou 093
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Vybér
ISO

Nastrojové drzaky T-REX

Pro vysokovykonné soustruzeni

Bézné soustruzeni

Pro VBD z CBN karbidu

Vybér
Specidlni drzaky pro zpétné ¢elni obrabéni
Soustruzeni malych vyrobku

Pro vysokovykonné soustruzeni

Bézné soustruzeni

Rada soustruznickych drzakui ..............co.ccoovvreeevrreerneenns D2-7
Systém oznacovani soustruznickych drzaka ... ... D8
Vypocet polohy BFitU..........ccoueiiiiiiiiiiiicecee e D9
Nastrojové drzaky SumiTurn T-REX ...........cccoceoreiiiiienns D10-11
Drzaky typu D s dvojitym upnutim

Drzaky typu DC.... ... D12
Drzaky typu DD.... ... D13
Drzaky typu DS ......ccoiiiiiiiiieieiee e D14
Drzaky typu DT ...cviiiieiiiieeese e D15
Drzaky typu DV ... ... D16
Drzaky typu DW ......ooiiiiiiiiiiieieieicse et D17
Drzaky typu P s pakovou upinkou, typu M s

hornim upnutim a s upnutim pres otvor

Drzaky typu PC......coooiiiiiiiiieeiee e D18
Drzaky typu PD.... ... D19
Drzaky typu PS ..ot D20-21
Drzaky typu PT / MT ..o D22-23
Drzaky typu PW / MW ..o D24
Drzaky typu C s hornim upnutim .............c.ccocooiiniiiininnne D25-26
Drzaky typu X s upnutim pres dulek................cccoccceenns D27
Rada MinIArZAKU ............co..oveeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeees s
Minidrzaky typu SBT
Minidrzaky typu PC / SC.......coeiiiiiiiiiiieiiice e D31
MinidrZaky typu PD / SD........cceiiirieeisieerieieesisenesieenesaenens D32-33
Drzaky typu PR.............. ... D34

Drzaky typu SR.... D35
Minidrzaky typu SS ... D36
Minidrzaky typu ST................ ... D37
Drzaky typu SV pro Kopirovani .............ccceererenieiinineiieins D38-39
Drzaky nastroju s polygonalni stopkou .......................... D40
Drzaky typu D s dvojitym upnutim

Drzaky typu PSC**DC .....cevrieeeeieeieeeienesieieeseenenesienenesaenens D41
Drzaky typu PSC**DD ... D41
Drzaky typu PSC**DS ... D41
Drzaky typu PSC**DT ... ... D42
Drzaky typu PSC¥DW .......coiiiuiiieiieiiiee e D42
Upinani Sroubem typu S

Drzaky typu PSC™*SC .......ciiiiiiiiiieie e
Drzaky typu PSC*¥*SD .......ccoiiiuiiiiiieiniee s
Drzaky typu PSC*SS ......oiiiiiiiiiiiieiieieece e
Drzaky typu PSC**ST ...

DrZAKY typU PSCH¥SV. ...

Kyezip
1sfoup



Podle pouziti

i _— I Specialni typ
Pro negativni VBD Pro pozitivni VBD
Pouziti 0 hegat 0 pozit pro kalenou ocel
Typ P Typ P TypD
Typ s pakovou upinkou | Typs pakovou upinkou | Typ s dvojitou upinkou
=
(4]
)N
=}
[
wid
(72)
=2
8  D18-D22 ©D31,032] ©D12-D17 = D41-D42
N) Typ M TypS TypC
S Typ s dvojitou upinkou | Typ s upnutim Sroubem | Typ s hornim upnutim
3 /
(o]
(4]
N %
g [
D31-D33 @
© D23-D24| = D35-D37 2D43-D45 % D25-D26
Typ S TypD
= T-REX Typ s upnutim Sroubem | Typ s dvojitou upinkou
\©
>
o
=
Q.
2
2D10-D11 2D38-D39 2D43-D45| & D13, D16 > D41
Typ GNDS, GNDM, GNDMS| Typ GNDL a GNDLS Typ GNDF, GNDFS
— Vseobecné zapichovani Hluboké zapichovani
c _ T =T o
\© i
>
o
i
L
(o}
“ \
N >F16, F18, F20 = F36-F39|2 F16, F24 = F36-F39| = F32, F34 = F36-F39
—
\— Sumi Gripa Typ GWB
% Ty SCTa GWC Sumi Grip Jr. Zapichovani tvrdych povrchi
S -
o
i
L
=)
o F40-F44 % F41| & F45-F50 & M42 2 M43
. Typ BNGG-TT
_§ mp bl & Sl U U= Zavitovani tvrdych povrchii
> Stoupani Stoupani Stoupani
(O 1-4mm 0,8-3mm 1-3mm
N 24-8 zavitl/palec 24-10 zavitd/palec
= ’
‘m @
N
()
014
= F54 = Sklad v Jap. = M44

Dostupné s polygonalnim drzakem

D2



Pfehled nastroju pro obrabéni malych vyrobku

Vnéjsi soustruzeni

= Upichovani
E Typ SCT
>
o
o
=5
g8
=
2
e o
g

Max. pramér
@5~ 16 mm

Zpétné VAN Vseobecné
] Kopirovani soustruzeni
Typ SBT Typ SV TypP/S

SVL | SVP PDJC| SDJC

ﬂ-

ﬂ :

T WIEW

7° pol.
11° pol.

Prehled nastroji pro automaticky soustruh

adnifS ovorem
pro Sroub,

Drzaky Drzaky
s pfesazenim O mm | s pfesazenim 0,5 mm
Referen¢ni Referenéni
}poloha poloha
drzaku drzaku
—|<0 — - 0’5
mm mm
2
o
(4 (J
z
Obrobek Obrobek
Vodici pouzdro Vodici pouzdro
"§ Polohu bfitu je mozno
£ |[Neni zapotfebi zadna pfiblizit k vodicimu
& |programové korekce. pouzdru pomoci
> programové korekce.
=2 (D% S2ACX | PDuC, sDJC, SDAC
[SNv -A, -
>N _ PCLC, SCAC
2N | SVJC-X
© (= Sklad v Japonsku) | STAC, SVLC

D3



Systém s upnutim Sroubem

B VYBER NASTROJU

Dvojité upnuti (D)

Drzaky typu "Double Clamp” pro vysoce
vykonné obrabéni

Bézné a celni

Pouziti . .
soustruzeni

Bézné soustruzeni
a kopirovani

Bézné soustruzeni

Typ VBD
Systém

Kosoctvercova 80°

Kosoétvercova 55°

T-REX
55°

90° Ctvercova

S

o

SDJC =Dp32: SDAC
SDHC = D32 % D33

Systém s upnutim Sroubem
Minidrzak typu S

PCLC"
= D31

Systém s upnutim pakou
Typ P
(* Typ s boéni pakovou upinkou)

E =
o o3
2| o
E 2
:E =
—
oz
‘:% ¢
b
= =
cE3| o3
o © a
S8 o
2= >
o3|
S ©
(=3 — —
)

D4




B VYBER NASTROJU

Horni upnuti

Systém s upnutim Sroubem

Bézné soustruzeni Kopirovani Bezn? .| Specialni soustruzeni
soustruzeni
Trojuhelnikova 60° Kosoétvercova 35° T"9;02°"a Kruhové a specialni VBD
[ | I
8
! L= L f@\: AN A O ou O\
= - O
5] (7)) —
>; g_ %
£ > STAC STGC SVJB =p3s. SVVB SRDC SRSC
E x = D37 = D37 SVLC = D39 = D38 = D35 = D35
§ X
= 'E L
& .E O o o«?
2 SVPB = D38 SBT
2 SVPC = D39 2 D30
S 4 - 4
2 NN
S o PTGN PTFN PWLN PRDC PRGC
2 = 2 D22 = D22 = D24 = D34 = D34
=3 >
S -
()
=
N — —_ —_ —_ —_ —_ —_
»
>
(%)
T I
EREE= I > Ul L =
c L . bw O, — O, OO -‘L l‘- :
s 2| &) _ _ o A %
~§ % -
2 = MTJN MTXN MWLN CRDN CRSN
= D23 = D23 = D24 = D26 = D26
T T T T
i '
=Foj — = ey =51
s= | U L - - -
g = % DTJN DTFN DVJN DWLN
§© : 2 D15 2 D15 2 D16 2 D17
S o T —T
22 S K
= = LIS —_— - N
a2 . - — — —
DTGN DVQN DVVN
2 D15 > D16 = D16




Drzak nastroju s polygonalni stopkou — vyrabény
podle normy ISO 26623-1

Negativni typ bfitové desticky

B VYBER NASTROJU

vayr Bézné a celni Bézné soustruzeni ey x . .
Pouziti . . L, Bézné soustruzeni
soustruzeni a kopirovani

Typ VBD
y'p Kosoétvercova 80° Kosoétvercova 55° T-REX 90° Ctvercova
Systém 55°

‘ SCLC SDJC SSBC
% o D43 % D43 % D43
i3

SRSCR

Systém s upnutim Sroubem
Minidrzak typu S

a
g DCLN DDJN
§. ° % D41 & D41
>

2 - - B I
[a) L]

DDHN DSBN

o D41 o D41

B Klasifikacni systém pro drzaky nastroji s polygonalni stopkou

PSC 40 - S C L C R 27 050 - 09
| | T T D | | T

Polygonalni . Systém upinani Provedeni Smér posuvu . Délka drzaku| | Délka fezné hran
s{gpk a Velikost (D) D%Idvojitépupfna'ni drzaku R: pravostranné Velikost (f) (L) N destiékyy
S: upinani Sroubem provedeni
L: levostranné

provedeni
N: neutralni provedeni|

Tvar bfitové Uhel hibetu dose-
desticky daci plochy
N=0°
c=7°
P=11°
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Pozitivni typ bfitové desticky

B VYBER NASTROJU
Pouziti Bézné soustruzeni Kopirovani S Specialni soustruzeni
ouzit P soustruzeni p
Typ VBD i 2
L, Trojuhelnikova 60° Kosoétvercova 35° T"9°2°Va Kruhové a specialni VBD
Systém 80
io| B - 5 5| -] - -
) g-
E > STJC SVJB =44/ SVJC = D45
= x © D44 SVHB = p44| SVHC = D45
< N i i
s % puy w;u
(7] = SIS AT
§ 5| - - N A
2 SVVB SVVC
(7)) © D44 = D45
74

& w
5 o | - - - - _
5 DTJN DWLN
s 2 = D42 o D42
S >
R =
T
> — _ _ — — — —
(=)

B Klasifikaéni systém pro drzaky nastroju s polygonalni stopkou

PSC 50

S T

—

J C
-

R
-

35 060

- 16
BB

Polygonalni
stopka

Velikost (@D)

Systém upinani
D: dvojité upinani
S: upinani Sroubem

Provedeni Smér posuvu
drzaku R: pravostranné
provedeni
L: levostranné
provedeni
N: neutraini provedeni|
Tvar biitové Uhel hibetu
desticky dosedaci plochy
N=0°
c=7°
P=11°

Velikost (f)

Délka drzaku

(L1)

Délka fezné hrany
bfitové desticky

D7



B Klasifikacni systém drzakd v tomto katalogu

4 N\
D T F N R 25 25 M 16 E | (orwresome )
Systém Typ Smér Sitka Velikost
upnuti drzaku posuvu stopky VBD
Tabulka 1 Tabulka 3 Tabulka 5 Tabulka 7 Tabulka 9
Tvar Uhel ndbéhu Vyska Délka Pro Euro-
VBD luzka VBD stopky stopky VBD Upinani:  Dvojity upinaci systém
Tabulka 2 Tabulka 4 Tabulka 6 Tabulka 8 typu D Tvar: Trojuhelnikova britova desticka s uhlem
nabshu luzka 0°
\_ DOOO150600) ) \gtopka:  V=25mm,§=25mm,D=150mm _/
Tabulka 1 Tabulka 2 Tabulka 4
Systém upnuti Tvar VBD Uhel nabéhu 6zka VBD
Symbol  Typy upnuti | Pfiklad konstrukce |Symbol| Typy upnuti | Priklad konstrukce | [Symbol Tvar VBD Symbol Tvar VBD Symbol Uhel hibetu
' ' [ A Rovnobéznik M Kosoctverec @ A 30 V
C | Homi upnuti M Horni upnuti + 85° 86°
pres otvor 30
B | Romoveanik 0 samenk O [|B| 5 N
Upnuti pékou © ggf octverec P | 5-thelnik O c|
D | Dvojité upnuti P | (VBD se opira .
jednou plochou) D | Kosolveree «@> | R | kun @) D |15 N
55°
Upnuti kolikem E 55005 octverec @ S | Ctverec O E | 20° N«
E | (VBD se opira S | Upnuti Sroubem .
Jednou plochou) F | Kosodtveres T |eanenk A || F |25 ST
50°
Tabulka 5 H |euenk O |V ggf““’erec || G |30 ¢
Smér posuvu Rovnobéznik /57 ) o L_
Symbol|Pravostranny posuv |Symbol| Neutralni posuv | Symbol| Levostranny posuv K 55° ' W Trigon N 0
L | oboenk [ P11 &
R| Q- |N VA S Ry > o
/ y o Specialni
Uhel
Tabulka 3 Tabulka 6 Tabulka 7 Tabulka 8 Tabulka 9
Typ drzaku Vyska stopky | Sitka stopky | | Délka stopky Brit
Symbol Tvar Ofset| Symbol Tvar Ofset| [Symbol VySka (mm) Symbol Sitka (mm) | Symbol Délka (mm) §ymbo|\ Délka (mm)
95 12 12 12 12 F 80 PE.: Pro Pro kruhovou
A pm Ne | L - Ano | (16 16 16 16 H 100 3-Uhelnikovou VBD VBD:
20 20 20 20 K 125 06 6,9 10 10
B Ne | N g Ne | [25] 25  |25] 25 M| 150 08 82 12 12
I o 32 32 |32 32 N| 160 09 96 16| 16
40 40 40 40 P 170 11 11,0 20 20
D g‘m Ne | R 675:i Aol lso| 50 |50, 50 Ql 180 16| 165 ||25 25
Primér stopky | | S | 250 22| 220 32| 32
E g Ne | S F Ano 00 Kruhova je uveden T 300 27 27,5
60i 450 stopka pro kruhovou U 350 33 330
S stopku, *
90;
F E Ano | T %o, Ano VsSechny rozméry jsou U nékterych
vyjadfeny 2-cifernym Cislem produkti je misto
G EQO, Ano| U 93'£: Ano | | v milimetrech. pismena pouzita
: pomicka.
J é Ano | W GO.J; Ano
93
K 73‘«_; Ano | Y 85[: Ano
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B Rozméry bfitu podle poloméru zaobleni

(Rozméry X a Y uvedené v této tabulce plati pro sklon bfitu pfi Ghlu ndbéhu 0°)

Drzaky Rozméry (mm) Drzaky Rozméry (mm)
Symbol Tvar Tvar zaobleni RE | X Y |Symbol Tvar Tvar zaobleni RE | X Y
04 0291 - 0,4 0,024 0,089
— | & 08 0,581 - L - 0,8 0,048 0,178
< E 75°
A ﬁ 12 |0872] - | K @0 il 1,2 |0,072/0,268
X LF 16 1,162 - ol . 1,6 |0,096 0,357
o 24 1,743 - 2,4 |0,143|0,535
0,4 0,0890,024 0,4 0,040 0,040
o | & 0,8 0,1780,048 ‘ L 0,8 0,079 0,079
B 6 ¢ e 12 0268/0072| L Vel 12 0,119/0,119
— = 16 0,357]0,096 O] F s, 1,6 0,159]0,159
75°
X 2,4 0,535 0,143 X 2,4 0,238/0,238
N 04 0,164 0,164 04 0,463 0,263
5 %* - 0,8 0,329)0,329 = / 0,8 |0,925|0,471
D <C> ; 12 [0493]0493] N | <7 f RE 12 [1,388]0,707
l=oh 1,6 0,658 0,658 > e A 1,6 1,850 0,943
X LF X =
2,4 0,986 0,986 24 2,776 1,414
. 04 0,396 0,229 04 0,164 0,164
E\F - 0,8 0,793 0,458 L ERE 0,8 0,329 0,329
E @ ! >\ 1,2 11,190/0,687| S O 45° 1,2 10,493 0,493
> 1
N 1,6 |1,587 0,916 1 xefle 1 1,6 |0,658 0,658
X 2,4 23811374 — 2,4 0,986 0,986
04 | - |0,291 0,4 0,396 0,229
n 08| - |0581 - L 0,8 0,793 0,458
F b w, RE 12| — logr2| T (‘@ f RE 12 1,190 0,687
. ' 16| — |1,162 = = | LF 1,6 1,587 0,916
> 24 | - 1743 X 24 [2,381)1,374
04 0291 - 04 0,253 0,058
| & 08 0,581 - T S < o5 | ne 0,8 0,506 0,116
G ﬁ R 12 lo872] - | U ‘4 Nl 12 10,759]0,175
X f v 16 1,162 - Jj . 1,6 |1,013]0,233
o0 e
24 (1,743 - 2,4 |1,519/0,350
0,4 0,344/0,033 0,4 0,002 0,033
L \55" 0,8 0,687 0,079 Bl . 0,8 0,005 0,066
RE D ° RE
J e 1,2 [1,031]0,118| Y L‘% ; 1,2 /0,008 0,099
/O/ . LF 16 |1,375]0,157 _ XjfT 1,6 [0,011]0,132
o 2,4 |2,062|0,236 -~ 2,4 10,017|0,198

@ VVypocet poloméru Spicky

(Jednotka: mm)

Tvar VBD

Vzorec pro vypocet

REw

oA §§ .

3-thelnik | B = %A —RE

55\@%’:0

Ctverec | B=(V2-1) x (%—RE)

RE ]
oA
Gtve
£

Koso-

1 A
rec | Bl 1*(3RE)

Hodnoty ,A“ a ,RE" pro vypocet ,B*

Vel.|.C. (palce) | Rozmér ,NA" (mm) Symbol 8picky | Vel. (palce)| Rozmér ,RE* (mm)
- 15/32 3,9688 02 (0) 0,203
- 16/32 4,7625 04 1/64 0,397
- |7/32 5,5562 08 2/64 0,794

2/8 8/32 6,3500 12 3/64 1,191
- 1 7,9375 16 4/64 1,588

38| — 9,5250 24 6/64 2,389

4/8 - 12,7000

5/8 - 15,8750

6/8 - 19,0500

8/8 | — 25,4000
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TUHOST - HOSPODARNOST - PRESNOST

@® S drzakem T-REX ziskate maximalni tuhost a o 50 %
vice bfitd nez u VBD DNMG.

Vrcholovy Ghel 55°

Bl Pfednosti
@ Maximalni hospodémost s VBD T-REX ® Rozsah pouziti
S 6 bfity a vrcholovym Ghlem 55 stupiit a predstavuje T-Rex — -
inteligentni alternativu k tvarovému soustruzeni s tradiénimi Dvojité upnuti — o5
4-biitymi VBD typu DNMG. E”
E 2’0 4 GU
@ Rezny vykon zub(i T-REX %
Nastrojovy drzak s dvojitym upnutim a mohutné zuby T-REX rel
bezpecné fixuji VBD a znemoznuji jeji pohyb. Tim vyrazné zlepSuji 3
Zivotnost nastroje, pfesnost obrabéni a bezpe&nost bfitu. U LU, SU
Zuby T-REX 0 . . .
Posuv (mn%/ot) '
o P”k‘lﬁqy ® 20Cr4 Hridel ® 25CrMo4 Ozubené kolo
pouziti
33 %-ni Uspora nakladu 1,3-krat del$i Zivotnost
§ T-REX 3% T T-REX 0%
l@,, Konkurenéni Konkurencni
N DNMG ‘ ‘ DNMG ‘ ‘
67 100 0 100
Celkové naklady Celkové naklady
VBD: TRM551708-GU, AC2000 VBD: TRM551708-LU, AC900G
Rezné podminky: vc= 150 m/min, f = 0,25 mm/ot, a, < 2,0 mm Rezné podminky: vc=220 m/min, f = 0,2-0,3 mm/ot, ap < 1,0 mm
s chlazenim s chlazenim
B Doporuceni
@ Hloubka fezu @ Uhel nabéhu @ Upnuti VBD

Utahovaci moment
3,5-4,5Nm

(k)
Typ DTR55C:
Drzak typu 23°
DTR55C:
93°

Drzak typu
DTR55Q:
105°
Max. ap = 2,5 mm (%) Uhel hlavniho bfitu TypC:  955°
TypQ: 107,5°
D1 0 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Vnéjsi soustruzeni a kopirovani

SumiTurn

(e, )
DTR55C | o
= ©
Tvarové soustruzeni 5 &
j fo7e LH
LF
B Nahradni dily
0 4+ = )
z \\\\ - \\\\\ N
B Drzak O 2
y Na v8ech obrazcich jsou pravostranné nastroje.
. . Sklad Rozméry (mm) o .. . . & L -
Objednaci €. RILI A TH B [ tFltnwr Upina¢ | Pruzina | Sroub |Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢
DTR 55C-R/L 2020-K17 ® | ® | 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25 BX0520 BFTX0307N
TRCP3 | S-SP4-20 TRW5505 TSWO040 | TRX10™)
DTR 55C-R/L 2525-M17 ® @ | 25| 25|25 (150| 35 | 32 3,5-4,5C 2,06
Y E— ) Pozn.: KIig (TRX) pro podiozku neni v dodavce obsazen.
DTR55Q . -
<
Tvarové soustruzeni o \g;
’ _ g LH 3 Lo
rll: ‘ LF B Nahradni dily
| | : 5 X
3 \\\\\\ @ N A%
B Drzak L e
y Na v8ech obrazcich jsou pravostranné nastroje.
. . Sklad Rozmeéry (mm) o .. . . . . .
Objednaci €. RILI H Tl B TtFlLH Twe Upina¢ | Pruzina | Sroub |Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢
DTR 55Q-R/L 2020-K17 ® @ | 20|20 | 20 |125]| 35 |28,5 BX0520 BFTX0307N
TRCP3 | S-SP4-20 TRW5505 TSW040 | TRX10%)
DTR 55Q-R/L 2525-M17 ® o | 25|25 25 150| 35 | 32 3,5-4,5C 2,06
) Pozn.: KIi& (TRX) pro podiozku neni v dodavce obsazen.
B VBD :
Povlakovany karbid ngmvg?y
NS [ Bl s [ &)Y
=] S| o | & L | 3 S
Pouiti Tvar Objednaci &. RE | Q| 2|2 2|2 /2 | °
§ TRM 551704-FL | 04 o) o) e
g 551708-FL 0,8 o @)
E 10,0
TRM 551704-LU 04 ° e} A A A o
£ 551708-LU 08 | ® | O | A | A | A o)
>
g 551712-LU 1,2 o | O A A @)
S TRM 551704-SU 0,4 o] A o | O 55°
8 551708-SU | 0,8 O | A | A o | o
551712-SU 1,2 O A O
3 X TRM 551704-GU 0,4 O | O | A A A 0]
3 Gu 551712-GU 1.2 ©) ) A A A M Nerezavéjici ocel
@ Doporucené fezné podminky el Rezné rychlost (m/min)
Druh Povlakovany karbid Povlakovanj cermet
u AC810P ACB8025P AC820P AC830P AC630M T3000Z
Nizko uhlikova ocel 220 400 150 350 | 150 350 |120 300 | 120 300 | 100 400
Materialy . ! | ! | ! { ) ] rm— rmm—
obrobku | -28evana ocs| 150 300 [100 250 | 100 250 |sp 200 |80 230 | 100 250
=002 j— m—
Nerezavéjici ocel 50 150 100 160
Dokoncovani O O O O O ©)
izlzj?t? Stfedné t&2ké obrabani O @) O O O O
PferuSované fezy O O © O O
© Upfednostriovana volba O Vhodné

D11



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD CN__

B Charakteristiky

Pevné wupinani bfitové desticky zajistuje
zlepSenou odolnost proti lomu fezné hrany.
Vysoce pfesna indexace zvySuje pfesnost
obrabéni.

Bfitovou destiCku je mozno lehce vymeénit
pfizvednutim upinky.

Vhodna pro vysoce pfesné obrabéni a pro
prerusované soustruzeni kalenych oceli.

B Upinaci mechanismus I Porovnani pesnosti ndjezdu bitu pfi otoCeni fezné desticky (vose Z)

Se zajisténim ve dvou smérech a podepfenim Drzaky nastrojl typu D
dvéma plochami.

0,02

Zména pozice (mm)

0,02

Pocet otoénych poloh

Pakovy zamek
0,02

N
N
w
£y
o
=
~
©
©
S

Zména pozice (mm)

-0,02

Britovou desti¢ku je mozno lehce vyménit Poget otognych poloh
pfizvednutim upinky.

BézZné a éelni soustruzeni ' V
M VBD

/ﬁ Priklad
DCLN ; @ CNMG 120408 N-GU
'-;'- © cﬂi ® CNMG 160608 N-GU
B ‘/‘95., © CNMM 190612 N-HG
‘: LH N-GU @ CNMM 250924 N-HU
LIS -5 o LF
| B Nahradni dily
I-IL |II TRX
- J ;
Y. i g
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. 6}’? KL >
Sklad Rozméry (mm inaci
Objednaci ¢&. ry (mm) Upina | Pruzina| P18 pogioskal SO | e | giie
R|L| H|HF| B |LF|LH|WF $roub podiozka
DCLN R/L 2020 K12 e|®| 20|20 |20 [125] 32| 25 SCP2 NS 1204 BFTX0409N TRt LHO40
DCLN R/L 2525 M12 e @ | 25|25 |25 |150| 32 | 32 50 346G LHo2s | @
DCLN R/L 2525 M16 ®e|®| 25| 25|25 |150| 32 | 32 BFTX0509N LH040
SCP3 CNS1606 )
DCLN R/L 3232 P16 e @ |32 (32]32[170| 32 | 40 50 500 TRXO™ (Hoos | @
DCLN R/L 3232 P19 e|e@|32|32]32[170| 42 | 40 SCP5 NS 1906 BFTX051IN TRxgg®| LHO40
DCLN R/L 4040 S19 ®|®| 40 | 40 | 40 | 250 | 42 | 50 50 50 LH025 | g |
DCLN R/L 4040 S25 ®|®| 40 | 40 | 40 |250| 53 | 50 BFTX015N
(k)
SCP6 60C CNS2509 156 TRD25™| LHOBO | g

) Pozn.: Kli¢ (TRX / TRD) pro podiozku neni v dodavce obsazen.

D1 2 @ = Na skladé Q = Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD DN__

BézZné soustruzeni a kopirovani

Priklad

\ﬂ? s fo
T @ DNMG 150408 N-GU
s %i / :;3 @ @ DNMG 150608 N-GU
LF N-GU
. B Nahradni dily
i
%I Ié ‘ |Ii Ty ;
v oy ; a)
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ﬂ>:
) - Sklad Rozméry (mm) .| .. |Upinaci ...| Sroub " i
Objednaci €. RILI A TR B [ tF | wr Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DDJN R/L 2020 K15 20 | 20 | 20 |125| 38 | 25 DNS1504 (1)
DDJN R/L 2020 K15E ® ® | 20 | 20 | 20 |125| 38 | 25 scp2 DNS1506 — " (2]
DDJN RI/L 2525 M15 Q 25| 25 | 25 [150 | 38 | 32 DNS1504| TRXIST] LHO4O |~ g
DDJN R/L 2525 M15E ® @ | 25| 25|25 150 38 | 32 50 |DNS1506] 34@ (2}
) Pozn.: KIig (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
M VBD
— Piklad N
DDHN s 7D S
ﬁ o @ @ DNMG 150608 N-GU
_g &L LH
4 LF N-GU j
o . B Nahradni dily
1
- o1t ﬁ . _ |
.. N Z [a)
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. E
) - Sklad Rozméry (mm) . |o .. |Upinaci .| Sroub . L
Objednaci €. RILI H THEl 8 TiF e Twe Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podiozka Kli¢ Kli¢
DDHN R/L 2020 K15E ® o | 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25 SCP2 DNS1506 BFTX0409N "
DDHN RIL 2525 M15E o|e| 25|25 25 |150| 35 | 32 500 34@ | XS] LH0MO0 | @
) Pozn.: KIig¢ (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
Bl VBD
Y f Ptiklad
DDNN| [ o
63" @ @ DNMG 150608 N-GU
LH
LF N-GU
e h B Nahradni dily
© 2
|
- = = x ) |
v s ey 5 3 a
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. g
) . Rozméry (mm) | .. |Upinaci .| Sroub . .
Objednaci €. Sklad HIarl B I LFl LR wr Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podiozka Kli¢ Kli¢
DDNN R/L 2020 K15E [ 20 | 20 | 20 [125| 40 |10,5 SCP2 DNS1505 BFTX0409N "
DDNN RIL 2525 M15E e | 25| 25|25 150 40 |13,0 500 34@ | X5 LHMO | @

) Pozn.: Kli& (TRX) pro podiozku neni v dodavce obsazen.

D13



BézZné a ¢elni soustruzeni

Nastrojove drzaky pro neg. VBD SN__

N VBD
Priklad
o © SNMG 190612 N-UZ
@ SNMM 250724 N-HU
LF © SNMM 250924 N-HU
> N-UZ, N-HU
B Nahradni dily
T TRK
- LS .
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné néstroje. 6;"' IHL >
. - Sklad Rozméry (mm) . |o_ .. |Upinaci ... Sroub i "
Objednaci ¢. RILI A Tre B I LF e | wr Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DSBN RIL 3232 P19 o e 323232 170| 45| 27 SCP5 506 |SNS1906| 100 | TRX20%|LH040 LS| @
DSBN R/L 4040 S2507 ® | ® 40 | 40 | 40 |250| 58 | 35 SNS2507 |BFTX0615N . 2}
SCP6 TRD25" | LH060
DSBN R/L 4040 S2509 ® @ | 40 | 40 | 40 |250| 58 | 35 6,0@ |SNS2509| 7,56 2
1 Pozn.: KIig (TRX / TRD) pro podiozku neni v dodavce obsazen.
N VBD
Y\ — W Priklad I
DS D N % s @ @ SNMG 190612 N-UZ
— . F ® SNMM 250724 N-HU
© SNMM 250924 N-HU
N-UZ, N-HU J
B Nahradni dily
L T
T TR

‘\\. ﬁ

.. [a)

. Drzaky Na té&chto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. 6;'/? IR g
) . Rozméry (mm) . |o .| Upinaci ..| Sroub o o
Objednaci ¢. Sklad HIrEl B I tF I Twe Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢

DSDN N 3232 P19 e 3232 32 170| 50 | 16 SCP5 5,06 |SNS1906| FIOSIN | TRX20% LKL LA @

DSDN N 4040 S2507 ® 40 | 40 | 40 [250| 63 | 20 SNS2507 |BFTX0615N . [2)
SCP6 TRD25"| LH060

DSDN N 4040 S2509 L] 40 | 40 | 40 | 250 | 63 | 20 6,0 |SNS2509| 7,5@ [}

D1 4 ® = Na skladé

0 = Dodavka na prani

) Pozn.: Klig (TRX / TRD) pro podlozku neni v dodavce obsazen.

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD TN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

(ﬁ Priklad
[T
DTJN 5 L °
93° @ TNMG 160408 N-GU
-5 < LF N-GU
w0
—1S0 ! . .y
LLT%% | I W Nahradni dily
T
I
— B
v e : a
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. >
) - Sklad Rozméry (mm) | .. |Upinaci .| Sroub " i
Objednaci €. RILI A TR B [ tF | wr Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DTGN R/L 2020 K16 ° 20 | 20 | 20 |125] 31 | 25 SCP1 NS 1604 BFTX0307N TR¥0% | LHo40 | @
DTGN R/L 2525 M16 ® o | 25|25 |25 150 31 | 32 500 2,0%
) Pozn.: KIig (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
N VBD
—— Pfiklad N
[T
DTGN 5 °
91° © TNMG 160408 N-GU
. LH
-5
0 LF N-GU J
= iNE) , Y
uﬁ% W Nahradni dily
T
s =)
ele
., i Z [a)
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. E
) - Sklad Rozméry (mm) . |o .. |Upinaci .| Sroub . .
Objednaci €. RILIH Tl 8 TiFln Twe Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podiozka Kli¢ Kli¢
DTGN R/L 2020 K16 a 20 | 20 | 20 |125| 31 | 25 SCP1 NS 1604 BFTX0307N TRYI0% | LHO40
DTGN R/L 2525 M16 ® o | 25|25 |25 150 31 | 32 500 2,0% °
) Pozn.: KIig¢ (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
B VBD
(ﬁ Priklad
wl 91] i
DTFN £ s °
LH © TNMG 160408 N-GU
[+ LF
=5 . N-GU
© ?
Lf%i |Ii B Nahradni dily
I
\—/ . _2"-
eley
v o1 oy T . a
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. g
) . Sklad Rozméry (mm) | .. |Upinaci .| Sroub . .
Objednaci €. RILI 0 Tl B8 I F e Twe Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podiozka Kli¢ Kli¢
DTFN R/L 2020 K16 a 20 | 20 | 20 [125| 30 | 25 SCP1 NS 1604 BFTX0307N —— °
DTFN RIL 2525 M16 o | 25| 25| 25150 30 | 32 506 20@ | X107 LH040

) Pozn.: Kli& (TRX) pro podiozku neni v dodavce obsazen.

D15



Nastrojove

drZzaky pro neg. VBD VN__

BézZné soustruzeni a kopirovani

B VBD
Y —— Priklad
DVJN s ]
©
= B> g NG 160408 N-GU
N ‘/éy LF N-GU
N LH
- - B Nahradni dily
£ T .
.. { i [a)
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. n>3
. - Sklad Rozméry (mm) . |o_ .. |Upinaci ...| Sroub i "
Objednaci ¢. RILI H mE T8 tFlH W Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DVJN R/L 2020 K16 ® | ® 20 |20 |20 |125| 35 | 25 BFTX0307N LH040
SCP4 VNS1604 )
DVJN RIL 2525 M16 e e| 25| 25 25 150 35 | 32 500 206 N0 hoos | @
) Pozn.: Kli¢ (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
B VBD
T Priklad I
DVQN s @
Q = B> g ynwG 160408 N-GU
117,5° LF
0 K
- LH - /
% . W Nahradni dily
: |=] .
P
Y. ; i [a)
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. a>3
. - Sklad Rozméry (mm) . |o .. |Upinaci ...| Sroub i "
Objednaci ¢. RILI A hE T8 I tFlH W Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DVQN R/L 2020 K16 ® | ® 20 |20 |20 |125| 35 | 25 BFTX0307N LH040
SCP4 VNS1604 )
DVQN RIL 2525 M16 e e| 25| 25 25 150 35 | 32 500 20¢ | ™0 hoos | @
) Pozn.: Kli¢ (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
Piklad I
‘DVVN' SR
= m
ﬂﬂ) / 0 @ VNMG 160408 N-GU
72,5°
LF N-GU J
— e LH i Lo
” B Nahradni dily
L A
vz p e a
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. g
) - Rozméry (mm) |5 .| Upinaci .,..| Sroub i "
Objednaci ¢. Sklad HIrEl B I tF I Twe Upina€ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DVVN N 2020 K16 (] 20 | 20 | 20 |125| 37 |10,0 BFTX0307N LHO040
SCP4 VNS1604 )
DVVN N 2525 M16 ° 25 | 25| 25 |150| 37 (12,5 506 2,06 TRX10 LH025 o

@ = Na skladé

D16

) Pozn.: Kli¢ (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD WN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

L ) mi Priklad
DWI|- N @MJ 95° LF v © WNMG 080408 N-GU
) 6’ N-GU

= © LH . Y
© o =2 B Nahradni dily
t = ,_
vz : { o)
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. n>3
) - Sklad Rozméry (mm) . |_ .. |Upinaci .| Sroub " i
Objednaci €. RILI A TR B [ tF | wr Upina¢ | Pruzina Sroub Podlozka podlozka Kli¢ Kli¢
DWLN R/L 2020 K08 ® | ® 20| 20 | 20 |125| 32 | 25 BFTX0409N LH040
SCP2 \WNS0804 ‘*)
DWLN RIL 2525 M08 o e| 25| 25|25 150 32 | 32 500 346 | 57 Hoos | @

) Pozn.: KIig (TRX) pro podlozku neni v dodavce obsazen.
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Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD CN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

— W VBD
PCBN "
. © CNMG 120408 N-GU
@ CNMG 160612 N-GU
LF © CNMM 190612 N-HG
/o N-GU N-HG
R B Nahradni dily
- J
> Vel
o \/ @""— VBD
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., | Distanéni ”
Objednac ¢. RIL|H|H|B|LF|LH]|wW spakou | &roub |odoZKA| s | K
PCBN R/L 2020 K12 ® | 0|20 |20 |20 |125| 27 | 17
PCBN R/L 2525 M12 ® | @ | 25|25 |25 |150(27,7| 22 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSC42SD | LSP4SD | LH030 o
PCBN R/L 3225 P12 O e | 323225 [170(27,7| 22
PCBN R/L 2525 M16 0| e| 25|25 |25 |150(31,7| 22
LCL5SD | LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD | LHO030
PCBN R/L 3225 P16 0O e|32]32]25[170(31,7| 22
PCBN R/L 3232 P19 ® | @ | 32|32 32[170(37,9| 27 LCL6SD | LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD | LHO040
— M VBD
PC N § m Pfiklad
@ CNMG 090308 N-SU
| . 4 @® CNMG 120408 N-GU
! 5 J(;oi:% LE © CNMG 160612 N-GU
O
L= J ; » NGU nHG @ CNMM 190612 N-HG
o ; r r r
/ B Nahradni dily
i VU F -
_ — T
oD
&> vodis
v, \"/ gf VBD
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., | Distanéni "
Objednaci ¢. RIL| H|H | B |LF|LH|W spakou | &roub |FodloZKa"yosa | Kl
PCLN R/L 1616 H09 e @ | 16 | 16 | 16 | 100|25,7| 20
PCLN R/L 2020 K09 ® 0| 20|20 |20 |125| 27 | 25 LCL3SD | LCS3TB-SD | LSC32SD | LSP3SD | LHO025 o
PCLN R/L 2525 M09 Q|Q|25]|25|25|150| 27 | 32
PCLN R/L 1616 H12 e @ | 16 | 16 | 16 | 100(26,1| 20 LCS 4CA
PCLN R/L 2020 K12 ® 0| 20|20 |20 |125|27,4| 25
LCL4SD LSC42SD | LSP4SD | LH030 )
PCLN R/L 2525 M12 ® @25 | 25|25 |150| 28 | 32 LCS42BS-SD
PCLN R/L 3225 P12 ® @32 |32|25[170| 28 | 32
PCLN R/L 2525 M16 e 0|25 25|25 |150(32,6| 32
PCLN R/L 3225 P16 e 03232 25/[170(32,6| 32 LCL5SD | LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD | LHO030 I3}
PCLN R/L 3232 P16 ® | @ | 32|32 32|170(32,6| 40
PCLN R/L 2525 M19 O/ e|25 |25 |25 |150| 37 | 32
PCLN R/L 3225 P19 O|0|32]32]|32[170| 38 | 32
LCL6SD | LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD | LHO040 o
PCLN R/L 3232 P19 O|0|32]32]32[170| 38 | 40
PCLN R/L 4040 S19 Q| Q| 40 | 40 | 40 | 250 |37,8| 50

D18

@ = Na skladé

0 = Dodavka na prani




Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD DN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

= @ Priklad
6/,
@ # © DNMG 110408 N-GU
© DNMM 150608 N-HG
N-GU N-HG

B Nahradni dily

&
= &

LF

LILJ?F/ . - e
. Driéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
Objednac ¢. iklaﬁ H | HF R: ZmeLrFy (mLTi) WF s I;::lzu Uér;::; " |Podiozka D:/Sg:(im 4t
PDJN R/L 1616 H11 ® o | 16 | 16 | 16 |100| 30 | 20
PDJN R/L 2020 K11 ® @ 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25 LCL3D-SD| LCS3TB-SD | LSD32SD | LSP3SD | LH025 (1)
PDLN R/L 2525 M11 ® @ 25| 25|25 |150| 30 | 32
PDJN R/L 2020 K15 ® @ 20 | 20 | 20 [12534,7| 25
PDJN R/L 2525 M15 ® o 25| 25| 25 (150 34,7 32 LCL4AD-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD | LSP4SD | LHO030
PDJN R/L 3225 P15 ® | ® | 32| 32| 25 170 (34,7| 32 ®

D19



Nastrojove drzaky pro neg. VBD SN__

Bé&zZné soustruzeni a srazeni hran

W VBD

Pfiklad
By . @ SNMG 120408 N-GU
LE @ SNMG 150612 N-GU
® SNMM 190612 N-HG

N-GU N-HG

T B Nahradni dily

=
P Vel
» \/ @""— VBD
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
) L Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., .. | Distanéni -
Objednac ¢. RIL|H|H|B[LF|LH]|wW spakou | &roub |od0ZKA| s | K
PSBN R/L 2020 K12 ® | ®| 20|20 |20 |125|27,5| 17
PSEN RIL 2525 M12 o o 25| 25 | 25150 275 22 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LH030 o
PSBN R/L 2525 M15 ® @25 |25|25|150| 32 | 22
PSBN RIL 3225 P15 o |32 3225 170 32 | 22 LCL5SD LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LH030
PSBN R/L 3232 P19 e | ® 32|32 |32|170(39,2| 27 LCL6SD | LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH040
— H VBD
PSDN e
ey . @ SNMG 090308 N-UG
o ® SNMG 120408 N-GU
© SNMM 190612 N-HG
«"o N-GU N-HG
LF , .y
B Nahradni dily
—
: &P LD &
.. SN &
B Drzaky VBD
) - Rozméry (mm) Kolik Upinaci .. _ | Distanéni o
Objednaci €. Sklad HImE B I LF | tH W s pakou Sroub Podlozka vioska Kli¢
PSDN N 1616 HO9 L] 16 | 16 | 16 | 100 | 21 | 8,3 LCL3SD | LCS3TB-SD | LSS32SD | LSP3SD | LH025 (1]
PSDN N 2020 K12 [ 20 | 20 | 20 |125|27,6|10,3
PSDN N 2525 M12 ® 25 | 25 | 25 1150 |27,6(12,8 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LH030 (2]
PSDN N 3225 P12 ° 32 | 32 | 25 |170|27,6|12,8
PSDN N 3225 P19 O |32|32]25/(170(406| 13
PSDN N 3232 P19 A 32 | 32 | 32 |170 406|165 LCL6SD LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH040 (3]
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@ = Na skladé
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Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD SN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

o rmnon )
PSKN <o :
e ey .. @ SNMG 120408 N-GU
) _ @® SNMG 150612 N-GU
© © SNMM 190612 N-HG
—Rol. = LF N-GU N-HG
- LH
B Nahradni dily
\ ) E T
& o &
v s \/ gﬂ’ VBD
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
) . Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ... | Distanéni .
Objednac ¢. RIL|H|H | B|LF|LH|W spakou | &roub |FOOZKA| i | K
PSKN R/L 2020 K12 ® Q1| 20 | 20 | 20 |125|22,7| 17
PSKN R/L 2525 M12 ® o | 25| 25|25 150|22,7| 32 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LH030 (1]
PSKN R/L 2525 M15 [m] 25 | 25| 25 {150 | 32 | 32
PSKN R/L 3225 P15 ® | 32|32 |25 |170| 32 | 32 LCL5SD LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LHO030 (2]
PSKN R/L 3232 P19 Q 32 | 32 | 32 |170(33,7| 40 LCL6SD LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH040 (3]
— M VBD
PSSN
. e .. @ SNMG 120408 N-GU
4 & 45 P @ SNMG 150612 N-GU
Q ¢ e © SNMM 190612 N-HG
B % o \ LF2 N-GU N-HG
LF . P
o B Nahradni dily
- —
TR R
: : g volls
v . \/ \gﬁ’ VBD
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., |Distanéni .
Objednac ¢. RILIH HF| B | LF |LF2] LH |WF|spakou | &oub | oHO%Ka| "y oz | Kii€
PSSN R/L 2020 K12 ® | ® | 20 | 20 | 20 |125|116,7|29,3| 25
PSSN R/L 2525 M12 ® o | 25| 25| 25 150 (141,7/129,3| 32 | LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LH030 (1]
PSSN R/L 3225 P12 ® | 0| 32| 32| 25 |170161,7/29,3| 32
PSSN R/L 2525 M15 ® o | 25| 25| 25 | 150 (139,8/ 32 | 32
PSSN R/L 3225 P15 a 32 | 32 | 25 |170{159,8| 32 | 32 | LCL5SD LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LH030 (2]
PSSN R/L 3232 P15 ® 0| 32| 32| 32170 (159,8/ 32 | 40
PSSN R/L 3232 P19 ® o 32| 32| 32 |170|157,5/40,2| 40 | LCL6SD LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH040 (3]

D21



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD TN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

B VBD
PFiklad I
PTGN' ! : a3
® © TNMG 160408 N-GU
N A ® TNMM 220412 N-HG
. > LF
| = N-GU N-HG .
LH . ;3
- % o B Nahradni dily
r
[T
— ) T e VL
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., |Distanéni -
Objednac ¢. RIL|H|H|B[LF|LH]|w spakou | &roub | od0ZK@Ciosa | K
PTGN R/L 1616 H16 ® o | 16 | 16 | 16 |100| 20 | 20
PTGN R/L 2020 K16 ® o | 20 | 20 | 20 |[125| 20 | 25 LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 (1]
PTGN R/L 2525 M16 ® o | 25| 25 | 25 |1501(22,2| 32
PTGN R/L 2525 M22 ® @ 25 25| 25 |15028,7| 32
PTGN R/L 3225 P22 [} 32 | 32 | 25 |170 28,7 | 32 LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 2]
PTGN R/L 3232 P22 ® | ® | 32 | 32| 32|170|28,7| 32
B VBD
(e X Priklad I
PTFN’ o f e
© TNMG 160408 N-GU
J;‘ @ TNMM 220412 N-HG
! B L N-GU N-HG
—|To - oL /
0 B Nahradni dily
r
L
I
— I b & V) O
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
: . Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci ., .. | Distanéni .
Objednac ¢. RIL|H|H | B |LF|LH|W spakou | &roub | oN0ZKA| o | K
PTFN R/L 1616 H16 ® o | 16 | 16 | 16 | 100 (19,7| 20
PTFN R/L 2020 K16 ® o | 20 | 20 | 20 |125|20,2| 25 LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 (1)
PTFN R/L 2525 M16 ® | ® | 25| 25| 25 |150(20,2| 32
PTFN R/L 2525 M22 ® 0O 25| 25 | 25 |150|25,2| 32
LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 2]
PTFN R/L 3225 P22 ® @ | 32| 32|25 |170(25,2| 32
H VBD
PTTN h
m ) © TNMG 160408 N-GU
@ TNMM 220412 N-HG
LF N-GU N-HG J
75 B Nahradni dily
—— e Vo
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci .. | Distanéni o
Objednaci ¢. RIL| H|H|B[LF|LH|WF spakou | &roub | ONOZKA| sk | KiiC
PTTN R/L 2020 K16 Q|Qa)| 20 | 20 | 20 |125(25,9| 17
LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 [1)
PTTN R/L 2525 M16 [} 25 | 25 | 25 | 150 (25,9 | 22
PTTN R/L 3225 P22 ® | 31| 32| 25|170|31,9| 22
LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 2]

® = Na skladé
O = Japonsky sklad
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0 = Dodavka na prani

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Nastrojoveé drzaky pro neg. VBD TN__

Bézné soustruzeni a kopirovani

‘MTIN| = )
";"] ® © TNMG 160408 N-GU
@ TNMM 220412 N-HG
e N-GU N-HG
ey O et B Néhradni di -
~ %o
‘ //\' y
T
. = AP P (B B
.. \/ = Q
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. >
. . Sklad Rozméry (mm) . Kolik ., . |Upinaci . "
Objednaci €. RILI A THE B [ tF | wr Klin podlozky Podlozka Sroub Matice |Prstenec| Kli¢
MTJIN R/L 2020-33 (K16) ® | ® 20| 20 | 20 |125| 37 | 25 MP317 BHA0525
MMW30 STW323 CPM32N| ER04 | LHO30 | @
MTJIN R/L 2525-33 (M16) ® | ® 25| 25|25 (150 | 37 | 32 MP320 406
MTJIN R/L 2525-43 (M22) e @ 25| 25|25 (150 37 | 32 BHA0625 LHO030
MMWA40 | MP420 |STW434 CPM43N| ERO05 2}
MTJIN R/L 3225-43 (P22) O[O0 |32|32 |25 170 37 | 32 450 LHO040
10°
L W VBD
Piklad \
‘MTXN| = m v
@ TNMG 160408 N-GU
i LH © TNMM 220412 N-HG
o &LF N-GU N-HG J
O, r r s
- B Nahradni dily
.
(=) P
— 2 Mg Y B @
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. g
) - Sklad Rozméry (mm) . Kolik ., |Upinaci| ., . "
Objednaci €. RILI A THE B [ tF | wr Klin podlazky Podlozka Sroub Matice |Prstenec| Kli¢
MTXN R/L 2020-33 (K16) O|O| 20| 20| 20 |125| 32 | 25 MP317 BHA0525
MMW30 STW323 CPM32N| ER04 | LHO030
MTXN R/L 2525-33 (M16) OO | 25|25 | 25 150 | 32 | 32 MP320 4,06
MTXN R/L 2525-43 (M22) o 25|25 |25 |150| 38 | 32 MMWA40 | MP420 |STW434 Bﬂf‘}?iﬁ CPM43N| ERO05 |LH030,040 @
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Nastrojove drzaky pro neg. VBD WN__

BézZné a ¢elni soustruzeni

— W VBD
L o
MWLN s :
. @ WNMG 080408 N-GU
A @‘0\, <jc§3 ' @ WNMM 080412 N-HG
~—\% -6 A N-GU N-HG
- Y . p T
Qy B Nahradni dily
- T T
. N7 a
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. >
) - Sklad Rozméry (mm) . Kolik ., _|Upinaci| ,, .. .
Objednaci ¢. RILI H mE T8 FlH W Klin podlozky Podlozka Sroub Matice |Prstenec| Kli¢
MWLN R/L 2020-43 (K08) O|Q| 20|20 | 20 |125| 32 | 25 MP416 BHA0625| CPM43S
MWLN RIL 2525-43 (M08) | ® | ® | 25 | 25 | 25 | 150| 32 | 32 MWW40 SWW433 Eros | 00 1 g g
MP420 4,5@ |CPM43N LHo40 | ™
MWLN R/L 3225-43 (P08) Q|O|32|32|25|170| 32 | 32 ’
Drzaky typu P s pakovym upinatem
B VBD

PW L N S @ Pfiklad
A 5 e_ow </;<5 W @ WNMG 060408 N-SU

LF
O N-SU
—CD 2 LH
@ B Nahradni dily
— e \ .
o O L &
. N
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
) . Sklad Rozméry (mm) Kolik | Upinaci ... | Distanéni -
Objednaci ¢. RIL|H[H B |LF[LH W spakou | &roub | odOZKa|yiosa | Kl
PWLN R/L 2020 K06
® 0| 20 |20 |20 |125| 27 | 25
(PWLN R/L 2020-33) LCL3SD |LCS3TB-SD| LSW317 | LSP3SD | LH025 o
PWLN R/L 2525 M06 ® 0| 25| 25|25 150 27 | 32
D24 @ = Na skladé 0 = Dodavka na pfani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Drzaky typu C s hornim upnutim

Obr.1

b
5 TR © CNGN0903 ™"

Qb ™
L / 2 LF @® CNGN1203™
5 LH © CNGN1204™*

Iﬁ = B Nahradni dily

. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. Rt IC"/J i %
2 >
' . Sklad Rozméry (mm) .| Kyt |Upinaci .| Kolik o
Objednaci ¢. RIL| R HF] B | LF | LH | WF Wr2|obr | “P™™¢| vBD | &roub | %02 nodiozky| ¢
CCLN R/L 2525 M09 a 25 125 |25 |150| 25 |32 | 7 1 CBC0903 SCN0903 (1)
CCM8UL WB8-22T SPP3 | LT27
CCLN R/L 2525 M12-03 25|25 |25|150| 30 | 32 | 7 1 CBC4 SCND433 2]
CCLN R/L 2525 M12-04 | Q 25 1 25|25 |150| 30 | 32 | 7 | 2 |CCMBLONG| CBC4 | WB8-30 |SCND433| SPP3 | LH040 3]
Obr. 1 Obr. 2 . VBD

KON
-6 S *x
1 © SNGN0903
L ‘/L; LF ’ @ SNGN1203**
-5° © SNGN1204**
t| % \ || R
B Nahradni dily

. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. Q V’J ‘ME‘ B g
. >
) . Sklad Rozméry (mm) Upinaci .| Kolik .. .
Objednaci ¢. RIL| H|HF| B |LF]|LH|WF|WF2|obr. Sroub | N0 ooz | Pruzina | Kiie
CSBN RI/L 2525 N09 o 25 | 25| 25 (160 30 [21,5] - | 1 SSN0903 o
WB8-22T - - | LHo40
CSBN R/L 2525 N12-03 | O 25 | 25| 25 (160 35 [21,5] - | 1 SSND423 ®
| CSBNRIL2525N12:04 |a| |25]25]25[160] 33 [21,5] - | 2 |DCry1 CBD 4n|BH0830m |SSND423| SPP3 h

Obr. 1 . VBD
CSKN w l o mI Obr. 2
il = I _;.;. © SNGN0903**
-5° 1500 & LF o @ SNGN1203**
= ;
'l“a \/,_Go <tH © SNGN1204™
! %U =, M Nahradni dily
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. Rt IQ’/J 8
+ >
) - Sklad Rozméry (mm) . .| Kryt |Upinaci .| Kolik .. -
Objednaci ¢. RIL| R HF] B | LF | LH | WF WF2|obr | “P™¢ | vBD | &roub | o902 pogigsky | Pruzina | Kiic
CSKN RIL 2525 NO9 Q 25|25 | 25 [160| 25 | 32 | 7 | 1 CBS13 SSN0903 °
CCMBUL WB8-22T - - | LHo40
CSKN R/L 2525 N12-03 | O 25|25 | 25 |160| 25 |32 | 7 | 1 CBS14 SSND423 ®
CSKNRIL2525N12-04 [ 0| [ 25|25 25 [160] 21 [ 32| 7 | 2 | D1 |CBD 4 ny BH 0830, SSND423| SPP3 ©
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Drzaky typu C s hornim upnutim

[CRDN| B3, g ! e

LF © RNGN0903*™*
6 LLH A RNGN1203™
% © RNGN1204™

=

B Nahradni dily

T - g
W Drzaky AN e
. VBD
Objednac &, Silad RgzmeLrFy an:l) e Tapg Upinac gﬂ; Podiozka po'gl’:;ky Kiic
CRDNN 2525 M09 e |25 25|25 150| 35 - | 15 SRND32 °
CRDNN 2525 M12-03 o | 25|25 25 150| 35 | - | 20 |couslons| wee22T | o | SeP | LTzt o
CRDNN 2525 M12-04 o | 25|25|25 150|35 | - |20 P

(CRSN) [~ {oL g o
6° Yo F © RNGN0903 ™
L . LH . ® RNGN1203**

© RNGN1204™
: =

B Nahradni dily

Q) | & 78w
~ A I s
. Drza ky Na té&chto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ‘ V'r £ qf VBD
. . Sklad Rozméry (mm) .| Dvoj. . Kolik "
Objednac ¢. RIL| H IR | B | (F|n|wr wrz| PPN | soup |PodloZkal oosy | K1
CRSN R/L 2525 M09 ® o | 25|25 |25 |150|30 | 32| 7 SRND32 (1)
CRSN R/L 2525 M12-03 ® o 25| 25|25 150 30 | 32 | 7 |CCM8-LONG| WB8-22T SRNDA2 SPP3 LT27 (2]
CRSN R/L 2525 M12-04 ® o | 25|25 |25 15030 | 32| 7 (5]

D26 ® = Na skladé



Pro monolitni CBN VBD s upnutim pres dllek

Drzak s upnutim pfes dulek typu X

: W VBD
3\
P L;“ .
-6° s
na LF
@ SNGX1204™

B Nahradni dily

@ | j
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. O i %
. >
. . Sklad Rozméry (mm) . |Upinaci .| Kolik . o
Objednaci €. RILI R TR B [ tF e wr Upinac Sroub Podlozka podlozky PruzZina| Kili¢
XSBN R/L 2525 N12 ° 25| 25| 25 160 | 38 |21,5 DSLX8 | BH0825 |[SSND423| SPP3 | GSP10 | LH050 (1)
. 5 i W VBD
XCLN| [P :[FL= :
—
'4 -5° ol LF
S LH @ CNGX1204**
| -5°
t{‘a\a 5|
|| 3 z]
B Nahradni dily
@ | j
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. Q “ %
X >
. . Sklad Rozméry (mm) Upinaci Kolik . o
3 inac | . Podloz .
Objednaci ¢ RIL| A HF] B | LF|n | we |wrz| P | srou [Fod02a) oz (Pruzina)  Kiic
XCLN R/L 2525 N12 ° 25| 25| 25 150 | 33 | 32 | 7 | DSLX8 | BH0825 SCND433| SPP3 | GSP10 | LH050 (1)
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Vnéjsi drzaky pro
pozitivni VBD

Drzak typu SBT pro nastroje urcené ke
zpétnému soustruzeni.

Ostré fezné hrany pro dobrou kvalitou povrchu.
Max. ubér néstroje je 3,5 mm, Sitka fezné hrany
je2,5mm

Drzak typu SCT pro upichovaci destiCky
Snadna vyména bfitové destiCky pouhym
povolenim Sroubu ze zadni strany.

Max. upichovany primér @ 5 mm, @12 mm,
podle velikosti desticky & 16 mm

Materidly nastrojd odolné proti opotfebenti:
T1500A (cermet) a Ostry biit

AC530U (2000 vrstev
. X (RE=0,03
povlakovaného karbidu) \6 0.1a02mm)

Pakovy upinag
pro 7° pozitivni VBD

Drzak typu PDJCR
s pakovym upinaéem

=
Snadno pfistupny ——
boc¢ni upinaci Sroub
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W \Vybér tiidy

V roce 1984 uvedla spole¢nost Sumitomo
Electric Hardmetal jako prvni vyrobce
na trh fadu miniaturnich drzakd nastroju
urCenych pro obrabéni malych soucasti
na malych NC automatickych soustruzich.
Soucasné byla pfedstavena ucelena fada
bfitovych desti¢ek riznych materialovych
tfid, ktera zahrnuje typy Cermet T1500A,
SUMIBORON BN2000, SUMIDIADA1000
a zejména AC530U, ktera splfiuje nejroz-

viv s

nim.

Rozsah pouziti

Obrabény material
h M m

B Doporucené fezné podminky

. ¢ 8lg e | 8|8
feteqore Vysoce piesne| DoKoncowdniaz | e Lo 228 Tl 8 Bl g | B
ysocep lehké obrabéni SE28 5 58g &
D D= S © e
o -+ N X =
ACZ150 O | O O
/T ENY Z 050755 O|O |0 |0
Povlakovany karbid (PVD) NVl 400255 Ol0|0 |0
AC530U O|l0O0 |0 |0 O
AC1030U © 0|0 |0 O
. 70004 ©| OO O
ermet / povlakovany cerme o —— ol olo O
eIkeake 5
Karbid HI ©|10|0 @
EH510 OO |0 |0 O
T
|
BN1000, BN2000 ©
CBN (SUMIBORON) V0D O | O
I
\
SUMIDIA | DA71000 ‘ O
© Upfednostiiovana volba O Vhodna

@gA luanizod
oud ygzip Isfoup

Ob;?gelanlyﬂ Automatova ocel| 2] Unlikové ocel | |\ Nerezova ocel _l}] Kalena ocel  [Y] Hiinik M  Mosaz
Thda Ve (m/min)|f (mm/ot.) |ve (m/min) |f (mm/ot.) |ve (m/min)|f (mm/ot.) |ve (m/min) [f (mm/ot.) |ve (m/min)|f (mm/ot.) |ve (m/min) |f (mm/ot.) |ve (m/min)|f (mm/ot.)
ACZ150 | 50-200 |0,02-0,10| 50-150 |0,01-0,08| 50-150 |0,01-0,05 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
AC5015S | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC5025S | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 |*0,02-0,10| 30-100 |0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC530U | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 |*0,02-0,10| 30-100 |0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC1030U | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
T1000A | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
T1500A | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
T1500Z | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 *0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
BN1000 120-300 |0,03-0,15
BN2000 50-200 |0,03-0,20
BN7000 50-200 |0,05-0,20
DA1000 70-300 |0,02-0,10| 70-300 |0,02-0,10

* Pouzivejte maximalini feznou rychlost
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Specialni minidrzaky pro zpétné Celni soustruzeni

SBT35 R1010:

20

LF

J ERE i
BETNEY

(o) s ’ e
? W Nahradni dily
7
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
2 Rozméry (mm)
[o¥=) . I o i
g% Objednaci ¢. Sklad Wl B | LF | wr Sroub @ Kli¢
g = SBT 35-R 1010 e | 10|10 | 10 [120|7,5
g =4 SBT 35-R 1212 ° 12 | 12 | 12 |120| 9,5 BFTX0307N 2,0 TRX10 BTR35_ _
SBT 35-R 1616 ° 16 | 16 | 16 | 120 (13,5
B VBD [ Povlakovany karbid ~ ——1Nepovlakovany cermet
Sklad
BTR S5l e foame =
Objednacis. | 2|3 2 ozméry (mm) 5 )
. S|©| N CDX
- OO O ﬁ:
< < < L |cpx|cw| RE
BTR 3505 o A | O |15|3,5|25/|0,05 T ||“.
BTR 3515 O|O| A | O |15/35(25/0,15 I ~
Ostry bfit s thlem hrbetu 157 @ Srovnani drsnosti povrch(
BTR 3505 Konkurencnl P10
Material obrobku: ~ C45
VBD: BTR3505 (ACZ310)
Siroky drazkovy utvared Rez. podminky: ve = 80 m/min, f= 0,04 mm/ot
P ; v ap=3,0mm, s chlazenim
zajistuje hladky odvod ffisek
B Doporucené fezné podminky (typ SBT)
Material obrobku Nastroje Ve (m/min) | f (mm/ot)
Drazkovani 0,02-0,05
Bézna ocel 50-150 ————
Zpétné Celni soustr. 0,02-0,10
Drazkovani 0,02-0,10
Automatova ocel 50-150 ——
Zpétné Celni soustr. 0,02-0,15
Drazkovani 0,02-0,04
Nerez. ocel 50-150
Zpétné Celni soustr. 0,02-0,06
D30 @ = Na skladé 0 = Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad A =Bude nahrazeno novou polozkou



Minidrzaky pro 7° pozitivni VBD CC_

Drzaky typu P s pakovym upinacem

— W VBD

P C L C VZ\ PCLC R/L0810-K06: Priklad
[

w
> - O @ 6 e © CCGT 060202 R-FX
} _
. I ﬂd’o‘, 05" " @® CCMT 097304 N-SU
=5 0 7 R-FX N-SU
w r r r
T * B Nahradni dily
_ — ~ J
. Drzéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ‘ / VBD
L Skiad Rozméry (mm) Kolik | Upinaci | .., . . =3
Objednaci ¢ RIL| H|H| B |LF|wWF sipAkoul || &roubl || cecnikolikiEKIIG g. 2
PCLC R/L 0810 K06 Q 8 | 8 | 10[125/105 28
LCL 06 LP 07 (1) o<
PCLC R/L 1010 K06 e Q| 10| 10 | 10 |125|10,5 BTT 0407 TH020 Ug
PCLC R/L 1212 K09 e | ® 12 | 12 | 12 |150|12,5
LCL 09 LP 06 2]
PCLC R/L 1616 K09 [} 16 | 16 | 16 | 150 |16,5 BTT 0411

Drzaky typu S - upnuti Sroubem
—— B VBD

scLC| . . = \
| 0° = o @ CCGT 060202 R-FX
} S @ CCMT 09T304 N-SU
s L. 0 Q95 LF © CCMT 120408 N-SU
=5 . ‘]—T R-FX N-SU J
I 5 s ’
* B Nahradni dily
Y~
. DrZéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) . Sklad Rozméry (mm) .
Objednaci &. 2l s TmleliE o Sroub @ Kli¢
SCLC R/L 0808 D06 e o | 8 8 8 | 60 | 10
BFTX02506N 1,5 TRX08 (1)
SCLC R/L 1010 E06 e o 10| 10 | 10 | 70 | 12
SCLC R/L 1212 F09 e o 12|12 |12 |80 | 16
SCLC R/L 1616 H09 uje | 16 | 16 | 16 [ 100 | 20
BFTX0409N 34 TRX15 (2]
SCLC R/L 2020 H09 ® 0| 20 |20 | 20 |100| 25
SCLC R/L 2020 K09 ® o | 20 | 20 | 20 |125| 25
SCLC R/L 2020 K12 ® @ | 20 | 20 | 20 [125| 25
BFTX0511N 5,0 TRX20 (3]
SCLC R/L 2525 M12 ® o 20 | 25|25 (150 32

— W VBD

SCAC m s N

L
=2 O
0 - @ CCGT 060202 R-FX
ODO" 91° LF @ CCMT 09T304 N-SU

-0 - K
. ‘]_/ . ’ N\ R-FX N-SU J
B Nahradni dily
.~ J
. Driéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
. - Sklad Rozméry (mm) . .
Objednaci €. RILI A THE B LF|wr Sroub @ Kli¢
SCAC R/L 0808 D06 e Q| 8 8 8 60 | 8,5
BFTX02506N 15 TRX08 (1)
SCAC R/L 1010 E06 e 0|10 |10 | 10 | 70 10,5
SCAC R/L 1212 F09 ® | 01|12 |12 | 12 | 80 |12,5 BFTX0409N 34 TRX15

D31



Minidrzaky pro 7° pozitivni VBD DC_

Drzaky typu P s pakovym upinacem

——\ W VBD

P DJ C - PDJC RIL0810-KO7: Priklad

w
; m
o 4 ® dﬁh @ ® DCGT 070202 R-FX
t I B A/s‘ay LF — w @® DCMT 117304 N-SU
| KON o 17
- |ON& R-FX N-SU
[T
I ’ ’ 7
* B Nahradni dily
— =
. Drza’ ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ‘ / VBD
o
Sa ) - Sklad Rozméry (mm) Kolik Upinaci L .
%‘i Objednaci ¢. RIL| H|H | B |LF|w sipdkoul || Sroub. | cecnlkoliclEKlic
SE= PDJC R/L 0810 K07 ° 8 8 | 10 |125|10,5
=] LCL 06 LP 04 (1)
S =3 PDJC R/L 1010 KO7 e o 10 | 10 | 10 | 125|10,5 BTT 0407 TH 020
PDJC R/L 1212 M11 e | ® 12 |12 | 12 |150(12,5
LCL 09 LP 07 [2)
PDJC R/L 1616 M11 ® O| 16 | 16 | 16 | 150 | 16,5 BTT 0411
Drzaky typu S - upnuti Sroubem
SDJCRIL SDHC RIL B VBD
L r Priklad I
© ‘ = @ @ DCGT 070202 R-FX
N LA F S @ DCMT 117304 N-SU
- I \_ RFX N-SU J
B Nahradni dily
. DI"Zé ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) . Sklad Rozméry (mm) .
Objednaci ¢&. STl el 2l s Sroub ) Klig
SDJC R/L 0808 D07 e o 38 8 | 8 |60 10
SDJC R/L 1010 EO7 () 10 | 10 | 10 | 70 | 12
SDJC R/L 1212 FO7 e | ® 12|12 |12 | 80 | 16 BFTX02506N 15 TRX08 1)
SDJC R/L 1616 HO7 e ® 16 | 16 | 16 | 100 | 20
SDJC R/L 2020 K07 ® | @ 20 | 20 | 20 |125] 25
SDJC R/L 1212 F11 ® | ® 12|12 | 12 | 80 | 16
SDJC R/L 1616 H11 ® | ® 16 | 16 | 16 | 100 | 20
BFTX0409N 34 TRX15 2}
SDJC R/L 2020 K11 ® @ 20 | 20 | 20 |125| 25
SDJC R/L 2525 M11 ® | ® 25|25 |25 |150]| 32
SDHC R/L 1616 H11 ® | ® 16 | 16 | 16 | 100 | 20
SDHC R/L 2020 K11 ® | ® 20 |20 |20 (125 25 BFTX0409N 34 TRX15 2}
SDHC R/L 2525 M11 ® | ® 25|25 |25 (150 | 32
D32 @ = Na skladé 0 = Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Minidrzaky pro 7° pozitivni VBD DC_

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

£ O o Priklad
o
B ‘/‘ o p = P @ @ DCGT 070202 R-FX
¥ 0 w @ DCMT 117304 N-SU
\_ L
- N T w_’__ T R-FX N-SU

B Nahradni dily

-~ J
. Drzéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) Sklad Rozméry (mm) =5
Obied ig. Nm, i o 2:
jednaci ¢ ANEEIEREEE I Sroub C Kli¢ % 2
SDAC R/L 0808 D07 Qe 8 8 | 60 |85 i §
BFTX02506N 15 TRX08 ®m=<
SDAC R/L 1010 EO7 e o | 10 [ 10 | 10 | 70 |10,5 o3
SDAC R/L 1212 F11 e @ 12| 12|12 | 80 |12,5 BFTX0409N 34 TRX15
— M VBD
SDNC| 7 5 . e R
19
[te}
o ; = @ DCGT 070202 R-FX
T 62,5 LF e @ @ DCMT 117304 N-SU
o
\_ RFX N-SU J
L T I . P
II B Nahradni dily
W Draky & vBD

Objednac &, Sklad | Rgzmi?' (mvr\;) ZiolD @ Kli
8| 8 | 8 |60 42
10| 10 | 10 | 70 | 52
12112 | 12 | 80 62 BFTX02506N| 15 TRX08 °
16 | 16 | 16 | 100 8.2
20 | 20 | 20 | 125|102
1212 |12 | 80 | 65
16 | 16 | 16 |100| 85
20 | 20 | 20 | 125|105
25 | 25 | 25 |150 | 13

SDNCN 0808 D07
SDNCN 1010 EO7
SDNCN 1212 FO7
SDNCN 1616 HO7
SDNCN 2020 K07
SDNCN 1212 F11
SDNCN 1616 H11
SDNCN 2020 K11
SDNCN 2525 M11

BFTX0409N 34 TRX15 2]

D33



VnéjSi drzaky pro 7° pozitivni VBD RC_

Drzaky typu P s pakovym upinaéem ”
-]

— B VBD
| -
P RD C N s ' Friklad © RCOO1003M0 N-RO
| ;I o/ G o © RCOO1204M0 N-RO
A © RCOO1606MO0 N-RO
LHY ® RCO02006M0 N-RO
AO Ry LF N-RP
i B Nahradni dily
%} '-I'- ? T
& & L
o W Drzaky VBD
S8
= ) . Rozméry (mm) Kolik | Upinaci ., _ | Distanéni o
532 Objednac ¢. SKlad T e T8 [ LF | L |WF] E1 | IC | spékou | &roub | OHO%Ka| “ioska | Kl
AN N
T3 PRDC N 2020 M10 e | 20|20 20150 22 |15,0/ 1,0 | 10
£ LCL10 | LCS10 | LSR10 | LSP10 | LH020 o
PRDC N 2525 M10 e | 25| 25| 25|150| 22 17,5/ 1,0 | 10
PRDC N 2525 M12 ® 25 | 25 |25 (150 | 24 (185 1,2 | 12
LCL12 | LCS12 | LSR12 | LSP10 | LH025
PRDC N 3225 Q12 e |32|32|25|180| 24 [185| 1,2 | 12
PRDC N 3225 Q16 ® 32 |32 |25 180 | 28 |20,5| 1,5 | 16 LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025 (3]
PRDC N 3232 Q20 e |32/32|32180]32 (2651720 | LCL20 | LCS20 | LSR20 | LSP20 | LHO30 )

P— W VBD
Piiklad
P RG C w & @ e © RCOO 1003M0 N—RO\
25 (E>—t ® RCOO 1204M0 N-RO
¥ T © RCOO 1606M0 N-RO
@ RCOO 2006M0 N-RO
= @ .- LF N-RP -
‘ B Nahradni dily
 — & T
& V9
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
. . Sklad Rozméry (mm) Kolik | Upinaci .. | Distanéni .
Objednaci ¢. RIL| H HF| B | LF|WF|ET]IC|spakou| &roub | 092K "iozka | KIiC
PRGC R/L 2020 K10 ® O| 20|20 | 20 (125 25 |1,5] 10
LCL10 LCS10 LSR10 LSP10 LH020 (1)
PRGC R/L 2525 M10 ® o | 25| 25|25 (150| 32 | 1,5| 10
PRGC R/L 2020 K12 ® 0| 20|20 |20 |125| 25 |25 | 12
PRGC R/L 2525 M12 Qe | 25| 25|25 |150| 32 | 25| 12 LCL12 LCS12 LSR12 LSP10 LH025 [2)
PRGC R/L 3225 P12 Q| 32|32 |25 |170| 32 |25 | 12
PRGC R/L 2525 M16 ® 0O 25|25 |25 (150| 32 | 3,0 | 16
LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025
PRGC R/L 3225 P16 ® Q0|32 |32|25|170| 32 |3,0| 16
PRGC R/L 3232 P20 ® 0| 32|32 |32 (170| 40 | 4,0 20 LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030 (4]

D34 @ = Na skladé 0 = Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



VnéjSi drzaky pro 7° pozitivni VBD RC_

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

Priklad

92
A
O
O
=

- RCOO1003M0

il ";'-I o (o ® @ RCOO10T3MO N-RO

1 @ RCOO1204M0 N-RO

] © RCOO1606M0 N-RO

LS (0) - LH L N-RX @ RCOO2006M0 N-RO

B Nahradni dily

—
s T z
& S
B Drzaky VBD =
B3
Objednaci & Skiad Rozmery (mm) Sroub |Podlozka| Sroub |  KIi Klic Fo
jedanaci C. kfﬁ(] HE B LF H | wrl E1 IC rou odlozKka rou IC IC ig"
SRDC N 2020 K10T3 ® 20 20|20 125| 25 150 10| 10 BFTAHLD S=s
2 o
SRDCN2525M10T3 | e |25 | 25|25 (150| 25 (175/1,0 10 | 20& °
BW 0508F-SD [TRX 151P-35|  LH 035
SRDC N 2525 M12 e | 25|25 25|150| 28 |18,5| 1,2 | 12 [BFTX03512:5D
SRNS 123-8D )
SRDC N 3225 P12 e (3232 25(170| 28 185/ 12| 12| 206
SRDC N 2525 M16 O | 25| 25|25 150| 35 20,5/ 1,5 | 16 |BFTXO517-5D
SRNS 164-5D | BWOSI0F-SD | LT20IP | LHO050 %)
SRDC N 3225 P16 e [32]32|25(170| 35 |205/15| 16 | 506
SRDC N 3232 P20 e |32|32)32[170] 40 |26,0| 1,7 | 20 | FXIBD [spNS 045D | BWO912F-SD | LT251P | LH 060 o
— W VBD
SRSC . . S oo )
2 5 (@>—s © RCOO10T3MO N-RO
=¥ iu @ RCOO1204M0 N-RO
© RCOO1606M0 N-RO
= > LF N-RX @ RCOO2006M0 N—RO/
B Nahradni dily
—  — L T
& S
B Drzaky VBD
) . Sklad Rozméry (mm) . - N
Objednaci ¢. Tl o Trlel el = e Sroub |Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢
SRSC R/L 2020 K10T3 ®|® 202020 12525 |15 10 B0 0
SRSC RI/L 2525 M10T3 e e |25|25|25|150(32 15|10 | 206 °
BW 0508F-3D| TRX151P-35 |  LH 035
SRSC RI/L 2525 M12 ® @25 2525 150 32 25| 12 BFIXOWRSD o0 o
SRSC R/L 3225 P12 | e |32|32|25|170(32 25|12 | 206
SRSC R/L 3225 P16 e e 323225 170| 32 | 3,0 | 16 | ¥IED sRNS 164-5D|BW OB10F-SD| LT20IP | LH050 ©
SRSC RIL 3232 P20 ® e 32 32|32 |170| 40 | 4,0 | 20 | B%E0 [SRNS 204-5D BW0912F-SD| LT251P | LH060 o

D35



MinidrZzaky pro 7° pozitivni VBD SC_

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

T\ N VBD
SSBC| . . e
0 ® 3 © SCMT 070202
R0 75 LF = @ SCMT 09T304 N-SU
| .0 v © SCMT 120408 N-SU
F 0
L3 SUMIDIA N-SU
L I e r |
B Nahradni dily
- ~ J
. Drza’ ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
o
== . . Sklad Rozméry (mm) -
%E Objednaci ¢. AR Sroub ) Klig
;; % SSBC R/L 1010 EO7 a|aj10 10|10 | 70| 9 BFTX0307N 2,0 TRX10
=2 SSBC RIL 1212 F09 ojo|12|12 12|80 | "
= BFTX0409N 34 TRX15
SSBC R/L 1616 H09 a|Q|16 | 16 | 16 | 100| 13
SSBC R/L 2020 K12 Q(Q 20| 20 | 20 [125| 17
BFTX0511N 5,0 TRX20 [3)
SSBC R/L 2525 M12 A | A | 25|25 |25 [150]| 22
D36 @ = Na skladé 0 = Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
A =Bude nahrazeno novou polozkou



Minidrzaky pro 7° pozitivni VBD TC_

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

o )
STAC .
o = O o W v © TCMT 090202 N-FP
| @ TCMT 110204 N-SU
D/ o LF
0 N-FP N-SU
T | T . L
B Nahradni dily
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) . Sklad Rozméry (mm) " - §
N-m), O —:
Objednaci ¢. ANEETEREEE I Sroub C Kli¢ % 2
STAC R/L 0808 D09 [ 8 8 8 | 60 |85 BFTX02205N 1.1 TRX06 (1) i §
-
STAC R/L 1212 F11 [ ] 12 | 12 | 12 | 80 (12,5 BFTX02506N 15 TRX08 (2] gg
—— B VBD
STGC 3 . o \
.= A (= © TCMT 090202 N-FP
0 A ' @ TCMT 110204 N-SU
0“%0 ‘ 91° LF © TCMT 16T308 N-SU
- N-FP N-SU
= T P K . -
B Nahradni dily
-
. Drzéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
. . Sklad Rozméry (mm) N
N-m,
Objednaci ¢. STl Tel o e e Sroub C Kli¢
STGC R/L 0808 D09 8 8 8 | 60 | 10
BFTX02205N 11 TRX06 (1)
STGC R/L 1010 EO9 e e 10| 10 [ 10 | 70 | 12
STGC R/L1212 F11 e | ® 12 (12 |12 |80 | 16
BFTX02506N 15 TRX08 (2]
STGC R/L 1616 H11 ® o 16 | 16 | 16 [100| 20
STGC R/L 1616 H16 e o 16 | 16 | 16 [100| 20
STGC R/L 2020 K16 ® |  ® 20 | 20 | 20 |125]| 25 BFTX0409N 34 TRX15 (3]
STGC R/L 2525 M16 aja| 25| 25|25 (150 32

D37



MinidrZzaky pro 5° pozitivni VBD VB

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

—— W VBD
SVJ B G = “ mI Piklad I
358 [F93° N . ~_ @ VBMT 110202 N-FP
LH = @ @ @ VBMT 160404 N-SU
~L | LF Y
— 10 LI“I \:1—— II B Nahradni dily
= B @ |
. - i 2| BB
B Drza ky Na t&chto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. VBD
) Sklad Rozméry (mm) , ) .
ig. Zatka | Mat 7 i¢ | Sroub fe
g_g Objednaci ¢ RILIH TR B | tF | tH T WF Iwr2 atka atice |Podlozka | KIi¢ rou Kli¢
>
fe‘u? SVJB R/L 1212 F11 ®| ® 12 12 |12 |80 | 25| 16 |45 BFTX02508NV
BE - - - - TRX08 (1)
Eﬁﬁ SVJB R/L 1616 H11 e ® 16 |16 | 16 |100| 25 | 20 | 4,5 156
2a SVJB R/L 2020 K16 ® @ | 20 | 20 | 20 |125| 41 | 25 | 5,0 | VP20
S S RO R I I I B RO I B e BFTX03508
SVJB R/L 2525 M16 ® |  ® 25| 25|25 (150| 41| 32 | 7,0 VP25 CPV33N | SVP32 | LH025 TRX10 (2]
SVJB R/L 3225 P16 ® O 32|32 |25 (170| 41 | 32 |7,0]| VP32 2,06
—— W VBD
. m
SVP B | Q:I S I PFiklad N
Rvav s I
45° > 117,5 = - - @ VBMT 110202 N-FP
<~ LtH @ @ @ VBMT 160404 N-SU
) LF j
O L:“I II B Nahradni dily
\—/ = () oo
— ! BT @
. Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje.
VBD
. Sklad Rozméry (mm) i )
ic. Zatk Mat i i¢ Sroub i¢
Objednaci ¢ RILI A TR B | LF | tH wrlwrz atka atice |Podlozka | KIli¢ rou Kli¢
SVPB R/L 1212 F11 ® 0 12|12 |12 |80 | 25| 16 | 4,5 BFTX02508NV TRX08
SVPB R/L 1616 H11 ® | ® 16 | 16 | 16 [100| 25 | 20 | 4,5 1,56 °
SVPB R/L 2020 K16 ® o 20 20|20 |125| 36| 25 |50 VP20 | BFTY03508
SVPB R/L 2525 M16 ®| e 252525150 36 | 32 | 7,0 | VP25 |CPV33N| SVP32 | LH025 TRX10 [2)
SVPB R/L 3225 P16 ® @ | 32|32 |25 (170 36 | 32 | 7,0 | VP32 206
(SVWB| H¥i= -
q 7. ﬁ mI PFiklad

725° § —_ ®VBMT 110202 N-FP
LF - @ © VBT 160404 N-SU

SN |
[\ “ILT[ x) B Nahradni dily

m Oy a=la dls
: [Fne )
5 D) [
B Drzaky VBD
) Rozméry (mm) i ) .
ic. Zatk Mat Z i¢ i¢
Objednaci ¢ Sklad Hlarl B I tF LR wr atka atice |Podlozka| KIli¢ Sroub Kli¢
SVVB M 1212 F11 ° 12 112 | 12 | 80 | - 6 BFTX02508NV
- - - - TRX08 (1)
SVVB N 1616 H11 e |16 |16 |16 |100| - | 8 156
SVVB N 2020 K16 ® 202020 125 - | 10 VP20 | S
SVVB N 2525 M16 [} 25 | 25 | 25 150 | - |1255 VP25 CPV33N | SVP32 | LH025 TRX10 (2]
SVVB N 3225 P16 ° 32 |32 |25 170 - |125 VP32 2,06

D38 ® = Na skladé 0 = Dodavka na prani @&  Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Minidrzaky pro 7° pozitivni VBD VC_

Drzaky typu S - upnuti Sroubem

F

SVLC /I = ® Priklad
o ==
Lo LF @ VCGT 110302 R-FX

N R-FX
- |0 T T , . 41
B Nahradni dily
= J
. Drzéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) . Sklad Rozméry (mm) - 3 §
Objednaci ¢. ANEEIEREEE I Sroub @ Kli¢ % 2
SVLC R/L 1010 H11 e e 10|10 | 10 | 100|105 igg
SVLC R/L 1212 H11 ® | ® 12 |12 | 12 |100|12,5 8'9.
BFTX02508NV 1,5 TRX08 (1) C
SVLC R/L 1616 H11 ® o 16 | 16 | 16 | 100 16,5
SVLC R/L 2525 M11 ® 20 | 20 | 20 | 150 (25,5
—— B VBD
SVP C | H:I S mI ' Piklad ™
VST P
45 1,_}_'7'5‘ = <= 0coT110002RX
LF
~ - \_ RFX j
O L , .
II II B Nahradni dily
T J
. Drzéky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. & VBD
) . Sklad Rozméry (mm) .
Objednaci €. STl el ol e e Sroub ) Kli¢
SVPC R/L 1010 H11 aja| 10 | 10 | 10 |100| - |14,5| 45
SVPC R/L 1212 H11 ® o 12 | 12 | 12 |100| - [16,5| 4,5 |BFTX02508NV 15 TRX08 (1)
SVPC R/L 1616 H11 ® o | 16 | 16 | 16 |100| - |20,5| 4,5

D39



D40

S

B Vlastnosti

Drzaky Sumitomo, které jsou urleny pro nastroje
s polygonalni stopkou, umozniuji vytvareni mimofadné
tuhého spojeni mezi strojem a nastrojem.

Zuzujici se polygon dokéze diky kombinovanému
ploSnému styku s vietenem prenaset vysoké ohybové
a kroutici momenty.

Tento samonavadéci spojovaci systém poskytuje
vysokou presnost spoleéné s opakovatelnosti Cinici
2 pumve sméruosy X, YiZ

PFi pouziti tohoto systému zajistujiciho snadné a rychlé
spojeni je mozno ziskat del3i dobu vyuziti stroje,
jelikoZz se zkracuji doby potfebné k vyméné nastrojl
a sefizovani stroje.

Kompaktni konstrukce a vysoce tuhé propojeni
s vietenem umozZhiuje v8estranné pouziti napf.
na viceuCelovych strojich, obrabécich centrech,
soustruznickych a frézovacich centrech.

B Charakteristiky

e originalni dvojity upinaci systém SUMITOMO typu D,

e kompaktni konstrukce,

e monoblokovy systém — bez pfidavnych rozhrani,

e pifesné nastavovani polohy; samonavadéci systém s vysokou opakovatelnosti,

e vysoka tuhost podporena ploSnym stykem drzaku,

e karbidové vymezovaci podlozky zabranujici posSkozeni drzaku,

e jednoducha vymeéna nastrojového drzaku a provoz s nizkymi naroky na udrzbu,

e vnitfni pfivod chladici kapaliny pfimo k fezné hrané,

e kalena mnohouhelnikova stopka a dosedaci plocha pro bfitovou desti¢ku pfispivaji k dlouhé zivotnosti drzaku.

Drzak nastroj s polygonalni stopkou — vyrabény podle normy ISO 26623-1

Negativni typ
britové desticky

Pozitivni typ
britové desticky

B KlasifikaCni systém pro drzéky nastroju s mnohouhelnikovou stopkou

PSC 40 - D C L N R 27 050 - 12

| | | |
Polygonaini Velikost Systém upinani Provedeni Smér posuvu . Délka drzaku| | Délka fezné hrany
stopka (DCSFMS) | | D: dvojité upinani drzéku Repravostranne | Velikost (WF) | gy bfitoveé desticky
S: upinani sroubem provedeni
L: levostranné
provedeni
N: neutralni provedeni|
Tvar bfitové Uhel hibetu
desticky dosedaci plochy
N =0°
c=7°
P=11°
® = Na skladé @&  Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Negativni typ bfitové destiCky

VSeobecné soustruzeni, kopirovani a obrabéni ¢elnich ploch

/—\ v 7 v
D C LN @\O . B Bfitové desticky
=
u 8 CNMG1204__ NGE
I = S (reprezentativni
) priklad)
Tl 95 s , ,
- %a Y I; B Nahradni dily
L] - ﬁ )
| Vyobrazeno je y_ \\\\\\\\ @ \\\\\ , O
.. pravostranné provedeni. h . ﬁ ® \/ \\ / N\
B Drzaky S ’
y Saméxiig)  Rozméry (mm) | pouitelna britova | . _ Viymezovaci| roub vymezo- | Kli€ pro | .
Kat. €. R|L|LF|WF|DCSFMS desticka Upinaci sada @ podlozka | vaci podlozky V%%‘Sé"iﬁc' Klie
PSC40 DCLN R/L 27050-12 ®| @ 50|27 | 40
P-2 NS1204 |BFTX0409N| TRX15 )| LHO04
PSC50 DCLN R/L 35060-12 ® @ 60|35 50 CNDD 1204 sC 50 |CNs120 0409 ° 040

DCSFMS

B Bfitové desticky

<5

DNMG1506_ _ NGE
(reprezentativni
priklad)

B Nahradni dily

Viyobi i I \\\\\\ T _ \\\\\ \/
Y, pravos)tll?anrra]?:)nrgideni. @ 6\_‘1‘_:',..-—"': %\\\\ g
B Drzaky g
. Savépiiy) Rozméry (mm) | Pouzitelnd bfitova | , . . Vymezovaci| Sroub vymezo-|  Kli€ pro_ | .
Kat. ¢, R|L|LF |WF|DCSFMS desticka LERIEEL @ podlozka | vaci podlozky ‘%@3@%‘@” NI
PSC40 DDJN R/L 27055-15 ® @ |55 27 40
. )
PSC50 DDJN R/L 35060-15 ol 6035 50 DNOO 1506 SCP-2 5,0 DNS1506 |BFTX0409N| TRX15 LH040

DCSFMS

B Bfitové desticky

DNMG1506__ NGE
| ] (reprezentativni
) priklad)
« B Nahradni dily
O
Vyobrazenoj | | 4
.. pravos)tlgr:r?ZT)ﬁgJZdeni. @ @ é\&?-”ﬂ %\\\\\\ /
B Drzaky
. Sabépldy  Rozméry (mm) | Pouzitelna biitova | . _ . Vymezovaci| roub vymezo- | Kli€ pro | .
Kat. ¢. RIL|LF |WF|DOSFMS|  destitka | WPnecisada) @ | el ipeduty Vymezovac)  Klic
PSC40 DDHN RI/L 27055-15 ® @ 55|27 40
SCP-2 5,0 DNS1506 |BFTX0409N| TRX15 ®)| LH040
PSC50 DDHN R/L 35060-15 ® | ® 60|35 50 DNDIH 1506

DCSFMS

Bfitové desticky

|
SNMG1204_ _ NGE
(reprezentativni
priklad)
B Nahradni dily
. \\ /1
Vyobrazeno je \\\\\\\ @ \\\\ £® -9
.. pravostranné provedeni. ﬁ ® @ \/ %\\\ /
B Drzaky
. Saéphiy  Rozméry (mm) | PouZitelna bfitova — Vymezovaci| Sroub vymezo- | Kli€ pro_| -
pate R|L|LF | WF|DCSFMS desticka Upinaci sada @ podlozka | vaci podlozky "“’)'},‘Sﬁ,%ﬁc' AUl
PSC40 DSBN R/L 22050-12 ® o 50|22 40
R (*)
PSC50 DSBN RIL 27060-12 olel 60|27 50 SNOO 1204 SCP-2 5,0 | SNS1204 [BFTX0409N| TRX15 LH040

(*)  Polozka se prodava samostatné.
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Negativni typ bfitové destiCky

VSeobecné soustruzeni a obrabéni ¢elnich ploch

( ) 0 B Bfitové desticky

~N
DTJ N TNMG1604_ _ NGE
I (reprezentativni
. ;s /
B Nahradni dily

Vyobrazeno j $ ) &%
e s PO S £ &

DCSFMS

B Drzaky
} Saoéiy  Rozméry (mm) | Pouzitelna bitova | . Vymezovaci] . Sroub [ Kii€pro .
Kat. ¢. R1L I LF [ WF | DCSFMS desticka Upinaci sada @ };I)odloika V)‘/)rgglzo%\ll(e;lm V)‘l)rggﬁ)oz\ll(im Kli¢
PSC40 DTJN R/L 27050-16 ® ® 50 27 40
3 *
PSC50 DTIN RIL 35060-16 ol el 6035 50 TNOO 1604 SCP-1 5,0 TNS1604 |BFTX0307N| TRX15 LH040
DWLN /50 ; B Bfitové desticky
2 N\
N 8 WNMG0804__ NSE
"* = A O I (reprezentativni
P oL priklad)
LI N ’ . .oy J
= L B Nahradni dily
— Vyobrazeno je \\\\\\\ \\\\\\ <
pravostranné provedeni. @ @ %\\\\ /\\
B Drzaky ’
. Seopidy)  Rozméry (mm) | Pouzitelna bfitova |, . W | Sroub | Kipro .
Kat. €. < = ymezovaci
e RIL|LF |WF|DCSFMS|  desitka | UPPisdal @\ Tfd Vymezovaci | wymezouaci  Klic
PSC40 DWLN R/L 27050-06 ® @ 50|27 40
. *)
PSC50 DWLN RIL 35060-06 olel60l35 50 WNOO 06 SCP-1 5,0 |WNS0604 BFTX0307N| TRX15 LHO40
PSC40 DWLN R/L 27050-08 ® ® 50 27 40
: *)
PSC50 DWLN RIL 35060-08 el o650 35 50 WNOO 08 SCP-2 5,0 |WNS0804 BFTX0409N| TRX15 LH040

(*) Polozka se prodava samostatné.

D42 ® = Na skladé @&  Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Pozitivni typ bfitové destiCky

VSeobecné soustruzeni, kopirovani a obrabéni ¢elnich ploch

( ) B Bfitové desticky

SCLC .
CCMTO09T3_ _ NSU
I . (reprezentativni
[} 2 priklad)
J

L o B N5 -
% Nahradni dily

2

DCSFMS

WF

Vyobrazeno je EJ_O_ @ @ & %_‘ :;-P
Y. pravostranné provedeni. \
B Drzaky
. Sadovépolozky | Rozméry (mm) | PouZitelna bfitova | \lymezovaci Srowb | Sroub - Kli pro
Kat. ¢. . DAY vymezovaci | bfitové m KIi€  |vymezovaci
RILIN| L | f [DCSFMS|  destitka podiozka | A" | desticky © Podiosi

PSC40 SCLC R/L27050-09 |® | ® 50 | 27 40

PSC50 SCLC R/L 3506009 | ® | 60 | 35 50 CCOO 09T3  |CCS09T3|KGBS1111) KSS1111 3,56 LT15K | LHO35K

B Bfitové desticky

foyonsap anopq luny
~iod oud ogzip sfoun

DCSFMS

0
SDJC JO

WF

~
DCMT1MT3_ _ NMU
© @ (reprezentativni
priklad)
L93° , .o J
LF B Nahradni dily

Vyobrazeno je / @ 5 - :;_-_;W ’
pravostranné provedeni. E}i %

B Drzaky
, Sdadoépoily|  Rozméry (mm) | Pousitelna bfitova | Vymezovaci| . oow | Sroub o Kiic pro |
Kat. ¢. . DAY mezovaci| bfitové m Kli¢ mezovac
R|L|N|LF|wF|DCSFMS desticka podiozka "ypodlfﬁ‘{(y' degﬁgky ® : "};odlf,i‘((u'

PSC40 SDJC R/L27050-11 | e | @ 50 | 27 40

PSC50 SDJC RIL 35060-11 | ® | ® 60 | 35 50 DCOO 1173 |DCS11T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

B Bfitové desticky

~
DCMT11T3__ NMU
® (reprezentativni
priklad)
. Y J
B Nahradni dily

B &L B

DCSFMS

WF

Vyobrazeno je
pravostranné provedeni.

B Drzaky
. Stadoiépolozky | Rozméry (mm) | Pouzitelna biitova | Vymezovaci  Sfoub | Sroub N Klic pro |
Kat. €. o . mezovaci | bfitové m Kli¢ mezovac
RIL|N| LF [WF|DCSFMs | desticka podozka | “podiodky | desticky © © | "Pododku

PSC40 SDHC R/L 27050-11 |® | ® 50 | 27 40

PSC50 SDHC R/L 35060-11 | ® | 60 | 35 50 DCOO 11T3  |DCS11T3|KGBS1111| KSS1111 35 LT15K | LHO35K

Y

B Bfitové desticky

SSBC pdlimF N
u 0 2 SCMT1204 NMU

1 ;I j O U._H (reprezentativni

J—I 75° priklad)
r . ;s J

.—./. = B Nahradni dily

] r

\ . J Vyobrazeno je @ - :;_;’@ >
pravostranné provedeni. \/ @ & % @ﬁﬁ

B Drzaky

. Stadoiépolozky |  Rozméry (mm) | Pouzitelna biitova | Vymezovaci  Sfoub | Sroub . Kii¢ pro
Kat. &. . . mezovaci | bfitové Ny KIli€  |vymezovaci
RIL[N|LF [WF[DCSFMS |  destitka podozka | “iodoy | desticky & bodlozku

PSC40 SSBC R/L 22050-12 |® | ® 50 | 22 40

PSC50 SSBC RIL 27060-12 | ® | ® 60 | 27 50 ScOO 1204 SCS1204 KGBS1221] KSS1221 4,5 LT15K | LHO45K

(*)  Polozka se prodava samostatné.
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Pozitivni typ bfitové destiCky

VSeobecné soustruzeni, kopirovani a obrabéni ¢elnich ploch

STJC i

B Bfitové desticky

DCSFMS

~

LgL TCMT16T3_ _ NSU

() (reprezentativni

o priklad)
p .o J

= L B Nahradni dily
P T R Vyobrazeno je @ ; :-:;';w qﬁsi
.. pravostranné provedeni. o) O - / %
B Drzaky

. Siadovépolozky |  Rozméry (mm) | Pouzitelna bfitova | \ymezovaci Sroub | Sroub - Kii¢ pro
Kat. &. . yllIe20 vymezovaci | bfitové -m KIli¢  |vymezovaci
RILIN|LF[WF|[DCSFMS|  destitka podiozka | TGRS | destisky © ook

PSC40 STJC R/L27050-16 |® | ® 50 | 27 40

PSC50 STJC RIL 35060-16 | ® | ® 60 | 35 50 TCOO 1673 TCS16T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

(=2
N v .
B2 SVJB 2 W Britové desticky
2 L ! 3 VBMT1604__ NSU
T © ‘g (reprezentativni
_L 03 priklad)
—r = Le B Nahradni dily -
e Vyob ' = o P -
E, e ST || B 2 H &L T F
B Drzaky
; Sedové pootky | Rozméry (mm) | Pouzitelna bfitova | \ymezovaci Sroub | Sroub " Klic pro
Kat.c. RIL[N|LF [WF[DCSFMS| destitka bodozka | i | bITOVE, @ | Kie e
PSCA40 SVJB RIL 27050-16 |® ®| |50 |27 | 40 .
Pa050 SVIB RIL 3506016 | ® e | |60 | 35| 5o | VBOD 1604  \VCS1604KGBSTHIM| KSSIIM | 35 | LTSK | LHO3SK

\ 0 ; B Bfitové desticky
=0 5
3 VBMT1604 NSU
725° } e "9 (reprez_eﬁtativnl'
O piiklad)
LF ) L )
_ B Nahradni dily
Vyobrazeno je ﬁ ? D % @ & - :L:-ﬁ
.. pravostranné provedeni. i %
B Drzaky
. SHadovépolozky |  Rozméry (mm) | Pouzitelna biitova |y 1 Soub | Sroub N Kii¢ pro
Kat. ¢. d ymezovaci > KI
ae RILIN| LF |WF|DCSFMS|  dosticka | podotia | "mezotsi| britve | @ © bR
PSC40 SVVB N 00050-16 ® | 50 40 .
PSC50 SVVE N 00060-16 e 60 50 vBOO 1604 VCS1604 KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

B Bfitové desticky

DCSFMS

SVHB ;
. VBMT1604__ NSU
: © cg (reprezentativni

107,5° priklad)

N £ B Nahradni dily

P Vyobrazeno je - :;:_'-w ¥
pravostranné provedeni. ) %

B Drzaky
. Sdedovépoodly | Rozméry (mm) | Pouzitelnd bfitova | vymezovaci| ., S0P | Sroub o Klic pro
et e RILN | [F |WF|DOSFS|  desicka | pododie | medeol prioye | @ | KIS jomeztua

PSC40 SVHB R/L 27050-16 |® | ® 50 | 27 40

PSC50 SVHB R/L 35060-16 | ® | @ 60 | 35 50 VBOO 1604 VCS1604 KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

(*) Polozka se prodava samostatné.

D44 ® = Na skladé @&  Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Pozitivni typ bfitové destiCky

VSeobecné soustruzeni, kopirovani a obrabéni ¢elnich ploch

— v .
SV J C 2 B Bfitové desticky
% N\
" 0 g VCMT1604_ _ NSU
= ...
I "@- (reprezentativni
J piiklad)
L= o . - )
- vl B Nahradni dily
N e Vyobrazeno je % @ & %_' :;_;’@
pravostranné provedeni. S—/
B Drzaky Nl
. Stedovépotky | Rozméry (mm) [ Pouzitelné bitova | Vymezovaci| . Sroub [ Sroub N Klic pro
et e RIL N IF |WF|ooSAS|  desicka | pododie | "ot biove | @ | KI® jome
PSC40 SVJC R/L 27050-16 |® || |50 |27 | 40
VCS 1604 [KGBS1111| KSS1111 LT15K | LHO35K*
PSC50 SVJC RIL 35060-16 |® |®| |60 |35| 50 | VCUH 1604 51604 kGBS sS 35 5 035

fyonsep anojq luAy
120 01d yezip Isfoup

DCSFMS

/SWC\ \(0 B Biitové desticky
| A -
priklad)

LF

o ] . . J
-8 B Nahradni dily
= Vyobrazeno je : :_.:;_-_:ﬁ @gy
.. pravostranné provedeni. L %
B Drzaky
, Sadové polotky | Rozméry (mm) | Pouzitelna bfitova | \Vymezovaci Srob | Sroub o Klic pro
Kat ¢ RIL[N|LF [WF[DCSFMS|  desticka podozka | Vst | bITIOVE, @ | Kie g
PSC40 SVVC N 00050-16 ®| 50 40 .
R IGoYE I 5o | VCOO 1604  \VCS1604/KGBS1111) KSST111 35 LT15K | LHO35K
SVH C f\ - B Britove destiCky
=
8 VCMT1604__ NSU

WF

N |
t .
1075 Y,

| [
B Nahradni dily

[
\—%/ Vyobrazeno je - :;_'_ﬁ
pravostranné provedeni. ’ %

‘?»@ (reprezentativni
priklad)

W Drzaky
N SKladové polozky | Rozmeéry (mm) Pouzitelna bfitova | \ymezovaci Sroub | Sroub . Kli¢ pro

Kat. €. o PIICZO mezovaci | bFitové m Kli¢  |vymezovaci
RIL|N|LF |WF|DCSRUS| desticka | Pouodia |“fmeionsi| bitove | @ Podlosk

PSC40 SVHC R/L 27050-16 |® | ® 50 | 27 40 .
PSC50 SVHC RIL 35060-16 | ® | ® 60 | 35 50 VvVCOO 1604  |VCS1604|KGBS1111] KSS1111 35 LT15K | LHO35K

(*) Polozka se prodava samostatné.
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-t
Vybér

ISO
Charakteristiky

Vyvrtavaci ty¢e pro negativni VBD :
CN

DN

SN_ |
SumiTurn T-Rex
TN

WN

Vyvtavaci tyCe pro pozitivni VBD :
X-Bar pro CC_ _:
cC

CP

X-Bar pro Dc: _
DC

SP

TC

X-Bar pro TP_ :
TP

X-Bar pro VB_ _:
VB

WB

Velmi malé vyvrtavané prdméry

Vyvrtavaci tyce

E1-E24

Tabulka pro vybér vyvrtavacich nastroju.................. E2-4
Tabulka oznacovani vyvrtavacich nastroja............... E5
SumiTurn X-Bar ... E6-7
D...DCLN / S...PCLN .........c.ccceooiririniririninincin E8
D...DDUN / S...PDUN ...........cccoeorimnimiirinnrincins E9
S..

S...

D...DTFN / S...PTFN

D...DWLN / S...WMLN..........ccecooiimirirriirieins E13
B/D...SCLC ..ottt E14
S .. SCLC ... E14
SIC...SCLP ..o E15
B/D...SDUC / SDQC ..........cccoertiriiiiinieniinireieseeinenns E16-17
S... SDQC/SDUC........cccoimmmiiniiierinineees E16-17
S/C...SSKP......coiiiiiriiceste e E18
S ... STFC......oo e E19
B/D...STUP.......coomiiiiiietc e E20
S/C...

D .

S ..

S/C...
BXBR...R(=NB)....cooiiiiiriiiiiiiniinieineistiseseseineisieeenseis E24

19eABUAAA

E1



’

Vyvrtavaci
tyce

E2

Prehled vyvrtavacich tyci

B VYVRTAVACI TYCE

Podle pouZiti / vyvrtavaného @

Barevna poli¢ka oznaduji velikosti k dodani.

® = Na skladé
O = Japonsky sklad

Vyvrtavana
= hloubka (L/D) Min. vyvrtavany @ (mm)
8 Typ Pouzitelna VBD Néstroje (Tam, kde minimélni obrab&ny pramér neodpovida prislusnému
o Stopka sloupci tabulky, je uvedena jeho skute¢na ¢iselna hodnota.)
Ocel |Karbid )(((;CzT)r 21253354145 5|6|7|8|1012/13/14/16/18|2022/25/28/3544|54|70
§3 BXBR ot - _5 Specialni —%k 0O|Q|0|0|0|0|0
&5 =
= £
= |DABB » onas| |2 Sumide- =5 o o (o |0
=
BSME / . Samboron %: oo eolefe
SM36-M38 Pajena
SEXC f " 0 VBD % o (oo
©M36,37,39 Sumiboron Y
— Sumiboron- -
BNBB - siend e oee @
. =>M40 ° Péjena % 35| |45)55/65 |85
3 VBD
5 BNB L SMA1 -4 v Sumiboron % oo o o o
S . pzZ722
o h
2 [sic-swus , 38 | &Y veormen | ek .
<] o E23 S 5° pozitivni V77 55
<
S.|s-sTFC , " o (o [o [0 oole
o = E19 32|40|50
»
‘= | B/D-STUP . - 7~ oo o o o o |©
G % E20 ° SR h
% Trojuhelnikova Ve
'g i -3 5°a 11° pozitivni ) ) o @@
; = E20
f' e olojeo| 0o00ee
= E20
Trojhelnikova
' 11° pozit. Q| (O] O] |O
32
D-DTFN ) — , ) 302 z) 500
W =
Trojuhelnikova 7
S-PTFN negativni Z 3.2 4.0 5.0
BNZ 5 3 VeD 7% o |oole o |o
k_ Sumiboron %‘E b
S-SCLP - 5 E15 -3 ° o (o o0
e ;re,;g.-i
B-SCLP -6 = Q| 0| |o
= Sklad v Japonsku %ﬂ
Kosoétverqué '80°
C-SCLP . _8 11° pozitivni ° o |o
A= o E15
S
B |B/D-SCLC i oo (o |o |o o0
c = E14 32|40
© — A=y
o SPp==
g S-SCLC ! s E1a] 2 I~ o o (o o 000
o : Kosoétvercova 80° Zz[ 32|40}50
= = 7° pozitivni
£ |C-SCLC -8 0|o|o|o|olo|o|o|o| |o] |0
,8 = Sklad v Japonsku
D-DCLN V 6| L0
= E8 324050
S-PCLN ’ oo Kosoctvercova 80° oo 0000
2 E8 negativni 30{3240 |50 |63
D-DWLN -6 o0 0
= E13 32|40 |50
VBD Trigon
S-MWLN 3 negativni olee®
= E13 324050
2125/33544515]6]|7]8][1012/13/14/16/18|2022/25/28/3544|54|70




Prehled vyvrtavacich tyci

B VYVRTAVACI TYCE

Barevna poli¢ka oznacuji velikosti k dodani.

a9k

19eABUAAA

_ Vyvrtavana
= hloubka (LD)| pouzitelna o Min. vyvrtavany @ (mm)
3 Typ VBD Nastroje
o Stopka
Ocel | Karbid 2‘60355 6 |8]10]12(13|14]16(18|20|22| 25| 28| 32| 34 |35 40 |44| 50| 54| 70
B/D-SDUC W -6 o (o (o (o |o °
= E16
7224,
S-SDuC o -3 tJ o (o o (o o °
: >E16 . ’”/
C-SbucC A -8 \c,/w ol lo| [of |o
= Sklad v Japonsku
’ Kosoctvercova 55°
B/D-SDQC -6 7° pozitivni ] o (o [0 (o |o °
= E17 i
olme
S-SDQC -3 777 o o lo lo |o
> 2E17
D-SvUB -6 o |o 0
g » E21 +— 7
3 g T
2| s-svus A 3 i o lof | |o|o
o = E22 27
o
X
S-SVQB . -3 o |o N0
{ o E22 . 27
<=
B/C-SVQB 8| 6 . o ol |o
-L. = SKlad v Japonsku Kgfzm;l?;?zvitaiv?\?
D-SVZB . -6 o |o oo
o E21 27
S-SVZB o lo| | lole
o E22 27
D-DDUN 6| o | lo
) 1
= _R= P
S-PDUN -3 KOSOétVSF(lDOV’é 55° 7 o a O 5
2 E9 negativni
2| S-SSKP v -3 =5 o (o |00
S g 2 E18
o — By -
g| csske (M| || | J |s
g ~ = E18
(S Ctver- Vm
S| SSKC . -3 @ cov 'if@‘i ol |o| [o o
S = SKlad v Japonsku 7° pozit. Y
§| cskp 3 Cher
) Y - No. . cova o D)
“_E % © Sklad v Japonsku VV pozit.
= e Ctvercova !I.ﬁ
S'| S-PSKN -3 s negativni NDE! o ol |0
K o E10 Ao Y
S s = o=
T | GNDI gt - ° o |o
3 A/FZS ox——19) 7
K] P
S| GNDIS \/ = % olo| [o] |o
N = F11/F30
61 8[10[12(13]14]16118[20122]25(28(32(3435(40 44 (50|54




Vyvrtavaci
tyce

E4

Rada vyvrtavacich nastroj

B VYBER NASTROJOVEHO SYSTEMU

Pouziti Vyvrtavani slepych otvort Celni obrabéni dna P(r)t:\c/::rc;m Kopirovani
Typ VBD ) s  Koso
L D TEr Trojuhelnik : Pol_ygpn Kosodétverec 80° Ctverec | T-REX 55° Kosoct\o/erec : Kosoct\:erec
Systém . /jiné 55 35
| lo‘ < lo“ Pz
s < ¢
3 | B [ é é _—
S | U7 2 & o 77 -
S-STFC oE19 ' S-SSKP $-SDUC =e16:  S-SVUB
S-STUP@)=E20 o E18 S-SDQC =E17 | (S5vaey = E22
\E J i
o o ﬂ —— — —
» | S | Lz :
S | £ | B-STUP B-SDUC =E16
= < = E20 B-SDQC =E17
o I |
8 » E ] 4”% ut
= 8| e i s U] A
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Oznacovani vyvriavacich nastroj

B Systém klasifikace drzakl vyvrtavacich ty¢i v tomto katalogu

/ )
| l l ] l . |
Material Délka Uhel nabéhu Délka britu Min. pramér
stopky stopky Tvar VBD 10zka VBD VBD otvoru
Tabulka 1 Tabulka 2 Tabulka 4 Tabulkat 6 (mm) (mm)
Pramér Upinaci Tvo dreaku Smér Tloustka
stopky systém P posuvu VBD
(mm) Tabulka 3 Tabulka 5 Tabulka 7 (mm)
\_ 3% Tento kdd muzZe byt uveden jen u nékterych polozek katalogu. )
(@ Tabulka 1 2 Tabulka 2 (® Tabulka 3
Material stopky Délka stopky Upinaci systém stopky
S | Ocel (Symboll Délka (mm) [Synbol] Délka (mm) Symboll  Systém Konstrukce |Symboll  Systém Konstrukce
B QOcel s antivibracnim mechanizmem F 80 P 170 i
bez otvoru pro Vitfni chlazeni . .
C | Karbid G 90 Q 180 C | Homi upnuti M Hf)ml upnuti +
P ’ H 100 R 200 pres otvor
D QOcel s antw|bracr]\vmlmecham'zmem
s otvorem pro Vit chlazeni J 110 S 250
E | Karbid s otvorem pro Viitini chlazeni K 125 T 300 Typ s upnutim
L 140 U 350 . . pakou (VBD
Dvojit t
@ Tabulka 7 M 150 \Y 400 D voliie upnut P je podepfena
Smér posuvu N 160 w 450 jednou plochou)
Symbol| Smér posuvu Typ s upnutim.
R Pravostranny posuv E kolikem (VBD S Typ s upnutim
- je podeprena Sroubem VBD
L |Levostranny posuv jednou plochou)
N |Neutralni posuv
@ Tabulka 4 (®) Tabulka 5 ®) Tabulka 6
Tvar VBD Typ drzéaku Uhel nabéhu ltzka
Symbol Tvar VBD Symbol Tvar VBD Symbol Tvar Ofset|Symbol Tvar Ofset Symbol Uhel hibetu
Rovnobéznik Kosoctverec o
A M A P zadny| N §: zadny Al 3 Jde
90 63j
B Romobeinik O |osmishenik O o e | 5ot B| 5 o
N B 75 Zadny Q setem
c ggf"cwem P |pstichenik O f c 7 .
. D g zadny| R ;75. szt‘; o
D 55oasoc verec R |Kruh @) D | 15° ‘V
Kosogtverec . E E zadny| 8 § sitc:efrgw
E 75° S |Ctverec ] 60i 451 E | 20° ‘\_x
& 90} s of- s of-
F ?gosoctverec T |Tojghenk A\ F E setem| ¥ 66:01 setem F 250 N«
& ol Kosoctverec s of- ) s of- o
H Sestinenk O | V 35 <> G E seterm| U | % setemn G 30 N
K ?50:/ nobsznlk - /57 | wi Trigonové J sof- |\ _ F s of- N o .
93 setem 601y setem
L obdenk  [] oo cof P |11 o
. - 85 -
K 73; setem Y E setem Speciélnl'
(0] -
L g‘?" s of- Z s of- uhel
Jg;,i setem REER setem
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Vyvrtavaci
tyce

Vyvrtavaci tyce

Rada vyvrtavacich nastroj

B Zakladni udaje

Od roku 1976, kdy byly poprvé na trh uvedeny vyvrtavaci tyce
s VBD, pokracuje firma Sumitomo Electric v nepfetrzitém vyvoji
rozsahlého sortimentu vyvrtavacich tyéi, ktery zahrnuje fadu
vyvrtavacich tyci typu SEC pro malé otvory, dale fadu tyCi
s vysokou tuhosti, jak s ocelovymi tak s karbidovymi
stopkami, a kone¢né fadu SumiTurn X-Bar s antivibratnim
mechanizmem. Tento sortiment ve spojeni s velkou Fadou
druhti VBD a utvarecl tisky pokryva Siroky rozsah procesnich
pozZadavku.

B Charakteristiky @ Siroky vybér pro nejrizné&jsi operace vyvrtavani
@ Minimalni vyvrtavany prdmér od 5,5 mm vyse
@ Nové antivibracni vyvrtavaci ty¢e typu SumiTurn X-Bar
@ Nova konstrukce hlavy s vysokou tuhosti pro malé vyvrtavaci tyCe
@ Dodavame Siroky vybér druhl a utvarecu tfisky pro nejriznéjsi aplikace a materialy obrobku

m Série SumiTurn X Bar

Dobry odvod trisky , Systém tlumeni vibraci
diky novému tvaru hlavy N . - Eliminuje chvéni
Unikatni tvar hlavy X-Bar
Odvadi dlouhé Odvadi kratké
trisky tiisky

R 0
A - g

Smér vibraci
pfi zabéru
Silny prifez télesa o
PR Zebrovity tvar pro . . . .
odolava vySSIm " imaini tuhost Tlumic zabranuje vzniku vibraci

feznym silam

@ Novy negativni typ "X Bar”
s vysoce vykonnym systémem
veots dvojitého upnuti
B Rozsah pouziti

@ Antivibracni ocelova stopka
. Nizkonakladové FeSeni pro dlouhé vysoce
® Tvrdokovova stopka pfesné vyvrtavani - likviduje chvéni - zlepsuje

Tuha stopka vykonnost a dokon&eny povrch
pro dlouhé vysoce

| pfesné vyvrtavani

8
©
2 6+ 5 ﬁ
i, : Sllmll:lm X Bur - - ~
I - : ‘ . umiTurn
(V]
B 4L (X-Bar pro pozitivni VBD) | X"Bar pro negativi A Pozor: X Rar
2 A VED) @ Ocelova stopka
S 3L : P Prosim nechte tuto ¢ast volnou
‘© ‘ pro efektivni vykon
Q 2L systému tlumeni vibraci "X Bar”
1L
0
8 1012 16 20 25 32 40 50 Minimalni délka
vyloZeni = 3,5 x ed

Velikost stopky, @d (mm) \_




Vyvrtavaci tyce

B Doporucené vylozeni / pramér stopky (L/D)

Rada vyvrtavacich nastroj

. - Vylozeni (L/D)
Typ vyvrtavaci tyce 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| | | | | | | | |
@ Ocelova stopka
Tuha konstrukce hlavy pro
nizkonakladové vyvrtavani.
@ Antivibraéni Stopka (X-Bar pro pozitivm’ VBD)
Systém tlumice chvéni eliminuje X8 i VBD)
vibrace - zvySuje produktivitu - -Bar pro negativni
zlepSuje kvalitu povrchu. SumiTurn X Bar
@ Karbidova stopka
Vysoce tuha stopka umozriuje
vyvrtavani vysoce pfesnych dér.
B Druhy
Proces obrabéni Material obrobku
Kategorie [PENT G 0
9 Vysoce pfesny | DokonCovani ~lehky fez |  Stfedné tézky fez | gg| 83| £ S| 83| 8= g=g
8°|2°] =7 | §7| 27| 2 |&=9
ZNNAC8015P © )
ACE025P ) O
W= AC8035P ©|0O
AC6020M OO
CVD 06‘0 0 /:\ <:\
L AC6030M OO
ZNYEAC4070K O
Povlakovany ZNWEAC1075K @
karbid | L ACIZ0K /. el
ACZ150 ©| O O
INNIACE075S O 10]0
INVNFAC50255 O|lO0|0O|0
PVD o)\ =)\ M -
AC530U © 0|0 |0 O
AC1030U © 0 0|0 O
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, | LaAceosm /| O |
T7000A ©|0O |0 O] 0O
Cermet P R R -
T715004/T 15002 ©| 0|0 O
Povlakovany Cermet 730002 OO0
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr e AR WL
Karbid G10E © O
BN7000 @)
| BN2000 ©
. BNC2070 O
SumiBoron BNC2020 o
BN7000 O | O O
BN7500 ©
N DA1000 O
SumiDia | DA 750 ©

(©) Upfednostiiovana volba

B Doporucené utvarece tfisky

@ Tfida M, pro dokonceni az
lehké obrabéni

~
T

NFK

N
T

NLUW

Hloubka fezu (mm)

1 1

0 0,2
Posuv (mm/ot)

04

@ Tiida M, pro lehké az
stfedni obrabéni

@ Trida G, brouSené typy,
jednostranné lamace

€ 4]
£
N
o | Nsu NMU
2
S 20
= NSF
>
o NUS
T
1 1 1 1
0 0,2 04

Posuv (mm/ot)

€4l
£
5
N
2 L/RSD
©
e \|
>
e S L/RSDW
T LIRW
L/RFY, ) )

0 0,2 04

Posuv (mm/ot)

™ A
() Vhodné

@ Trida G, neutralni lamace

E 4
£
S NS
N
2
o NSC
o)
>
o
T NFC
1 1
0 0,2 0,4

Posuv (mm/ot)

a9y
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Vyvrtavaci tyce
pro neg. VBD

Vyvrtavaci tyce

Typ D..DCLN/S...PCLN

Pro negativni desticCky CN_ (o =0°)

T
D-DCLN

Celni ob‘rlébéni dna

©

Nz

7
Z // Ay
Antivibracni typ D

s otvorem pro chlazeni 7 4 )
lDrZazky & A I

B Nahradni dily

Udaje plati pro pravostranné nastroje. W
Objednaci & Sklad | b, Rozméry (mm) VBD (pf.) |Upinag|Pruzina "P"8% podiozkal Sroub | Kt | Kiie
j ic. RIL @Dmin odl hl el el fl 7 (pF.) |Upina¢|Pruzina Sroub | odlozkal - Srou ic ic
D25T - DCLN R/L 1204-32 ® | ®| 32 |25/23|300|26|17[-12° CNS1203B | BFTX0307N | TRX10¢
D32T - DCLN R/L 1204-40 ® @ | 40 | 32|30(300|26 |22 |-10°| CN 11120400 SCP-2 BFTX0409N | LH040]LH025
D40U - DCLN RIL 1204-50 ® | ® | 50|40|37/350|26 |27 |-10° CNST2MB| G 34— | TRX1S®
(¥ Poznamka: Kli¢ (TRX10) pro podlozku neni v dodavce
bsazen.
Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutraini VBD. opsazen
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutralni VBD.
W Drzaky
Nastrojoveé Drzaky (typ P) Objednaci ¢&. Sklad Rozméry (mm)

s pakovou upinkou

RIL oD d | h | Iy | l2| f | Y
S20S -PCLNR/LO9 |@ 25120 |18 |250| 29 | 13 |-11°
S25T -PCLNR/LO9 |®|®| 30 | 25 | 23 |300| 33 | 17 |-10°

CN__ 0903 _

S25T -PCLNR/L12 |®|@®| 32 | 25 | 23 |300| 42 | 17 |-10°
S32U -PCLNR/L12 |® @] 40 | 32 | 30 |350| 49 | 22 |-11° CN__1204__
S40V -PCLNR/L12 | @ |®| 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-10°

S32U -PCLNR/L16 | ® 40 | 32 | 30 |350| 56 | 22 |-11°
S40V -PCLNR/L16 |®| @ | 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-10° CN__1606_ _
S50W-PCLNR/L16  |Q|Q| 63 | 50 | 47 |450| 56 | 35 |-11°

S50W-PCLNR/L19 |Q|Q|63 |50 | 47 |450| 63 | 35 |-11°] CN__1906__

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Karbidy, cermety
Drzak CBN, PCD Kolik s pakou | Upinaci $roub | Podlozka | Distanéni viozka Klig
Oboustranné Jednostranné
N
$-PCLN RIL & v & m @ 'f
L}

S....09 CNMG 0903_ _ NGU - - LCL3C-SD | LCS3B-SD - - LH020
S25T...12 | CNMG 1204 _NGU | CNMM 1204 _NMP |  CNGA 1204__ LCL4C-SD | LCS4B-SD - - LH025
S32U....12 CNMG 1204__ NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNGA 1204_ _ LCL4T-SD |LCS41BS-SD| LSC42SD LSP4SD LH030
S40V.....12 CNMG 1204_ _NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNGA 1204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LSC42SD LSP4SD LH030

S...16 CNMG 1606__ NGU | CNMM 1606_ _ NMP - LCL5SD LCS5B-SD LSC53SD LSP5SD LH030

S...119 CNMG 1906_ _ NGU | CNMM 1906_ _ NMP - LCL5C-SD | LCS6B-SD LSC63SD LSP6SD LHO040

® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)

Q= Dodavka na pfani



(0= 0% Vyvrtavaci tyce

Typ D...DDUN/S...PDUN

Pro negativni desticky DN

D-DDUN
Kopirovani

\ ) . B Nahradni dily
Antivibraéni typ D (s
s otvorem pro chlazeni \% Y oSl
- ) R i)
. | @#/’I
Drza ky Udaije plati pro pravostranné nastroje.
) . Sklad Rozméry (mm) . |5 .. [Upinaci . & I -
Objednaci €. RIL @Dnmin od hle el il VBD (pf.) |Upina¢|Pruzinal Sroub Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢
D32T - DDUN R/L 1104-40 ® | ® 40 |32(30(300|26 |22 |-10°|DNTI110400 SCP-1 DNS1104B| BFTX0307N [TRX10¢0
D32T - DDUN R/L 1506-40 ® (® | 40 |32|30|300|26|22-12° BFTX0409N LH040{LH025
D40U - DDUN RIL 1506-50 ® | ®| 50| 40|37 |350|26 | 27 |-120 PNTI150600 SCP-2 DNS15068| "534 | TRX15™
% Poznamka: Kli¢ (TRX10) pro podlozku neni v dodavce
bsa
Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutralni VBD. cbsazen
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutralni VBD.
W Drzaky
Nastrojoveé Drzaky (typ P) Objednaci ¢&. Sklad Rozméry (mm)

s pakovou upinkou

RI{L[@Dmin| d | h | 14 [ I2 | f | ¥V
S25T -PDUNR/L 11 ® ® 32| 25|23 (300| 35| 17 [-11° DN__1104_ _

S32U-PDUNR/L1504 |® | @| 40 | 32 | 30 |350| 40 | 22 |-11°| DN__1504__
S40V - PDUN RIL 15 ® ® 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-11°
S50W-PDUNR/L15 |Q|Q| 63 | 50 | 47 |450| 63 | 35 |-10°

DN__1506_ _

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

W Pouzitelné VBD B Nahradni dily

Karbidy, cermety

Drzak CBN, PCD Kolik s pakou | Upinaci Sroub | Podlozka | Distanéni viozka Kli¢
Oboustranné Jednostranné

| E > S|P S L

§25T ... 11 DNMG 1104_ _ NGU - DNGA 1104_ _ LCL3DB-SD | LCS3DB-SD - - LH020
832U ...1504 [ DNMG 1504_ _NGU | DNMM 1504_ _ NMP DNGA 1504_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030
S40V ...15 DNMG 1506__ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNGA 1506_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LHO30

S50W....15 DNMG 1506_ _ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNGA 1506_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030

agA bau oxd
99f) 10eAgAKp



Vyvrtavaci tyce Pro negativni desticky SN (o =0°)

Typ S...PSKN

B Drzaky
Nastrojové Drzaky (typ P) Objednaci ¢. Sklad Rozméry (mm) .r| O ;1
s pakovou upinkou I
R[L|oDmo d | h [ 11| 12| £ |7 i e
S25T -PSKNRIL12 |® |®] 32 | 25 | 23 |300] 42 | 17 |-11°
S32U -PSKNR/L12 |®|®| 40 | 32 | 30 |350| 45 | 22 |-10°| SN__ 1204 _
S40V -PSKNR/L12 |®|®]| 50 | 40 | 37 |400] 50 | 27 |-10°

S40V - PSKN R/L 15
S50W - PSKN R/L 15

63 | 40 | 47 |400| 60 | 35 |-10°
63 | 50 | 47 |450| 60 | 35 |-10°

SN__1506__

(]
(]

S50W-PSKNR/L19 |Q|Q| 63 | 50 | 47 |450| 60 | 35 | -9° SN__1906_ _

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

Vyvrtavaci tyce

(=
o
=
5
D
=
e
oo
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Karbidy, cermety
Drzak CBN Kolik s pakou | Upinaci $roub | Podlozka | Distancni viozka Kli¢
Oboustranné Jednostranné
= .ﬂ.:, .
gl
e | G ® be© L&
3 L

S25T....12 SNMG 0903_ _ NGU - - LCL4C-SD | LCS4B-SD - - LH025

S32U...12 SNMG 1204_ _NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNGA 1204_ _ LCL4AT-SD |LCS41BS-SD| LSS42SD LSP4SD LHO030

S40V...12 | SNMG 1204__NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNGA 1204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD LSP4SD LH030

S..15 SNMG 1506_ _ NGU | SNMM 1506_ _ NMP - LCL5SD LCS5B-SD LSS53SD LSP5SD LHO30

S...19 SNMG 1906_ _ NGU | SNMM 1906_ _ NMP - LCL5C-SD | LCS6B-SD LSS63SD LSP6SD LH040

E1 0 @ = Na skladé Q = Dodavka na pfani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O =Japonsky sklad A = Bude nahrazeno novou polozkou




TUHOST - HOSPODARNOST - PRESNOST

Vyvrtavaci tyce

Vnitrni soustruzeni a kopirovani

sumiturn 1 ~REX_

Typ "T-REX”

e \ oD min
S-DTR ;
Tvarové obrabéni
R B Nahradni dily
\ J ‘ Q0 LX
D D \ Q
& > & /§ /Q
v 7 1l
. Drzaky Udaje plati pro pravostranné nastroje. o
Objednaci & Sklad Rozméry (mm) Upinaé | Pruzina | Sroub |Podiozka| Sroub | KIi KIi¢
eanacl C.
) R L ﬂDmin ﬂd h 41 ‘2 f y a pinac ruzina rou 0Ql0zKa rou IC IC
S32S-DTR55C R/L-17 ® | O| 44 | 32|30 1(250|40 |22 |-12°| 7 BFTX0307N )
S40T-DTRS5C RIL17 | 5| 50 | 40|37 300] 40 | 25 |-10° 6,2 | TREP3 |SSP420 BX0S20 [TRWSS0S] 5, TSWO40 [TRXIO

M \/yhody
@ Maximalni hospodarnost s VBD T-REX

Se svymi 6 bfity a vrcholovym Uhlem 55 stupriti pfedstavuji VBD T-Rex inteligentni alternativu k profilovému obrabéni s
tradi¢nimi 4bfitymi VBD typu DNMG.

(%) Poznamka: Kli¢ (TRX10) pro podlozku neni v dodavce

obsazen

B VBD ,
Povlakovany karbid Potatorry
o o o o o = N
= S 5/58/8 % %
Pouiti Tvar Objednaci &. r |1 el 2 2 2| =
5 -~ TRM  551704-FL 04 o o ;
g o 551708-FL 08 ) ©)
;o: FL 210,0
‘] ”-*'Fj TRM 551704-LU 0,4 ® o A A A Q
Z ﬁ-;, il 551708-LU 08 ® | O | A A | a o
>
g V Lu 551712-LU 12 |lo| o | a | a o)
5 H_" J |TRM 551704-SU 04 o A o o 55°
8 Iy "ﬂl 551708-SU 08 O | A | a ol o
“ su 551712-SU 1,2 o A o)
8 e TRM 551704-GU 04 |lo | o | a| a| a]o
z W 551708-GU 08 |O| O | A | A | A O Pouiti pro: | P Ocel
3 GuU 551712-GU 12 o o A A A M Nerezavéjici ocel
® Doporucené fezné podminky I 2604 rychlost (m/min)
Druh Povlakovany karbid Poviakovany cermet
AC810P AC8025P AC820P AC830P AC630M T3000Z
Nizko uhlikova ocel 220 400| 150 350 | 150 350 | 120 300 | 120 300 | 100 400
Materialy . [ { [ { . . [ { rm— rm—
obrobkil aegsyandiace| 150 300 |100 250 |100 250 |80 200 80 230 100 250
Nerezavéjici ocel 5'0_|150 1(')0_1!30
Dokoncovani ©) O O O O O
'zgflszf‘t'l‘ Stfedné t&ké obrabéni O @ @ O © O
Prerusované fezy O O O O O

© Uprednostriovana volba

O Vhodné

agA bau oxd
99f) 10eAgAKp
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Vyvrtavaci tyce
pro neg. VBD

E12

Vyvrtavaci tyce

Typ D..DTFN/S...PTEN

D-DTFN

Pro negativni desticky TN

(a=0°)

SumiTurn J X Bar »

P ) I
Vyvrtavani slepych otvort 6\ ut VBD (pt.)
< ——1
@ o
v . N-GU
_6° I e ’
\ ) L B Nahradni dily
Antivibraéni typ D ¢
7 %
s otvorem pro chlazeni @_@ ) / S
. DrZé ky Udaje plati pro pravostranné nastroje. =
. . Sklad Rozméry (mm) . |5 .. _|Upinaci . & o -
Objednaci €. RIL @Dmin odlh | ¢ 6| £1 7 VBD (pf.) |Upina¢|Pruzinal Sroub Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢
D25T - DTFN R/L 1604-32 ® | ®| 32 |25/23|300|21|17[-12° TNS1603B
D32T - DTFN RIL 1604-40 ® | ® | 40 |32/30(300|26| 22 |-10° TNTTI160400 SCP-1 Bg)éogom TRX10%|LHO40|LH025
D40U - DTFN R/L 1604-50 ® | ® | 50 |40|37|350|26|27|-10° TNS16048) €2,
(¥ Poznamka: Kli¢ (TRX10) pro podlozku neni v dodavce
obsaZen
B Drzaky
Nastrojové Drzaky (typ P) Objednaci &. Sklad Rozméry (mm)
s pakovou upinkou
R|L gDmm d h I1 |2 f Y
S20S - PTFNR/L 11 25|20 | 18 [250| 30 | 13 [-12° TN__1103_ _
2 0 in 0 o
- — S25T -PTFNR/L16 |@® |@| 32 | 25 | 23 |300(43,3| 17 |-13
S32U -PTFNR/L16 |@® |@| 40 | 32 | 30 |350(49,6| 27 |-12°
—— . = S40V -PTENR/L16 | @ 50 | 40 | 37 [400|49,5| 27 |-11° TN__1604_ _
ﬁp- ’ S50W-PTENR/L16 |Q|Q| 63 | 50 | 47 |450| 56 | 35 |-10°
3 =
1 o
M T — S40V -PTFNR/L22 |@| @ 50 | 40 | 37 |400| 59 | 27 |-11 N 2204
I S50W-PTFNR/L22 |Q 63 | 50 | 47 [450| 66 | 35 [-10° - -
Na v8ech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Karbidy, cermety
Drzak CBN Kolik s pakou | Upinaci $roub | Podlozka | Distancni viozka Kli¢
Oboustranné Jednostranné
| GG Y s & L&
J
S. 1 - - - LCL3T-SD LCS3B-SD - - LH020
S...16 TNMG 1604__ NGU | TNMM 1604_ _ NMP TNGA 1604_ _ LCL3SD LCS3TB-SD | LST317SD LSP3SD LH025
S..22 TNMG 2204_ _NGU | TNMM 2204_ _ NMP TNGA 2204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LST42SD LSP4SD LHO030

® = Na skladé
Q= Dodavka na pfani

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Pro negativni desticky WN

(a=0°)

D-DWLN

Celni obrabéni dna

Vyvrtavaci tyce

Typ D..DWLN/S...MWLN

\ ) B Nahradni dily
Antivibracni typ D
s otvorem pro chlazeni <
" KD S L
[ | Drzaky Udaije plati pro pravostranné nastroje.
) . Sklad Rozméry (mm) . |5 .. [Upinaci . & I -

Objednaci €. RIL @Dmin od|h | ¢ lea] f1 7 VBD (pf.) |Upina¢|Pruzinal Sroub Podlozka| Sroub Kli¢ Kli¢ _2;
D25T - DWLN R/L 0804-32 ® | ® 32 (25/23|300|26|17 |-12° \WNS0803B| BFTX0307N [TRX10¢ %g
D32T - DWLN R/L 0804-40 ® (@ | 40 | 32|30|300|26 |22 |-10°|WNTJ080400 SCP-2 BETX0400N | LH040|LH025 ‘:g
D40U - DWLN R/L 0804-50 ® | ® | 50| 4037|350 2627 -10° WNS0B4B| "3, | TRX15® Sz

% Poznamka: Kli¢ (TRX10) pro podlozku neni v dodavce 2
obsazZen
B Drzaky
Nastrojové Drzaky (typ M) Objednaci ¢. Sklad Rozméry (mm)
) s upnutim VBD pomoci klinu
CAN RIL|oDm| d | h |14 | 12| £ |7
S25R-MWLNR/L08 |®|®@| 32 | 25 | 23 |200| 28 | 17 |-15°
S32S-MWLNR/L0O8 |®|®| 40 | 32 | 30 |250| 28 | 22 |-14°| WNMG 0804_ _
S40T-MWLNR/L08 |®|®@| 50 | 40 | 37 |300| 28 | 27 |-12°
Na v8ech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Karbidy, cermety
Drzak Upinaé Dvoj. Sroub Kolik Podlozka Kli¢
Oboustranné Jednostranné
“m =5
S - MWLN RIL L.l w Q@f’ ﬁ
? .
S...08 WNMG 0804_ _ NGU | WNMM 0804_ _ NMP HE060011W WB 6-16 HE060011P | HE060011E |LH025, LH030

E13



Vyvrtavaci tyce Pro pozitivni desticky CC_~ (a =7°)

Typ BIDIS...SCLC
sumitum_J*

Vyvrt. tye pro

e A Typ B (obr1) Typ D (0br2) VBD (pfiklad)
B/D-SC LC Min. priimér otvoru Jﬁ
C‘elni obrabéni dna @D min od Vnitfni chlazeni o, o
, .n.’
— B Nahradni dily
W Drzaky ¢
Ocel. stopka Objednaci &. Sklad | Rozméry (mm) Obr. | VBD (pfiklad) |  Sroub Klic
R|L ™lgd| h | ¢ | f ||y )
Antivibraéni BO8H - SCLC R/L 0602-10 ® o | 10 8 7 (100(5,5| 19 |-13° 1 BFTX02505N
typ B B10K - SCLC R/L 0602-12 ® | ®| 12 | 10| 9125 6| 21(-12° " |ccOros0200| @11 TRX08
= D12M - SCLC R/L 0602-14 ® ® | 14 | 12| 11|150| 7| 25|-10°
; Antivibraéni D16R - SCLC R/L 09T3-18 ® ® 18 | 16| 15|200| 11| 30| -8°
= |ypDsvnitnim|  D20S-SCLC RIL 09T3-22 ®|e| 22 |20|18|250| 13| 30| -7°| p |CCHTOIMCO | perypppay | TRX1S
=3 chlazenim D25T - SCLC R/L 1204-32 ®  ® | 32 | 25|23|300| 17| 38| -6° BFTX0511N
D32T - SCLC RIL 1204-40 e |e®| 40 |32]30|300] 20| 53] -6° CCLT 120400 | & 5 TRX20
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutralni VBD.
Levostranné nastrojové DrZaky Ize pouZit pro pravostranné nebo neutréini VBD.
Nastropve DIy (typ’S) Objednaci €. Sklad Rozméry (mm)
s upnutim VBD pomoci
Sroubu
RIL|@Dmn| d | h | 14 [ l2 | f |7
S10K-SCLCR/L06 |A|A|13 |10 | 9 [125| 9 | 7 [-12°
S12M-SCLCR/L06 |A|A| 16|12 |11 |150| 11| 9 |-10° CC__0602__
7 B o S16R-SCLCR/L0O6 |® |®| 20 | 16 | 15 |200| 15 | 11 | -8°
S16R-SCLCR/L09 |A|A|20 |16 | 15|200| 15| 11 | -8° cC 0973
S20S-SCLCR/L09 |A|A| 25|20 |18|250| 20 | 13 |-7° o T
S25T - SCLC R/L 12 A|32(25|23|300|20 |17 |-6°
S32U-SCLCR/L12 |®|® |40 |32 |30 |350| 25 | 22 |-10° CC__1204__
S40V - SCLC R/IL 12 ® | 50 | 40 | 37 |400| 25 | 27 | -8°
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety Sroub @ Kli¢
ey ~ \ ]
9 L
S -SCLCRIL W (C : @
S...06 CCMT 0602__ NFP CCGW 0602 _ - BFTX02505N 1,1 TRX08
S16R.....09 CCMT 09T3_ _ NFP CCGW 09T3_ _ - BFTX0407N 3,0 TRX15
S20S.....09 CCMT 09T3_ _ NFP CCGW 09T3_ _ - BFTX0409N 34 TRX15
S...12 CCMT 1204_ _ NFP CCGW 1204_ _ - BFTX0511N 5,0 TRX20
E1 4 ® = Na skladé Q = Dodavka na pfani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
A = Bude nahrazeno novou polozkou



(a=11°) Vyvrtavaci tyce

Typ SIC...SCLP

Pro pozitivni desticky CP_ _

o1d a9hy "pAkp

B Drzaky
Nastrojové Drzaky (typ S) Objednaci & |Sklad Rozméry (mm)
s upnutim VBD pomoci
Sroubu
R L ﬂDmin d h |1 |2 f y
S10K-SCLPRIL08 |@ @[ 12 [ 10| 9 [125[12] 6 [-5°| ~p 1 0go2
S -SCLPR/L S12M-SCLPR/L08 |® |®| 16 | 12 | 11 [150| 15| 8 |-3° - -
) S16R - SCLP R/L 09 ®| 20|16 |15 |200] 18 | 10 | -3°
Ocelova stopka S20S-SCLPRIL09 |® | ®| 25 | 20 | 18 [250] 18 [125] 0 | CT -1 0903 -
S25T-SCLPR/L12 |®|®|28 | 25|22 |300(17,4| 14 | -3°| CP_T 1204 _
F
AR
+
=]
o
N
s
=
(o]
o
C10Q-SCLPRLO08 |®|Q|12 /10| 9 180/ 15| 6 |6°| . - o0
C-SCLPR/L C12R-SCLPR/L08 [Q|Q|16 |12 | 11]200| 15| 8 |-2° - -

C16S-SCLPR/L09 |@ Q|20 |16 | 15 |250| 15| 10 | -2° CP_T 0903__

Karbidova stopka

Na v8ech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

M Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub @ Klig
SIC-SCLP RIL v@ \' \ &
S/C 10....08 CPGT0802_ NSD | CPMW 0802 _ BFTX 0305 A ; TRX 10
SIC 12....08 CPGT0802_ _NSD | CPMW0802__ BFTX 0305 A ; TRX 10
SIC 16.....09 CPGT0903__NSD | CPMW0903__ BFTX 0407 A 3,4 TRX 15
$20....09 CPGT0903__NSD | CPMW0903__ BFTX 0407 A 3,4 TRX 15
S 25...12 CPGT 1204__ NSD ; BFTX 0509 A 50 TRX 20

E15



Vyvrtavaci tyce Pro pozitivni desticky DC_~ (o =7°)

Typ BIDIS...SDUC
sumitum_J*

Typ B (obr.1) Typ D (0br.2) VBD (pfiklad)

AR
B/D-SDUC Min. primér otvoru
KOpirOVéni ) 2D min od Vnitfni chlazeni @

B Nahradni dily

Vyvrt. tye pro

W Drzaky ¢
Sklad Rozmé )
Ocel. stopka Objednaci &. =L 2D o hoz;nery]gmm)e | Obr. | VBD (piikiad) | Sroub KIic
1

A“‘;;g”;"”' B10M - SDUC RIL 070213 o|e| 13 |10]| 9l150| 7|258| 1. S TY0506N
g D12M - SDUC RIL 0702-16 ®|®| 16 |12] 11150 9|35]8° DCLTO702C0 17 "4 5 @ | TRX08
= Antivibracni D16R - SDUC RIL 0702-20 ® @ 20 16| 15]200| 11 40-6°| | e
= ty”c'ﬁ,j;”n'}ﬁﬂ'm D20S - SDUC R/L 11T3-25 ®|®| 25 | 20| 18(250| 13|45|-6°| 2.
N
g D255 - SDUC RIL 1173-32 o o| 32|25 22|250| 17|70 -6° DCLIT 117300 BFTX%“E% TRX15

D32T - SDUC RIL 11T3-40 o e 40 |32]|30]300| 22|80]|-6° ’

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutralni VBD.
Levostranné nastrojové DrZaky Ize pouZit pro pravostranné nebo neutréini VBD.

Nastrojové Drzaky (typ S)

s upnutl'm VBD pomoci Objednaci ¢. Sklad Rozmeéry (mm)
Sroubu
R{L|@Dmn| d | h |11 | f | e |y
S10K -SDUCR/L07 |®|®| 13 |10 | 9 |125| 7 [25|-8°
S12M-SDUCR/L07 |®|®| 16 | 12| 11 |150| 9 |3,5|-8° DC__0702__
S16R-SDUCR/L07 |® | ®| 20 | 16 | 15|200| 11 | 4 | -6°

S20S - SDUC R/L 11 25|20 | 18 |250| 13 |45 | -6°
S25T - SDUC R/L 11 321 25|22|300| 17 |75|-6° DC__M1T3__
S32U-SDUCR/L11 |®|®| 40 | 32 | 30 |350| 22 | 11 | -6°

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

M Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub () Kli¢
S - SDUC RIL o= o )L Lo =)
S -SDQC RIL = - f
S10K...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702_ _NSK | DCGWO0702__  |BFTX02506N 1,5 TRX08
S12M...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702_ _NSK | DCGWO0702__  |BFTX02506N 15 TRX08
S16R...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  [BFTX02506N 15 TRX08
S....1 DCMT 11T3__NFP | DCMT 11T3__NSK | DCGW 11T3__ | BFTX0409N 34 TRX15

E1 6 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Pro pozitivni desticky DC_

(a=7°)

SumiTurn J X Bar

fe———

B/D-SDQC

Kopirovani

Typ B (obr.1)

Min. pramér otvoru

Typ D (obr2

Vyvrtavaci tyce

Typ BIDIS...SDQC

)

Vnitfni chlazeni

VBD (pfiklad)

<

v \Lﬁ G B Nahradni dily
0° —_— -
M Drzaky ¢
. Ly Sklad Rozméry (mm) .. . "
Ocel. stopka Objednaci ¢. RIL @Dmin od| h e | flely Obr. | VBD (priklad) Sroub Kli¢
Antivibracni | g0y - SDQC RIL 0702-13 e e| 13|10 9150 7|25|-8"| 1.
e B DCOT 070200 BFTX02506N TRX08
D12M - SDQC R/L 0702-16 ® ® 16 | 12| 11[150| 9|3,5|-8° 1,5 @
Antivibragni |  D16R-SDQC RIL 0702-20 ® | @& 20 | 16| 151200 11 401-6°| |
typ D s vnitfnim D20S - SDQC R/L 1173-25 ® ® 25 | 20| 18(250| 13|4,5|-6°| 2.
chlazenim D255 - SDQC RIL 1173-32 o o| 32|25 22/250| 17|70 -6° DCLIT 117300 BFTXg‘:O%“ TRX15
D32T - SDQC R/L 11T3-40 ® ® | 40 | 32| 30|300| 22|7,0|-10° .
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
Pozn.: Pravostranné nastrojové Drz&ky Ize pouZzit pro levostranné nebo neutralni VBD.

Levostranné nastrojové DrZaky Ize pouZit pro pravostranné nebo neutraini VBD.

agA luayizod
o1d a9hy "pAkp

NastrOnge Drzaky (typ’S) Objednaci ¢. Sklad Rozméry (mm)
s upnutim VBD pomoci
Sroubu
R{L|@Dwin| d | h |11 | f | e |V
S10K - SDQCR/L-07 |®|®@[ 13|10 | 9 [125] 7 |25]-8°
S12M - SDQCR/L-07 |® |®| 16 | 12 | 11 [150| 9 |35 -8° DC__0702__
S16R-SDQCR/L-07 |®|®|20 | 16 | 15 (200| 11| 4 |-6°
T $20S-SDQCRIL-11_|®|®]25 20 | 18 (250| 13 [45|-6"| v 4474
+ S25T-SDQCR/L-11 |®|®@|32 | 25|22 (300] 17| 7 |-6° - -
wat I
I ;
Siris
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzsk Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub @ Kiic
S - SDUC RIL = o W)L “}ﬂ
$-SDQC RIL = e ¥
S10K...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  [BFTX02506N 1,5 TRX08
S12M....07 | DCMT 0702__NFP | DCMT0702_ _NSK | DCGW0702__ |BFTX02506N 1,5 TRX08
S16R...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  [BFTX02506N 1,5 TRX08
S...1 DCMT 11T3__NFP | DCMT 11T3__NSK | DCGW 11T3__ | BFTX0409N 34 TRX15

E17



Vyvrt. tye pro

Vyvrtavaci tyce Pro pozitivni destiCky SP (o =11°)

Typ SIC...SSKP

B Drzaky

Nastrojoveé Drzaky (typ S) _ . )
s upnutim VBD pomoci Objednacic." = Sidad Rozméry (mm) T

Sroubu .
@Dmin| d | h | 14 |l | f | ¥

16 |12 |11 |150| 9 | 8 | -6°

S12M - SSKP R/L 09

e el

pozitivni VBD

S - SSKP R/L S16R-SSKPR/L09 |®@ 20 | 16 | 15 |200( 6,8 | 10 | -4° SP T 0903
. S20S-SSKPR/IL09 |® 25 | 20 | 18 |250] 8,5 [12,5] -2° - -=
Ocelova stopka
S25T-SSKPR/L09 |® 28 | 25|22 (3000 5 (14| 0
-
C12R-SSKPR/L09 |®@ 16 | 12 | 11 |200| 25 | 8 | -6°
C - SSKP R/L - ° 4°
C16S - SSKP R/L 09 20 | 16 | 15 (250| 30 | 10 | -4 SP_T 0003

Karbidova stopka _!M *d

Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.

Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutraini VBD.
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutraini VBD.
Na vyobrazeni SPGT je znazornén levostranny nastroj.

W Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub @ Kli¢
:‘ g
SIC-SSKP RIL - & N @
8
SIC 12....09
SIC16.-99 | sporoses._ursD | SPGW 0903 BFTX0307A| 20 TRX 10
$20....09 - -
$25....09

E1 8 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
Q= Dodavka na pfani




Vyvrtavaci tyce

Pro pozitivni desticky TC_~ (a=7°)
Typ S...STFC
B Drzaky
Nastropve Drzaky (typ’S) Objednaci ¢&.. Sklad Rozméry (mm)
s upnutim VBD pomoci
Sroubu
R|L[@Dmn| d | h [ 14 | 12| f
S10K -STFCR/L09 |@® |@| 13 | 10 125| - |10,5/-12° TC__0902__
S -STFCRI/L
S12M-STFCR/L11 |@|@| 16 | 12 | 11 |[150| 10 | 9 |-10°
S16R-STFCR/L11 |@|@| 20 | 16 | 15 |200| 12 | 11 | -6° TC__1102__
S20S-STFCR/L11 |@®|@| 25 | 20 | 18 |250| 14 | 13 | -3°
ol
S25T-STFCR/L16 |@|Q| 32 |25 |23 |300| 18 | 17 | -6°
S32U-STFCR/L16 | @ 40 | 32 | 30 |350| 20 | 22 |-10° TC__16T3__
S40V-STFCR/L16 |Q 50 | 40 | 37 |400| 25 | 27 | -8°
-] <
S<=
=8
(oo =]
O3S
Na v8ech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub @ Klig
Vi 4
S-STFCRIL \‘"\"
S....09 TCMT 0902_ _ NFP TCGW 0902_ _ BFTX02205N 0,5 TRX06
S.. 11 TCMT 1102_ _NFP | TCMT 1102_ _ NSK TCGW 1102_ _ BFTX02506N 15 TRX08
S...16 TCMT 16T3__NFP | TCMT 16T3_ _ NSK TCGW 16T3_ _ BFTX0409N 3,4 TRX15

E19



Vyvrtavaci tyce Pro pozitivni destigky TB /TP (a =5, 11°)

Typ BIDISIC...STUP @)
sumitum_J*

Vyvrt. tye pro

e A Typ B (0br1) Typ D (0br2) VBD (pfiklad)
BID-STU P Min. primér otvoru
Vyvrtavani slepych otvordi @D @Dmn
~ < %
va )
777
—__
W Drzaky L2
. . Sklad Rozméry (mm) . - -
Ocel. stopka Objednaci ¢. RIL @Diin ad h el fleal v Obr. | VBD (pfiklad) Sroub Kli¢
Antivibragni BO8H - STUP R/L 0802-10 ® & 10 8| 7/100] 5| 13-10° 1 |-TPLIT.080200) [BFTX0204A €09  TRX06 .
typ B B10K - STUP R/L 1103-12 ® ®| 12 [ 10| 9|125| 6| 15| -8° )
D12M - STUP R/L 1103-14 oo 14 [ 1211150 7[17]-7 BFCT:X%%A
S | Anivibratni | D16R-STUP RIL 1103-18 o || 18|16/ 15200 9l 18] 4° TPOT 10300 ) 20 TRX10
= |typDswnitinim|  D20S - STUP RIL 1103-22 ® |6 22120 18]250| 1118 -3°) 2. | .. BFTXO307A €201 ..
= chlazenim D25T - STUP RIL 1604-28 ® @ 28 |25|22|300| 14| 18| -2° BFTX0410A
N
g D32T - STUP RIL 1604-40 o | ®| 40 |32]|30]300] 20| 13| 2° TPLT 160400 | " 34 TRXT5
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
Pozn.: Pravostranné nastrojové DrZaky Ize pouZit pro levostranné nebo neutraini VBD.
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutraini VBD.
B Drzaky
Nastropve Drzaky (typ’S) Objednaci €. Sklad Rozméry (mm) .
s upnutim VBD pomoci a
Sroubu
-== R{L|@Dmn| d | h | 11 [ I2 | f | Y
S08H-STUBR/L06-01 |®|®| 8 | 8 | 7 |[100| 30 | 4 |-12° TB_T 0601__
S -STUPBR/L S08H - STUPR/L08-02 |®|®| 10 | 8 | 7 |100| 13| 5 |-10° TP_T 0802__
, S10K-STUPRL11-03 |® | @ 12 |10 | 9 |125| 15| 6 |-8°
Ocelova stopka
S12M - STUPR/L 11-03 |® | ® | 16 | 12 | 11 |150| 17 | 8 | -6° TP_T 1103__
S16R-STUPR/L11-03 |® |®| 20 | 16 | 15 |200| 18 | 10 | -2°
S20S - STUP RIL 16 ® ® 25|20 | 18 |250| 18 |12,5| -3° P T 1604
S25T - STUP RI/L 16 ® ® 28 |25|22/300| 18 | 14 |-2° - -
CO8M-STUBR/L06 |®|®| 8 | 8 | 7 [150| 50 | 4 |-12° TB_T 0601__
C -STUP/B R/L CO8M-STUPR/L08 |®|(® 10 | 8 | 7 [150| 18 | 5 |-10° TP_T 0802__
Karbidova stopka C10Q-STUPR/L11 |®@|®|12 |10 | 9 |180| 19| 6 |-8°
C12R - STUP R/L 11 ®| 16 | 12| 11200 25 | 8 |-6° TP_T 1103__
C16S-STUPR/L 11 |@|Q |20 | 16 | 15 |250| 30 | 10 | -4°
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN, PCD Sroub @ Kli¢
S/C-STU_ R/IL \ ﬁ
S/C 08.....06-01 TBGT 0601__L/R-W - BFTX 0204 A 0,5 TRX 06
S/C 08.....08-02 TPGT 0802_ _L/R-W TPMW 0802_ _ BFTX 0204 A 0,5 TRX 06
S/C 10.....11-03 TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX 0306 A 2,0 TRX 10
IS/IC 12/16.....11-03| TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX 0307 A 2,0 TRX 10
S 20/25.....16 TPGT 1604_ _L/R-W TPGW 1604_ _ BFTX 0410 A 3,4 TRX 15
EZO ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
Q= Dodavka na pfani



Pro pozitivni destiCky VB

(0=5%)

Vyvrtavaci tyce

AntivibraCnityp D s
vnitfnim chlazenim

D-SVUB

Kopirovani
|

Ob|

@Dmin

r.1

od

Vhitfni chlazeni

SumiTurn J X Bar

Typ D...SVUB / SVZB

VBD (piiklad)

B Nahradni dily
— B £
. Drzaky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ¢
) . Sklad Rozméry (mm) - , Upinaci . & . .
Objednaci ¢. RIL @Dnmin odlhl e ] flely Obr. | VBD (pfiklad) | Kolik Sroubt Podlozka | Sroub Kli¢ Kli¢
D16R - SVUB R/L 1103-22 ® ® | 22 /16/15(200| 13| 5|-7°
D20S-SVUBRIL 110327 | @ | @ | 27 |20(18|250| 15 | 5 |-5°| '~ |VBHLIWOSCO| - f o JBFDOR0GITRX08 | ) =
D25T - SVUB RIL 1604-35 ® | ® | 35 |25/23(300(20,5/ 9 |-75° DR L e o N N S— BFTX03608| +Rycq ) |- §i
D32T - SVUB RIL 1604-40 ® e 4032/30]300 22 9|75 > | YBIIMO0 T\ paon Inoss0d] svpaz | €20 Ol =%
(oo =]
O3S

Pozn.:

AntivibraCnityp D s
vnitfnim chlazenim

Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro levostranné nebo neutralni VBD.
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutraini VBD.

SumiTurn J X Bar

Obr.1

Vnitfni chlazeni

R o 7 -\
0\ | M= ) —
D-SVZB Ly . VBD (pfiklad)
15 35°
Kopirovani e TN
S v
B Nahradni dily
— D | £3
. & =>- \\\\\\\\\ /‘ J %
Bl Drza ky Na téchto obrazcich jsou uvedeny pravostranné nastroje. ¢
. . Sklad Rozméry (mm) - ' Upinaci . & i o
Objednaci €. RIL @Dmin odlhl el f lel v Obr. | VBD (pfiklad) | Kolik sroubt | odlozka Sroub Kli¢ Kli¢
D16R - SVZB R/L 1103-22 ® | ® 22 (16/15|200| 13 |5| -7
D20S - SVZB R/L 1103-27 ® ® | 27 (2018|250 15| 5| -5 1 VBDDM%OO - - - BFTXOZSOGTRXOS -
D25T - SVZB R/L 1604-35 ® | ® 35 (25/23(300/20,5/ 9 |-7,5 BFTX03508
2' VBDD 160400 ................................ TRX1O ...........
D32T - SVZB R/L 1604-40 ® ® 40 (32|30(300|22 |9 |-7,5 VP32B |BH03504| SVP32 | @20 LH020

E21



Vyvrtavaci tyce

Typ S...SVQB / SVUB, SVZB

Pro pozitivni destiCky VB~ (o = 5°)

Vyvrt. tye pro

B Drzaky
NaStFOJ(:)VG Drzaky (typ’S) Objednaci ¢. Sklad Rozméry (mm) ' % -
s upnutim VBD pomoci v*_;_ﬁ@!?'w ;"!';J
roubu o e
RIL|@Dmn| d [ h | 14| f |7V |e
S16R-SVQBR/L11 |® |® |22 |16 | 15 |200| 13 |-6,5° VB 1102
S -SVQB R/L S20S-SVQBR/IL 11 |®|® |27 | 20 | 18 |250| 15 |-6,5° - -
S25T-SVQBR/L16 |® |®| 35 | 25 | 23 |300|20,5/-6,5°
[ S32U-SVQBR/L16 |® @ |40 | 32 | 30 |350| 22 |-6,5° VB_ _1604_ _
'I‘_ S40V-SVQBR/L16 |Q|Q| 50 | 40 | 37 |400| 27 |-6,5°
S16R-SVUBR/L 11 |® |®|22 |16 | 15 |200| 13 |-7,5° VB 1102
Q $-SVUB R/L S20S-SVUBR/L11 |® @27 | 20 | 18 |250| 15 |-7,5° T
>
=
;.E S25T-SVUBR/L16 |® |®| 35 |25 | 23 |300|20,5-7,5°
=3 S32U-SVUBR/L16 |®|® |40 | 32 | 30 |350| 22 |-7,5° VB__1604_ _
S40V-SVUBR/L16 |Q|Q| 50 | 40 | 37 [400| 27 |-7,5°
S16R-SVZBR/L11 |®|® |22 |16 | 15|200| 13 |-7,5°| 5 VB 1102
S$-SVZB R/L 2 D ran 4 d S20S-SVZBR/L11 |®|@|27 | 20| 18 |250| 15 |-7,5° 5 -
S25T-SVZBR/L16 |®|®| 35 |25 | 23 |300|20,5-7,5°| 9
S32U-SVZBR/L16 |®|® |40 |32 | 30 |350| 22 |-7,5°| 9 VB__1604_ _
S40V - SVZB R/L 16 Q| 50 | 40 | 37 |400| 27 |-7,5°| 10
Na vSech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN Kolik Upinaci $roubt | Podlozka Sroub Kiig Kiig
W < -
- | WO | <& &9 ==
S16R VBMT 1102__ NFP | VBMT 1102__ NSK - - - - BFTX02506N | TRX08
$20S VBMT 1102__NFP | VBMT 1102__ NSK - - - - ©1,5 TRX08
S25T VBMT 1604 NFP | VBMT 1604__ NSK VBGW 1604 - - - TRX10
S32U VBMT 1604__ NFP | VBMT 1604__ NSK VBGW 1604_ _ VP32B BH03504 SVP32 832%3508 TRX10 LH020
S40V VBMT 1604__ NFP | VBMT 1604__ NSK VBGW 1604_ _ VP40B BH03504 SVP32 ’ TRX10 LH020
E22 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
Q= Dodavka na pfani



Pro pozitivni desticky WB

(0=95°)

Vyvrtavaci tyce

Typ SIC...SWUB

=

B Drzaky
Nastropve Drzaky (typ’S) Objednaci ¢. Sklad Rozméry (mm) l 4
s upnutim VBD pomoci ] L3
Sroubu l_',_..) ¥
RIL (D d [ h |14 | 12| f |7Y A TE
S - SWUB R/L . o S08H - SWUBR/L 06-01|® |® | 55| 8 | 7 [100| 18 | 3 |-12°| WBGT 0601__
Ocelova stopka c,e: "
4TRSS
b .,: I ﬁ
i o 1—
bt F}
C - SWUB R/L . ) C08K-SWUBR/L06 |®|®@[55] 8 [ 7 [125[30[ 3 [-12°] WBGT0601__
+ U nn ¥
Karbidova stopka '*ﬁq-m g
fllla
4 L I -'J-—%
v -
=T
la
Na v8ech obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje.
Pozn.: Pravostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro levostranné nebo neutralni VBD.
Levostranné nastrojové Drzaky Ize pouzit pro pravostranné nebo neutraini VBD.
B Pouzitelné VBD B Nahradni dily
Drzak Karbidy, cermety CBN Sroub @ Kiig
S/C-SWUBR/L &
S/C 08....R 06 WBGT 0601_ _ LW BFTX 0203 N 0,5 TRX 06
S/C 08.....L 06 WBGT 0601__ RW BFTX 0203 N 0,5 TRX 06

agA luaizod
o1d a9hy "pAkp
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Vyvrtavaci tye ze slinutého karbidu

Typ BXBR

B Charakteristiky SumiSmaill

@ Ekonomické bfitové desticky se dvéma bfity.

@ Maximalni hloubka vyvrtavani 5D (5nasobek praméru dfiku)

@ Pouzitelné pro jakékoliv pozadované vylozeni.

@ Pramér dfiku = minimalni pramér vyvrtu pro snadnou volbu.
(Dostupné od @ 2 mm do @ 5 mm v pfirGstcich po 0,5 mm.)

@ Pouzit je bfit typu KBMX, skladem jsou rovnéz k dispozici
verze bez lamace tfisek.

Dokoncovani malych otvort DMIN - DCON
Sves) g
BXBR / ) )
\ N— —
Vyvrtavani dorazu 20°&( Wl ox "
—— LH
° / T ————
\ J o b 7
— Obrazek znazorfiuje nastroj s lamacem tfisek.
§ o W Vyvrtavaci ty¢ ze slinutého karbidu
MO O
t> . Sklad Rozméry (mm) I
E Kat. €. ACZ1501AC530U DMIN DCON H F WF H CDX E1 RE Pouzitelné pouzdro
BXBR 02005 R o) 2,0 2,0 1,8 50 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,05 HBX 2016
02020 R @) 2,0 2,0 1,8 50 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,20 HBX 2016
BXBR 02505 R o 25 [ 25 | 22 | 50 | 1,05 | 75 | 125 | 0,20 | 0,05 HBX 2516
02520 R @) 25 2,5 2,2 50 1,05 7,5 12,5 | 0,20 | 0,20 HBX 2516
% | BXBR 03005 R 5} 30 | 30 | 27 | 50 | 1,30 | 90 | 150 | 0,25 | 0,05 HBX 3016
= 03020 R o) 3,0 3,0 2,7 50 1,30 | 90 | 150 | 0,25 | 0,20 HBX 3016
£ | BXBR 03505 R O 3,5 3,5 31 60 155 | 1056 | 17,5 | 0,25 | 0,05 HBX 3516
S 03520 R o 35 | 35 | 31 | 60 | 1,55 | 105 | 17,5 | 0,25 | 0,20 HBX 3516
5| BXBR 04005 R o 40 | 40 | 36 | 60 | 1,80 | 120 | 20,0 | 0,35 | 0,05 HBX 4016
o 04020 R o 40 | 40 | 36 | 60 | 1,80 | 12,0 | 20,0 | 0,35 | 0,20 HBX 4016
BXBR 04505 R @) 4,5 45 4.1 70 2,05 | 13,5 | 22,5 | 0,35 | 0,05 HBX 4516
04520 R o 45 | 45 | 41 | 70 | 2,05 | 135 | 225 | 0,35 | 0,20 HBX 4516
BXBR 05005 R c 50 | 50 | 45 | 70 | 2,30 | 150 | 250 | 0,40 | 0,05 HBX 5016
05020 R o 5,0 50 4,5 70 2,30 | 15,0 | 25,0 | 0,40 | 0,20 HBX 5016
BXBR 02005 R-NB o 20 | 20 | 1,8 | 50 | 080 | 60 | 10,0 | 0,20 | 0,05 HBX 2016
02020 R-NB o 2,0 2,0 1,8 50 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,20 HBX 2016
BXBR 02505 R-NB m] 2,5 2,5 2,2 50 1,05 7,5 12,5 | 0,20 | 0,05 HBX 2516
02520 R-NB o 25 2,5 2,2 50 1,05 7,5 12,5 | 0,20 | 0,20 HBX 2516
% | BXBR 03005 R-NB o 30 | 30 | 27 | 50 | 1,30 | 90 | 150 | 0,25 | 0,05 HBX 3016
b= 03020 R-NB o} 3,0 3,0 2,7 50 1,30 | 9,0 | 150 | 0,25 | 0,20 HBX 3016
>§ BXBR 03505 R-NB o 3,5 3,5 3,1 60 155 | 105 | 17,5 | 0,25 | 0,05 HBX 3516
E 03520 R-NB O 3,5 815 3,1 60 1,55 | 10,5 | 17,5 | 0,25 | 0,20 HBX 3516
~ | BXBR 04005 R-NB o 40 | 40 | 36 | 60 | 1,80 | 120 | 20,0 | 0,35 | 0,05 HBX 4016
& 04020 R-NB o) 40 | 40 | 36 | 60 | 1,80 | 120 | 20,0 | 0,35 | 0,20 HBX 4016
BXBR 04505 R-NB O 4,5 4,5 4,1 70 2,06 | 135 | 225 | 0,35 | 0,05 HBX 4516
04520 R-NB o 45 | 45 | 41 | 70 | 2,05 | 135 | 225 | 0,35 | 0,20 HBX 4516
BXBR 05005 R-NB o 50 | 50 | 45 | 70 | 2,30 | 150 | 250 | 0,40 | 0,05 HBX 5016
05020 R-NB O 5,0 5,0 4,5 70 | 2,30 | 15,0 | 25,0 | 0,40 | 0,20 HBX 5016
B Pouzdro adaptéru (volitelng) B Nahradni soucasti (pro pouzdro)
Kat. ¢. Sklad [ 2B Pouzitelna tyd < Stavéci -
© (mm) Sroub @ el Kli¢
8 |HBX 2016 O | 2,0 |BXBR0200OR(-NB)
X X X HBX 2516 O | 2,5 |BXBR02500OR(-NB) /)
HBX 3016 O | 3,0 [BXBR0O30COR(-NB) & -w"y
100 HBX 3516 O | 3,5 |BXBRO35COR(-NB) 4
= HBX 4016 O | 4,0 |BXBR 04000 R(-NB)
1 _ 4} HBX 4516 O | 4,5 |BXBR04500R(-NB) BFTX 0409 N 3,4 BT 06035 T TRD 15
HBX 5016 O | 5,0 |BXBRO500OR(-NB)

* Tyée BXBR mohou byt pouzity s pouzdry typu HBB. Pouzit Ize také bézné dostupna pouzdra.

E24 O = Japonsky sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Pfehled nastrojl pro zapichovani
Vnéjsi zapichovani, (malé nastroje)
(mélké zapichovani)

VnéjSi univerzalni zapichovani / vnitini chlazeni

Vnéjsi hluboké zapichovani a upichovani

Vnéjsi hluboké zapichovani a upichovani / vnitfni chlazeni
Vnitfni zapichovani

Zapichovani

Celni zapichovani

Polygonalni drzaky ISO-PSC pro modularni zapichovaci systém
Biitové desticky pro polygonalni ISO-PSC modularni zapichovaci systém
"SumiTurn B-Groove” Drzaky

"SumiTurn B-Groove” VBD

"SumiTurn B-Groove” VBD

"SumiTurn B-Groove” VBD

Upichovaci minidrzaky

Sumi-Grip

»Sumi-Grip Jr.“, ocelovy drzak
Sumi-Grip Jr., biitové desticky
»oumi-Grip“, typ s karbidovou planzetou
Sumi-Grip, bfitové desticky

Nastroje pro fezani zavitu
Rezné podminky

VnéjSi zavitovaci drzaky
Vnitfni zavitovaci drzaky

Upichovaci a
zavitovaci drzaky

GND

GNDM / GNDL

GNDS

GNDM/GNDMS oo F20-21
GNDMUE ... 0 e F22-23
GNDL / GNDLS oo F24-25
GNDLUJE ... 200 e F26-27

lueAojirez
Jueaoyaidn

PSC oo e F36/F38
(el D F37/F39
GWE / GWES ..o F40
PSC IGWCI ITGABF ..o oo F41

L (cT VI (=) Y F42
(T NV 38 (T =TT F43
103 A Fa44
............................................................................................ F45
STFH 1 STFS RIL oo F46
WCF (NTL oo F47
WCFH / WCFS R/L...oocooeeeeeeeeeseeesseesseeseseessseee F48-49
WCF (NTL)
............................................................................................ F51-52
............................................................................................ F53
LTER/ STER .oooooeeeseeeseeeeseessseessseesssess s ssees s F54
1L F55
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GND

Zapichovaci nastroje

B Popis
Redukce vibraci

Az 0 30 % méné vibraci v porovnani s konvencénim feSenim pfinasi
vysoce pevna konstrukce

Speciélni ocel pro
raznice

Celistva konstrukce

B Charakteristiky

® Siroky rozsah aplikaci
Pouziti pro zapichovani, soustruzeni, tvarové soustru-
Zeni, soustruzeni ¢elnich ploch

® Stabilni Zivotnost nastroje
Rada lamaci tfisek efektivné zvySuje kontrolu tfisky
v riznorodych aplikacich a pfedchazi neocekavanému
poskozeni v dlsledku zablokovani tfisky

® Snizeni chvéni a efektivnéjsi obrabéni
Celistva konstrukce drzakd ze specialni oceli snizuje
chvéni o 30 % v porovnani s konven&nim FeSenim.

® Presné Sifky zapichl s lisovanym typem bfitovych
destiCek
Diky precizni technologii slinovani je tolerance Sifky
bfitovych desti¢ek +0,03 v tloudtkach desti¢ek od
1,25 do 6,0 mm

ZaruCena vysoka tuhost a vynikajici odvod tfisek

Vnitini

Siroké odleh&eni zlepsuje
odvod tfisek

Specialni ocel
Celistva konstrukce

@ Chladici otvor 2
zlepSuje odvod tfisek
@ Chladici otvor 1
chladici kapalina je smérovana
pfimo na hibet fezné hrany

] 3 Stabilni, snizené vibrace  Nestejnomémy prubéh vibraci Silné vibrace
o IS T ;
el S * — apt_?
= i Lo el 5 i ¥ i
f:) l i = : ] i | I ir “
N =

Typ GND Konvenéni nastroj Typ GND Konkurent A Konkurent B
Obrabény material:  15CrMo5 Obrabény material: 15CrMo5
Drzak: GNDL R2525M 220 Drzak: GNDI R2532 T306

GCM N2002 GG
Ve = 100 m/min, f = 0,10 mm/ot., ap = 20 mm, s chlazenim

Bfitova desticka:
Rezné podminky:

GCM N3002 GG
Ve = 100 m/min, f = 0,05mm/ot., ap = 3,0mm, s chlazenim

Bfitova desticka:
Rezné podminky:

B Priklady pouziti

Podstatné zlepSena ucinnost obrabéni!

Drzak s vysokou tuhosti umoznuje obrabéni s vysokym zatizenim
pfi vysokych rychlostech posuvu.

Typ =

GND f=030 mmiot. |
KOnku_ = /

renéni f=0,30 mmiot. Zlep$ena ucinnost o
vyrobek vice nez 300 %

Uginnost obrabéni

Stabilni a dlouhd Zivotnost nastroje zajistuje spolehlivou
funkénost i pfi pouziti v automatickych vyrobnich linkach!

Snizeni chvéni zabranuje neoekavanému vylamovani.

Bé&zné opotrebeni Vylamovani

Typ GND Konkurenéni

42CrMo4

GNDL R2525M 320

GCM N3002 GG (AC530U)

Ve = 130 m/min, f = 0,30 mm/ot., s chlazenim

Obrabény material:
Drzak:

Bfitova desticka:
Rezné podminky:

Obrabény material: C53

Drzak: GNDM L2525M 618

Bfitova desticka: GCM N6030 RG (AC530U)

Rezné podminky: Ve = 130 m/min, f = 0,30 mm/ot., s chlazenim




Zapichovaci nastroje

B DrZak pro zapichovaci nastroj s vnitfnim pfivodem chladici kapaliny
Typ GNDM-JE / typ GNDL-JE

Noveé vyvinuté feSeni se dvéma otvory pro chladici kapalinu optima-
lizuje chlazeni bfitové destiCky a zlepSuje odstranovani tfisek, pro-
dluZuje Zivotnost nastroje a umozriuje zvySeni rychlosti a posuvu.
Sitka zapichovani v rozsahu od 2,0 do 6,0 mm.

Umozhuje dosazeni vysoké uginnosti pfi vysokorychlostnim
obrabéni a zarover prodlouZeni Zivotnosti nastroje diky vnitfnimu

pFivodu chladici kapaliny k bfitim.

ZlepSuje kontrolu tfisek pfimym pFivodem chladici kapaliny ze

strany Fezné hrany.

Odolnost proti opotiebeni

—

ka opotfebeni hibetu (mm

¥

Si

GND

0,25

Konvenéni
0,20

0,15
0,10
0,05

GNDM-JE

Horni otvor pro chladici kapalinu
zlepSuje kontrolu tfisek.

0 20 40

Pocet opracovavanych zapichovanych drazek (kusu)

B Utvareni tfisky

Tlak chladici kapaliny: 7 MPA

60

Spodni otvor pro chladici kapalinu
80 zvysuje odolnost proti opotiebeni.

e P P
O ® e
...i’-

Tlak chladici kapaliny: 1 MPA Vnéjsi chlazeni

Obrabény material:
Drzak:
Bfitova desticka:

Rezné podminky:

Ti-6Al-4V

GNDM R2525K 312JE

GCM N3002 GG (AC530U)

Ve =60 m/min, f = 0,1 mm/ot., ap = 5,0 mm, s chlazenim

B Lamac tfisek typu CF pro upichovani

& » F 9

"

il d W -
Trreed

GCMN20003 CF 10

e Uhly zkoseni 10°/15° pro dokonalej$i ostrost pfi obrabé&ni upichovanim.
® Asymetricka konstrukce lamace tfisek zajiStuje vynikajici kontrolu
tfisek i pfi obtiznych podminkach obrabéni.

10°/15°

@ A dad
2 @ ceg o

I W w & ﬁ-*m

=

GCMN20003 CF 15 Konkurenéni

Obrabény material:
Drzak:

Bfitova desticka:
Rezné podminky:

St42-3

GNDM R2525M 220

GCM N3002 CF-10,15 (AC1030U)

n= 2000 min, f = 0,08 mm/ot., s chlazenim

lugjgp e
jueaoyoidez

F3
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Zapichovaci nastroje

GND

B Rada lamacdu trisek

Dosazeni stability a delSi Zivotnosti nastroje... Pestrost utvafecl pokryje kontrolu tfisky v riznorodych aplikacich

Zapichovani / soustruzeni ~ Zapichovani / upichovani Upichovani Profilovani ~ Zapichovani Neif,'veyzne
Obecny typ Pro malé posuvy ~ Obecny typ ~ Pro malé posuvy Pro nizﬁj fezné Upichovani Pro ml??l?/ fezné Obecny typ Obecny typ Obecny typ
MG ML GG GL GF CG RG RN GA

Prufez fezné hrany  Prifez fezné hrany Prlfez fezné hrany Prlfez fezné hrany Prifez fezné hrany Prlifez fezné hrany  Prlifez fezné hrany  Prlfez fezné hrany Prlfez fezné hrany Prifez fezné hrany

Uhel éelniho skionu
britu 10°/15°

Uhel &elniho

sklonu bfitu 5°

0,05 0,10

e 0, — He 0,05 0,05
% % g % ) . o v % o
‘Sifka zapichovani (mm)‘ ‘Sifka zapichovéw ‘Sl’fka zapichovém }Sifka zapichova’nm E itka zapichovani (mm) $|’fka zapichovénm ﬁ\'Fka zapichovénw ‘Sifka zapichovani (mm)‘ ‘Sifka zapichovérw El’fka zapichovénm
[ 20 | [ 20 ] [ 2,0 §1.25] 1,5 | 2,0 | [ 2,0 ] [ 2,0 ] [ 20 | [ 2,0 ]
(30]40f50030]40]s0f30f40f50030]40f50030]40]50]30]40 NS00 30| [30]40f50030]40]50f30[40]50]
(60]70]80f60]70[80060]70]s0f60]70]80)60]70]80] [ 6,0] 7,0 ]80]60] [ 6,0 |
\ Trida | Tida | Trida | Trida | Tida || Trida | Tida | Trida | Tida | Trida |
H10
- Skladové polozky * Pouziti pouze v kombinaci s GNDIS
B Doporucené fezné podminky
Oﬂ?;?:ﬁ;y ﬂ Uhlikova ocel / slitinova ocel @ Nerezova ocel m Litina B Exotickeé slitiny m
Trida AC830P | AC520U | AC530U « T2500A | AC830P | AC520U  AC530U | AC425K | AC520U | AC530U 'AC1030U| AC520U | AC530U 'AC1030U| H10
Rez(’:]f/nr{i‘:;'m 80-200 80-200 50-200 50-200 | 70-150 70-150 50-150 | 80-200 60-200 50-200 50-200 | 20-80 = 20-60 20-60 |150-300
Viz Udaje o obrabéni na str. F14
B Vynikajici utvareni tfisky
| Zapichovani | Soustruzeni |
S =
! @ | @ e
6) ¥ N
GND Konvenéni nastroj GND Konvenéni nastroj

(Lamac trisek typu GG)

Obrabény material: 15CrMo5

Drzak: GNDL R2525M 320
Bfitova desticka: ~ GCM N3002 GG
Rezné podminky:

V¢ = 100 m/min, f = 0,15mml/ot., a, = 12,0mm, s chlazenim

[Upichovani \
- o oy oon o
L L ] ! « % B W L]
L7 = L] . e # 8w = =
GND Konvenéni nastroj

(Lamac tfisek typu CG)

Obrabény material: X5CrMo17122 (& 30 mm)
Drzak: GNDL R2525M 220
Bfitova desticka: GCM R2002 CG 05
Rezné podminky:

Ve = 100m/min, f = 0,15mm/ot., s chlazenim

(Lamacg trisek typu ML)

Obrabény material: 15CrMo5

Drzak: GNDM R2525M 312
Bfitova desticka: ~ GCM N3002 ML
Rezné podminky:

Ve = 100 m/min, f = 0,10 mml/ot., a, = 0,5mm, s chlazenim

| Profilovani

R L AN il
-k R T

Wﬁ“ gttty RE T

GND
(Lamac tfisek typu RG)

Konvenéni nastroj

Obrabény material: 15CrMo5

Drzak: GNDM R2525M 312
Bfitova desticka: ~ GCM N3015 RG
Rezné podminky:

V¢ = 100 m/min, f = 0,15mml/ot., a, = 0,1mm, s chlazenim




Zapichovaci nastroje

B Vybér lamace tfisek

GND

Zapichovani / soustruzeni Zapichovani Upichovani
MG GG GG
= BéZny posuv BéZny posuv Bé&Zny posuv
8
2
o
Q
[e]
©
-
ZlepSené utva- ZlepSené utva- - Zlep$ené utva-
— feni tfisky Ochrana proti il LA Ochrana proti Dobré utvafeni reni trisky Ochrana proti
vylamovani vylamovani ' tFisky vylamovani
ML GL CG GL
Maly posuv BéZny posuv Bé&zny posuv Bé&zny posuv
Dobré utvare- Dobré utvare- Dobré utvare-
ni trisky ni tfisky ni tisky
Uhel Eelniho
— sklonu bfitu 5°
[
S
) ||
-8 il LSy Ochrana proti Ochrana proti el Ly Ochrana proti
N vylamovani ' vylamovani vylamovani
GF CF GF
Nizka Nizka Nizka
fezna sila fezna sila fezna sila
Uhel gelniho
sklonu bfitu
10°/15°
Kopirovani / Vné&jsi zapichovani radiusovou VBD Zapichovani / Vit Uréeno pro nezelezné kovy
kopirovani radiusovou VBD
— RN RN GA
§ Bezny posuv BézZny posuv Bézny posuv Bé&zny posuv
>
g 1. doporuéeni 2. doporuceni
Q
o
o w=2mm

B Vybér tfidy

ﬂ Ocel M Nerezova ocel m Litina B Exotické slitiny m Ec?vi; lezné
= AC530U/
g | AC530U/AC1030U AC425K||AC520U|f H10
‘g_ AC1 03OU [ Nepovlakovany karbid
o
° Nedostate¢na Nedostatecna Nedostateéna - -
~ odolnost proti odolnost proti odolnost proti
opotfebeni opotrebeni opotfebeni
' - - s | | Nedostatetna | |
odolnost proti
opotiebenti
‘g [PVD| [PVD] [PVD|
’S | Nedostate¢na Nedostatedna
S odolntos:)protl odolnost proti -
8‘ opotfebeni opotfebeni
© Nedostateéna Nedostate¢na
~ - - - odolnost proti odolnost proti
opotfebeni opotfebeni
ACB830P || T2500A | AC830P | AC530U/ || AC530U]
CVD Nepovlakovany cermet CVD AC1030U AC1 03OU

lugjgp e
jueaoyoidez
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Zapichovani
a déleni

Zapichovaci nastroje

GND

Pro vnéjsi obrabéni

Soustruzeni / profilovani Zapichovani / upichovani
NoVY.3 ) o
GNDM ' (mate nastroje) | [GNDS  (méke drazky) | {GNDM GNDM JE GNDL  (mate nastroje) | | GNDL GNDL JE
PFimy typ PFimy typ Primy typ PFimy typ il Primy typ Primy typ Primy typ i
Velikost stopky H ) Velikost stopky i
. Velikost stopky \zlgzl:?nxxszlg(?nm Velikost stopky _— 3‘;2‘;’;3; ?,?l?: Y \Zlgsr:;xxszlr(;(?nm Velikost stopky — § ===\
Velikost stopky Vyska x §ifka 25 mm x 25 mm Vyska x §iFka 10 mm x 10 mm 25 mm x 25 mm Vyska x §iFka
Vyska x Sitka 20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm | 12 mm x 12 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm
16 mm x 16 mm 25 mm x 25 mm 32 mmx 32 mm 25 mm x 25 mm 16 mm x 16 mm 32 mmx 32 mm 25 mm x 25 mm
Sitka zapichovani (mm) | | Sitka zapichovani (mm Sitka zapichovani (mm Sitka zapichovani (mm) | | Sitka zapichovani (mm) | | Sifka zapichovani (mm) | | Sitka zapichovani (mm)
[ 1,25 ] 15 | 2,0 | [ 20 §125] 15 | 2,0 | [ 20 §125] 15 ] 20 §125] 15 | 2,0 | [ 2,0 |
| 40 | 50 § 30 | 40 | 50 ¥ 30 | 40 | [ 30 | 40 | 50 § 30 | 40 | 50 |
| 6,0 ] [ 80 N 60 | | 6,0 | [ 80 60 |
Lamac tfisek | Lamac tfisek | Lamag tfisek I Lamac tfisek | Lamac tfisek | Lamac tfisek | Lamac tfisek

Ma[L]GalGL[GFICT[CFIRARNIGA [MeIMLIGG|GLIGF|CGICFIRGIRNIGA] MAMLIGGIGLIGFICGICFRGIRNIGA [MGIMLIGGIGLIGF|CGICFIRGIRNIGA! (MeMLIGG[GLIGFICG[CFIRGIRNIGA MGIMLIGG/GLIGFICG[CFIRGRNIGA! (MGIMLIGG|GLIGF[CGICFRGIRNIGA

B Rada pro vné&jsi obrabéni (Pfimy typ)

5 \g‘t’c')"sﬁ;t Sitka fezani (mm) kada Max. hloubka zapichovani (mm) tRef, Pouzitelny lamag tfisek
Viska! Sika 4/56/7]8 5 10 15 20 25 30 |S"™MyaTvi IGG]GL|GF|CG|CF|RGIRN[GA
GNDL pr— ] ) @)
10 {10 GNDL —1 —-F8 | O|0|0]|0|0|O 0|0
GNDL — O|0|0|0|0]|0|0|0|0|0
GNDL pr— ] ) @)
211212 GNDL ] 12,5 —F§ |O/O|/0O]0|O|0O 0|0
= GNDL | 12,5 0000000000
e GNDM pr— § @)
% GNDL r— ]2 5 O
= GNDM pr— () ©)
1616 | | GNDM ——————. —F§ |O|O0|0]|0|O0|0O 0|0
GNDL {16 O|0|0]0|0]|0O 0|0
GNDM pr— ] ) 0|00|0]0|0|0|0|0|0O
GNDL {16 O|0]|0|0|0]|0]|0|0|O]|0
GNDM e 10  F20 @)
GNDL {16 — F24 O
GNDS —— —-F1§ |O|0|0|0|0|0 0|0
GNDM  ————— — F20 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-JE e 10 -F2 |O|0]|0|0|0|0 0|0
GNDL {20 P24 0|0]|0]|0|0|0 0|0
GNDL-JE 120 —-Ff6 |O|0|0]|0|0|0O 0|0
GNDS e —-F1810|0|0|0|0|0|0|0 |0 |0
GNDM L —-F20 0|0|0]|0]|0|0|0|0|0|0
GNDM-JE pr— 2 -F2 0|0|0|0]0|0|0|0|0 |0
GNDL {20 -F4 O|0|0|0]|0|0]|0|O0|0O |0
20 20 GNDL-JE 20 -F6 O|O|O0]|O0|0]|O0|0]O0|O|O
25125 4 GNDS ——L —-F18 0| 0|0|0|0|0O 0|00
4 GNDM | 18 -F200|0/0|0|0|0 0|00
2 GNDM-JE {18 -f20|0/0|0|0|0| |0/0|O
S, GNDL {25 -F4O|0/0|0|0| 0O 0|00
E GNDL-JE {25 -F60|0|0|0|O0|0| |0|0O|0O
o GNDS —LL -F181 00|00 O 0|00
GNDM 118 —F20 0|0|0|0| 0O 0|00
GNDM-JE {18 —-F2 0|0|0|0|O 0|00
GNDL 25 SF4 OO0 |0 0O 0|00
GNDL-JE {25 Nriielielielielle) Q|00
3 GNDM { 18 —-F200|0|0|0|O @)
I GNDL 125 -F4 00000 @)
GNDM r— ] ) -F200|0|0|0|0|0|0|0|0O|0
GNDL 120 -F4O0|0|0|0]0/0|0|0|0|0
4 GNDM {18 —-F20 000|000 0|00
32125 4 GNDL {25 -F4 0| 0|0]|0]|0|0O 0|00
32132 6 GNDM {18 —F20 0| 0|O0|0| 0O 0|00
: GNDL { 25 —>F4 O 10|00 |0 0|00
I GNDM 118 -F200|0|0|0|0 O
) GNDL | 25 -4 0|0 0|00 ©)
Il Skladové polozky *Poloikavyrébéné na zakazku (32x25 mm) @ 1. doporuceni O 2. doporuéeni



Zapichovaci nastroje

GND

Pro vnéjsi obrabéni (L typ)

Soustruzeni / profilovani

Ltyp
Velikost stopky
Vyska x Sitka

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

amac trisel

B Rada pro vnéjsi obrabéni (L typ)

Zapichovani / upichovani

Ltyp
Velikost stopky
Vyska x $itka
20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

Lamac tfisek

GIMLIGE|GLIGFICGICFRGIRNIGA

E \gglgg;t &itka fezani (mm) fada Max. hloubka zapichovani (mm) Fef' PouZitelny Iama;:o:rlsek
Viska Sika 6 5 10 15 20 25 30 Syl [GG]GL|GF|CG|CF RG[RN|GA
GNDLS 116 —F4 |0O|0|0|0|0|O 0|0
GNDMS i 10 -F00]|0|0|0]|0|0|0|0|0|0
2020 GNDLS 116 -F40|0|0]0]0|0|0]|0|0|0
GNDMS e 12 -F00]O0|O0|0]|0|O 0|00
GNDMS ] 12 -F0 00|00 O 000
E‘ GNDLS 118 —Fq |O0|0|0|0]|0|O 0|0
i GNDMS e 12 -F00|0|0|0|0/0|0|0|0|0
GNDLS 118 -F40|0|0|0]|0|0|0|0|0|0
2525 GNDMS {14 -F00|0|0|0|0|0 0|00
GNDLS 123 -F40]|0|0|0|0|0 0|00
GNDMS 114 -F00]0|0]|0|0 0]0]0
GNDLS 123 -4 00|00 O 0|00
Bl Skiadové polozky © 1. doporugeni (O 2. doporugeni
Kazety k radialnimu obrabéni
Zapichovani
GNDCM
Kazeta
Pouzitelny
drzék
SumiPolygon
PSC 00 (Primy typ)
PSC 90 (Ltyp)
Lamac tfisek
MeMLIGElGLIGFICG[CFIRGIRNICA
B Kazety k radialnimu zapichovani
o F:g;féi- Sitka fezani (mm) Sada Max. hloubka zapichovani (mm) Ref Pouzitelny Iamac":o‘t,";isek
" | drzaky 5 o 12 25 30 |SanaMGIMLIGG|GL|GF CG%? RGRN|GA
o GNDCM e 12 0]0|0|0|0|0]|0]|0|0
3 | GNDOO GNDCM e 12 . ©910/0/0|0/0|0/0|0 |0
S | GND90 GNDCM {18 0|0|0|0|0|0|0 0|0
GNDCM 118 000000 0O

I Skladové polozky

© 1. doporugeni

(O 2. doporugeni

jusjgp e
Jueaoyoidez
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Zapichovani
a déleni

F8

Zapichovaci nastroje

GND
- Proceniobrabéni

GNDF
PFimy typ

Vyska x itk
20 mm x 20
25 mm x 25

-

Velikost stopky

a

mm
mm

Sitka zapichovani (mm)

| 60 |
amac trisel

hiMLIGA[GLIGF|CA CFIRGIRN[GA

Vyska x Sitka

Velikost stopky

25 mm x 25 mm
32 mm x 32 mm

Sitka zapichovani (mm)

amac trise

elmIGelGLIGFICa[cFRGRNIGA

B Rada pro &elni obrabéni

Zapichovani / soustruzeni / profilovani

o Yﬁggﬁﬁt Sitka fezu Rada zamgﬁbcl’aonuitzlr(r?m) Primér otvoru Ref. Pouzitelny lamag tfisek
i 5 EEAEICIEAR Fp s n ) 5w  m S ENGEENGEEGORRGRNEE
] 12 638 045 0|0|0]|0|0 0|0
e——LT4 040 055 0]0|0]0|0 0|0
prem— 18 o50 870 0|0|0]|0|0 0|0
GNDF e 18 o685 B100 —-F32|0|0|0|O0|O 0|0
prem— 18 o0 9150 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 o140 5200 ©|0|0]|0 |0 0|0
pr—— 18 0180 2300 00000 0|0
prem— 18 040655 0|0|0]|0|0 0|0
e 23 o50 670 0|0|0]|0|0 0|0
] 28 065 990 0|0|0]|0|0O 0|0
a GNDF | 23 o8 8130 -F32|0|O0|O|0]|0O 0|0
2120 20 —— o125 9200 0|0|0|0|0 00
z prm— 23 0180 2300 0|0|0]|0|0 [@][©)
g% — I olo|c[o]o oo
prem— 23 050 670 00|00 |0 0|0
SSthe e

] 28 085 0130

GNDF pr— 23 o125 @200 ~F2r5lolololo 0|0
—— 0180 0300 0/0|0]|0|0 0|0
pr— 23 0280 91000 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 23 o50 675 0|0|0]|0]|0 0l0
prm— 23 070 0110 ©|0|0]|0|0 0|0
GNDF | 23 o100 6200 -F320]0|0]|0|0O 0|0
| 28 0180 2300 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 23 0280 o100 00|00 0O 0|0
e—— 070100 O|0|0|0]0 OO0
prm— () o100 0200 0|0|0]|0|0 0|0
GNDFS | 20 0180 030 |—F34 00000 0|0
pre—— 20 0280 91,000 O|0|0]0]0O OO
g |20 20 20 o456~ | 0|0|0[0]0 oo
325025 ] 20 o70_ 9100 0|0|0]|0|0 [e]fe)
pr— 20 o100 8200 ©|0|0]|0|0 0|0
GNDFS ] 20 4180 w0 |- F34|O]O|O0]|0]0 0|0
pre— 20 0280 91,000 0|0|0]|0|0 0|0
] 20 o450~ | 0Q|0]|0]0|0 0|0

I Skladové polozky

Polozka vyrabéna na zakazku

© 1. doporuceni

(O 2. doporuceni




Zapichovaci nastroje

GND
~ Kazetyprolelniobrabeni

Celni zapichovani / soustruieni / profilovani
GNDCF

Kazeta
Pouzitelny
drzak
SumiPolygon
PSC 00 (Pfimy typ)
PSC 90 (L typ)

[ Sitka zapichovéni (mm) | zaplchovanl [ Sitka zapichovéni (mm) |

[ 3,0 ] 40 ] 50 |
Tamag fisek
MGVLIGGIGLIGFICGICFRGRN[GA

W Kazety pro €elni zapichovani

e Sitka Fezu Rada zamgﬁbcgonﬁlr(r?m ) Pramér otvoru Ref. Pouzitelny lamac tfisek

- s 0 s m 3w 5w m e ENEGNGEEGRRERNGA
i 12 040055 0]0|0]0|0 010
] 15 o50 o5 00000 (OJK@)
] 15 065 100 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 090 B150 0|0|0]|0|0 0|0
—1 o140 6200 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 040 055 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 o50 670 0|0|0]|0|0 010
pr— 18 065 590 0|0/|0]|0 |0 0|0

a pr— 18 o8 o130 0|0|0]|0|0 0|0

= GNDCF R/L ] 18 o125 9200 0|0|0]|0|0 [e]]e)

? 118 ois e | FB OO0 0|0 0|0

< —_L 050 070 0|0|0]|0]|0O OO
pr— 18 065490 0|0|0]|0|0 0|0
pr—— 18 085 5130 0|0|0]|0|0 0|0
pr—— 18 0125 0200 0|0|0]|0|0 0|0
e 18 ol80 6300 00|00 |0 0|0
prm— 18 50675 0|0|0|0|0 [e][e)
prm—— 18 u7o'_é11o 0|0/0]|00 00
pr—— 18 0100 9200 0|0|0]|0|0 0|0
—L 4180 3300 010|000 OO
] 18 4280 91,000 010|000 0|0

I Skladové polozky Polozka vyrabéna na zakazku © 1. doporuceni O 2. doporuceni

lugjgp e
JueAoyoidez



Zapichovani

Zapichovaci nastroje

GND

GNDN
PFimy typ

Velikost stopky
Vyska x Sitka
20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

[>F3%
Sitka zapichovani (mm)

2,0
4,0 5,0

9
=]

B Rady pro zapichovani

Pro zapichovani

Max. hloubka

PouZitelny lamac tfisek

Velikost P
& | drzaku Sifka fezu Rada zapichovani (mm) Min. prmér otvoru tRef-
4 : g 1015 2 25 30 strana MGIMLIGG|GL | GF|CG| CFIRG]RN GA
< 20 T b mméri A O
-3‘ 20 20 ,,,,,, fo| 2,5 otvoru | @
> + GNDN =3, o Fat o
8 25 i 25 - 3’5 TR ©
e i 6 o] 4,0 Lotk apchove i o

a déleni

I Skladové polozky

Doporuceni tykajici se zapichovani

Poznamky k podifezavani

Doporuceny lamag tfisek: RN

Vzdalenost mezi povrchem obrobku a zapichem

DMIN

%
AN
'7%_ C\\\ o
VA
\
APMX2

APMX2

Sitka bfitu Hloubka zapichu Vzdalenost mezi povrchem
CW (mm) APMX (mm)  |obrobku a zapichem APMX2 (mm)
2,0 1,50 0,64
3,0 2,00 0,79
4,0 3,00 1,29
5,0 3,50 1,44
6,0 4,00 1,59

Doporucené fezné podminky jsou pfi stejné Sifce bfitu stejné jako pfi zapichovani drazek za pouziti lamace tfisek typu RN.
Aby se zabranilo kolizi s materialem obrobku, nepouzivejte drzak pro mensi nez minimalni fezny pramér (DMIN), ktery je specifi-

kovan pro drzaky typu GNGN.

Tvar tfisky

Obrabény material:
Drzak:

Bfitova desticka:
Rezné podminky:

34CrMo4

GNDN R2020K 325-020

GCM N3015 RN

ve = 100 m/min, f = 0,1 mm/ot.
Hloubka zapichu = 1,0 mm, s chlazenim

F10




Zapichovaci nastroje

Pro vnitini obrabéni (= J 14 mm ~)

Zapichovani / soustruzeni / profilovani

GNDIS
PFimy typ

B Rada pro vnitfni obrabéni (=@ 14 mm ~)

GND

Pro vnitini obrabéni (= & 32 mm ~)

Zapichovani / soustruzeni / profilovani

w
[=]

Typ

Velikost
drzaku
@Ds(mm)

Rovny typ

212

Sitka fezu

Max. hloubka - 5 .

Rada zapichovani (mm) Min. prdmér otvoru Fef. Pouzitelny lamac trisek
strana

5 10 15 20 25 30 ML GF

= 2,6 O

=i 3,6 O

GNDIS 26 o o

b 3,6 ©) O

el 3,6 O

pef 46 O

GNDIS — 36 o o)

—46 O (@)

—— O

GNDIS 66 o &

I Skladové polozky  Typ GNDIS: Pouzivaji se mensi biitové desticky typu GXM.

B Rada pro vnitfni obrabéni (= @ 32 mm ~)

© 1. doporuceni

Typ

Rovny typ

I Skladové polozky

Max. hloubka Ref Pouzitelny lamag tfisek
zapichovani (mm) Min. primé&r otvoru :

§ 10 15 20 25 30 strana |y IMLIGG| GLIGFICG[CFIRGIRN]GA
—_y 0|0|0|0 0|0
] 6 0|00 |0|0 (@]
—_y — F28 00|00 0|0
[} O|0|0]|0|0 (@]
— 0001010 Q10

O 1. doporugeni (O 2. doporugeni

jusjgp e
lueaoyoidez

K

F11



Zapichovaci nastroje

GND

B Vybér drzaku B Pokyny pro rozsifovani zapichu
Doporuéeny lamag tiisek: MG, ML, GG, GL, GF

Max. primér

Min. pramér |:>

VnéjSi pramér prvniho zapichu uréuje vybér drzaku s rozme-
zim maximalniho a minimalniho zapichovaciho priméru.

Pokud je prvni zapich v odpovidajicim rozsahu zapichovani,
béhem rozsifovani zapichu uz dal$i praiméry zapichovani
nebudou limitovany.

B Pokyny pro soustruzeni Doporugeny lamag tisek: MG, ML

S pfihlédnutim k tuhosti drzaku doporucujeme smér obrabéni od vnéjsi k vnitfni strané.

Bod fezu Bod fezu

’

Pfi  obrabéni od vnitfni

= k vnéjsi strané je hlavni fez-

% — na sila rozlozena s nasled-
= e ;v

3 3 kem niZsi tuhosti drzaku.

<=

S

[=30

S Hlavni sila

L= Hiavni sila

- Pokud je prvni zapich v odpovidajicim rozsahu zapichovani, béhem rozsifovani zapichu uz dalsi priméry zapichovani nebudou limito-
vany.

- Zvolte lamag tfisky pro spodni hranici feznych podminek a pro tvorbu rovné tfisky. (U elniho zapichovani mize snadno dochazet
k uviznuti drobivych tfisek v drazkach, coz zplisobuje problémy.)

- Upravte posuv v pfipadé tvofeni drobivé tFisky.

Hlavni body pro vnitini obrabéni
B Pokyny pro vnitfni obrabéni Doporuceny lamac tfisek: ML, GL

Ma-li pfipraveny otvor maly primér, pouzijte lamac tfisek ML nebo GL uréeny pro pomaly posuv. Tyto lamace zmenSuji prdmeér spiraly tfisky,
¢imz zajistuji odpovidajici odvod tfisek.

GCMN 3004 MG

GCMN 3002 ML GCMN 3002 GG
Obrabény material: 15CrMo5 (@25 mm)

Drz&k: GNDI R2532 T306
Bfitovéa desticka: ~ GCM N300 [-00

Rezné podminky:  vc =100 m/min, f = 0,10 mm/ot., a, = 3,0mm, s chlazenim
Vné&jSi obrabéni

GCMN 3002 GL

Vnitfni obrabéni

Tvar tfisek vznikajicich pfi obrabéni vnitfnich a
vnéjsich ploch se liSi, a to i za stejnych feznych

podminek.
Obrabény material: 15CrMo5
ey Drzak: GNDL R2525M 320
Siabeiah Bfitova destitka: ~ GCM N3002 GG ’
GCMN 3002 GG GCMN 3002 GG Rezné podminky: Ve =100 m/min, f= 0,10 mm/ot., a, = 5mm, s chlazenim

F12



B Informace k upinani bfitovych destic¢ek
(@ Pred upnutim bfitové desticky odstrarte vSechny necistoty a olej z dosedacich ploch.
2 Ujistéte se, Ze dosedaci plocha je Cista a neposSkozena.

@ Vsunte desticku rovnobézné k dosedaci drazce.
@ Dotlacte desti¢ku na dorazovou plochu drzaku.
®) Pro utazeni pouzijte doporuceny kroutici moment. Nadmérném utazeni mdze zlomit desticku a pfivodit

zranéni.

Zapichovaci nastroje

GND

‘@ Vlozte desti¢ku rovnobézné k dosedu

‘ @ Zkontrolute dosednuti desticky k dorazové ploe. ‘

Bl Informace k nastaveni drzaku

@ Pfed upnutim drzaku odstrarite vSechny necistoty a olej z dosedacich ploch.

@ Uijistéte se, Ze dosedaci plocha je Cista a neposkozena.
® Nastavte drzak do kolmé pozice desti¢ky vici ose obrobku.

@ Pouzijte mozné nejkratsi vylozZeni.

Pro utazeni pouzijte doporu¢eny kroutici moment.
(hodnota je uvedena v katalogovém listu drzaku)

Zasunte destiku rov-

nobézné s dosedem

® Pro aplikace zapichovani a soustruzeni nastavte vyskové feznou hranu na stied s co nejvétsi moznou

presnosti. (Doporu¢eny rozsah je £0,1 mm) Nepfesné vyskové nastaveni muze zplsobovat chvéni.
® Pro aplikace upichovani nastavte vySkové feznou hranu v rozmezi 0,0 + 0,2 mm. VySkové nastaveni pod

0osu ma za nasledek vznik nedofezaného Cepu.

jusjgp e
Jueaoyoidez

@ Nastavte drzak kolmo
k obrobku.

@ Vylozeni by mélo byt co
nejkratsi

® Vyskové sefizeni hrany
pro upichovani

1

Vylozeni

B Informace k nastaveni pfivodu chladici kapaliny
PFivod chladici kapaliny sméfujte pfimo od horni

upinaci ¢asti.

L~ T\ Vyska hrotd: 0 a2 +0,2 mm

Obrobek

B Maximalni hloubka fezu
Maximalni hloubka Fezu pfi pouziti lamace tfisek RG

Obrobek

E1

B

Sitka | Max. hloubka fezu
zapichovani

(mm) (mm)

cw E1

3,0 0,15

4,0 0,20

5.0 0,25

6,0 0,30

7,0 0,35

8,0 0,40

F13
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a déleni
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Zapichova

GND

M Privodce vyb

ci nastroje

érem lamacde trisek

Zapicho- Doporucené fezné podminky Polomér
vani Sitka $picky Bfitové desticky
(mm) Zapichovani Soustruzeni (mm)
125 | E8oF@aT T 7 [ 7~ [ 7 1 7] 0,05 GCM N125005-GF
== 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Rychlost posuvu (mm/ot.)
-
1,5 |E8eF[ET [ T~ [ T T T T 1] 0,05 GCM N150005-GF
—¥ 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Rychlost posuvu (mm/ot.)
— 40 GCM R/L20002-CF-10
5 G6 — £ 0,02 GCM R/L20002-CF-15
2 oL < 30 GCM N2002-ML
s SF P GCM N2002-GG
20 | & GF g 0.2 GCM N2002-GL
5 EN [ CIm] % 1,0 HME RN ’ GCM N2002-GF
qu=< e “co-
o o1 o2 03 o4 o5 o6 T GCM R/L2002-CG-05
0 o1 02 } 04 05 06 07 GCG N2002-GA
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) 10 GCM N2010-RN
GCM R/L30002-CF-10
MG T 0,02 | GEM RIL30002-CF-15
2 , _
= G 5 02 | GCMN3002-GL
3.0 8 CG S 20 MI_MG ’ GCM N3002-GF
U E ¢ IS = - RO/RY GCM RIL3002-CG-05
- 5 1 -
RN e GCM N3004-MG
GAO 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 * UGA 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0Y4 GCM N3004-GG
’ . , : ’ ’ ’ y y . : ’ ! GCM N3015-RG
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) 1,5 GCM N3015-RN
40 GCM N4002-GG
. E 0.2 GCM N4002-GL
3 E 30 i GCM N4002-GF
= R il GCM R/L4002-CG-05
4 0 ] L 20 GCM N4004-ML
) g g ; 0,4 GCM N4004-GG
i ‘g 1.0 GCG N4004-GA
GA | T G 0,8 GCM N4008-MG
0 0,1 02 03 04 05 06 0 o1 02 03 04 05 06 07 GCM N4020-RG
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) 2,0 GCM N4020-RN
40 GCM N5002-GG
5 MG E 0.2 GCM N5002-GL
£ GG = 30w G GCM N5002-GF
° GL )E 20— i — RG/RN GCM N5004-ML
50 | £ & s éa 0,4 GCM N5004-GG
§ RO 2 0] ] . GCG N5004-GA
GA 2 : 0,8 GCM N5008-MG
0 01 02 03 04 05 08 T oo o‘,z o‘,a 04 05 06 07 GCM N5025-RG
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) 2,5 GCM N5025-RN
e 40 — GCM N6002-GG
x € 0,2 GCM N6002-GL
8 ¥e E 30 o G GCM N6002-GF
o GL 8 o0 [ R RG/RNT™ GCM N6004-ML
6,0 | £ &6 T -GA L 0,4 GCM N6004-GG
3 RN e 2 o GCG N6004-GA
GA ! o ‘ | 0,8 GCM N6008-MG
0 01 02 03 04 05 08 T o7 02 03 04 05 05 o7 GCM N6030-RG
Rychlost posuvu (mm/ot.) Rychlost posuvu (mm/ot.) 3,0 GCM N6030-RN
40 VL i 0,2 GCM N7002-GF
$ MG £ .o 3 GCM N7004-ML
= U6 = 04 GCM N7004-GG
70 | £ & £ ’ GCM N7004-GL
x
- RG g 10 GCM N7004-GF
0 0,1 0,2 03 04 0,5 0,6 o i
Rychlost posuvu (mm/ot.) T 0 0i 02 03 04 05 06 07 0,8 GCM N7008-MG
Rychlost posuvu (mm/ot.) 3,5 GCM N7035-RG
40 - B 0,2 GCM N8002-GF
% MG [ E 5o | rd GCM N8004-ML
% 25/“(-5 | E - 0.4 GCM N8004-GG
80 | & oL L 20 ] ' GCM N8004-GL
’ g GF | g
- RG \ g 10 GCM N8004-GF
0 0,1 0,2 03 0.4 0,5 0,6 E
Rychlost posuvu (mm/ot.) T 0 o1 02 03 04 05 06 07 0.8 GCM N8008-MG
Rychlost posuvu (mm/ot.) 4,0 GCM N8040-RG
B Doporucené fezné podminky
Obrabény material | Uhlikova ocel/ slitinova ocel  |(M) Nerezova ocel Litina Exotické slitiny|
o AC530U AC530U AC530U AC530U
Trida AC830P |AC520U AG1030U T2500A |AC830P |AC520U AG1030U AC425K |AC520U AG1030U AC520U AC1030U H10
Rezna rychlost (m/min) |80-200 |80-200|50-200 |50-200|70-150 |70-150 | 50-150 |80-200 |60-200 [50—-200 | 20—-80 | 20-60 | 150-300




B Privodce znaceni — drzaky

Zapichovaci nastroje

GND

1ugjop &
Jueaoyoidez

? ? ? P9 ?
M Konstrukce Sitka stopky / pra- MaximéIni hloubka Min. obrébény
Symbol rady drzaku mér obrobku Typ zapichovani primér
GND Tabulka 3 Tabulka 5 Vnitfni zapichovani Tabulka 8 (mm)
s Vyska / primér 5 Sitka bfitové des- Pfivod chladici
Pouziti stopky Délka stopky ticky kapaliny
Tabulka 2 Tabulka 4 Tabulka 6 Tabulka 7 JE: Vnitfni chlazeni
@ Pouziti (® Konstrukce drzaku| | @) Vyska/primérstopky | |(B)  Pracovni pramér
Symbol Pouziti Symbol Smér Pouziti | Symbol \(/rﬁ'fmk? Pouziti Symbol (Srgrlff;
S | Vvngjsi viceucelové Sousiruzent | poiovémt | | R_| Pravy — 10 | 10 10 | 10
M | Vngjsi viceucelové Zapichovani upichovéni/ | | | | Levy jeeni | 12 | 12 | vnggisceni | 12 | 12
L | Vngjsi zapichovani Zapichovani / upichovéni zapichova- 16 16 sl 16 16
: ni (vyska 20 20 (Sitka stopky) 20 20
MS Vnéjsi provedeni L (bocni obrébéni) | zapichovant / soustruzent / stopky) 25 5 25 o5
Vicedgelové profilovani — Vit
th'mr: 4 25 25 Z;;I)i:]r:ovéni 32 32
‘ “ni obrahani zapichova-
LS Vnéjsi provedem I.’(t’>ocn| obrabéni) Zapichovén! m,P e | 32 32 (prtmer 40 40
Hluboké zapichovani (P
stopky) 40 40 stopky) 50 50
N | Zapichovéni Zapichovani
| | Vnitfni zapichovani S vani f soustruZeni/
IS | Vnitini zapichovém’ Zapfif:hqvélni / soustruzeni /
protilovani PRSI} N P
F | Gelni zapichovéni Zapishouani/ soustnuzent/| | §)  Délka stopky Sika biitové desticky (mm)| | (@ Meximaini h'?;b,ff)’ AL
F'S | Nastoje varu L proobrabéni Senich ploch | Seehexant/ soustruzent/ | gumbo) | Dglka (mm) | | Symbol| Sitka zapichovéni | |Symbol 2291 gympo flaze
CM | Kazeta pro polygonalini drzék | Radiaini zapichovani JX 120 1,25 1,25 06 | 6,0 | 20 | 20,0
CF | Kazeta pro polygonalni drzak | Celni zapichovani K 125 1,5 1,5 08 | 80 | 23 | 23,0
M 150 2 2,0 10 | 10,0 | 25 | 25,0
P 170 3 3,0 1 | 11,0
4 4,0 12 | 12,0
5 5,0 12,51 12,5
6 6,0 14 14,0
7 7,0 16 | 16,0
8 8,0 18 | 18,0
Pro zajisténi maximalni tuhosti pouzijte univerzalni drzak k obrabéni s maximalni hloubkou zapichovani.
B Pruvodce znaceni — bfitové destiCky
? ? ? P9 ?
Symbol fady Tolerance S"Z?Sﬁgﬁ?,\'é Polomér rohu Pogsg?(lny Lamac tfisek Uhel ¢ela
Zapichovani Tida G Symbol S'rk?rﬁgglchu Symbol|R (mm) | 9™ Drzak | |Symbol Pousziti PSI
Trida M 125 | 1,25 005 | 0,05 || S| GNDIS || MG |Univerzaini: b&zny posuv 05:5°
S 11150 1,5 02 | 02 ML | Univerzaini: pomaly posuv 10:10°
Pr?,?glegjhel K°”s§2§§§kt;”t°"e 20 20 04 | 04 GG | Zapichovani: béZny posuv 15:15°
C.7° Symbol|  Smér 30 3,0 08 0,8 GL | Zapichovani: maly posuv
. ; T Zapichovani nizké fezné sily
X: Special N | 40 4,0 15 | 1,5 GF
: oo 50 | 50 || 20 | 20 CG | Upichovani
L |Levostranna 60 6,0 25 2,5 CF | Upichovani: nizké fezné sily
70 7,0 30 3,0 RG | Kopirovani: b&zny posuv
80 8,0 RN | Univerzalni: bézny posuv
GA | Univerzalni: bézny posuv

F15



Zapichovaci nastroje

GNDM / GNDL

Vnegjsi, univerzalni typ malého nastroje (zapichovani, soustruzeni, profilovani)

Zapichovani
a déleni

F16

AR

GNDM

Vingjsi zapichovani (malé nstroje)

) -

K

©
=

PouZiti univerzaini profilovaci bfitové
desticky pro soustruzeni (Siroké drazky).

3 @)

LF

WF2, WF

LH

HF,

Znazornéno pravostranné provedeni nastroje

B Nahradni dily

&

B Drzaky
. Max.
sl : o zapeh. | Mo
- polozky Rozméry (mm) Pl | Hloubka |upichova- | Pouzitelng bitova | Upinaci Montazni
Kat. €. (mm) _|ny primér . " N-m o
mm) desticka Sroub kli¢
R | L|H|B|LF|WF| HF|LH|WF2l CW | CDX
GNDM R/L 1616 JX 1.2508 ® O 16|16 |120|(16)| 16 | 26 | O | 1,25 8,0 16 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 1616 JX 1.510 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 26 | O | 1,50 | 10,0 20 | GCM N150005 GF BX0515 | 40 | LH040
GNDM R/L 1616 JX 212 O | O |16 |16 |120((16)| 16 | 30 | O | 2,00 | 12,0 24 | GCM 02000-00 ’
GNDM R/L 1616 JX 312 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O | 3,00 | 12,0 24 | GCM O3000-00
Vlyberte drzaky a bfitové destiky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
Vnéjsi zapichovani / upichovani (malé nastroje)
Obr. 1 Obr. 2
Vi
= = ~
‘GNDL ) @ i e :
\Inéj3i zapichovani (malé nastroje) E LF E * LF
= =
JH\_ %n@ LH LH
©) & T L T
=y S
LH2 o
Vy3e uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje. B Nahradni d ||y
BFTX0412N LT15-10
& &P %
B Drzaky
BX0515|  LH040
Sifk:
Skladové 5 Z;rpia_ z';";éh, M?ﬁb Mon-
vt polozky ez L) chovani|Hioubka "D 1y I Pouzitelna brito-| Upinaci @ tazni
at. ¢. (mm) | (mm) | vany . " . .
pramer va desticka Sroub kli¢
R|L|H| B |LF|WF|HFHBH LH|LH2WF2 CW | CDX | (mm)
GNDL R/L 1010 JX 1.2510 ® | ® 10|10 |120((10)| 10 {2,0| 18 [183| 0 | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | ® 10|10 |120((10)| 10 |2,0| 18 [183| O | 1,50 | 10,0 | 20 GCM N150005 GF BETOtN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® 10|10 |120((10)| 10 {2,0| 22 |223| 0 | 2,00 | 10,0 | 20 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1010 JX 310 ® | @ | 10|10 |120{(10)| 10 |2,0| 22 [22,3] 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM O3000-00
GNDL R/L 1212 JX 1.2512 ® | ® | 12|12 (120((12)| 12 {2,0| 19 (193] 0 | 1,25 | 120 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | ® | 12|12 |120((12)| 12 {2,0| 19 [193| 0 | 1,50 | 12,0 | 24 GCM N150005 GF BETotN| 3.0 |LT15-10
GNDLR/L 1212 JX 212.5 ® | ® | 12|12 ]120((12)| 12 {2,0| 22 |223| 0 | 2,00 | 125 | 25 GCM 02000-00 ’
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | ® | 12|12 |120((12)| 12 |2,0| 22 [223]| 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM 03000-00
GNDLR/L 1616 JX 1.2512.5 ® | ® | 16| 16 |120((16)| 16 28 0125|125 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1616 JX 1.512.5 ® | ® 16|16 |120((16)| 16 28 0150|125 | 25 GCM N150005 GF BETX0515| 4,0 | LHO40
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | ® 16| 16 (120((16) 16 32 0 |200 | 16,0 | 32 GCM 02000-00
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | @ 16|16 |120/(16)| 16 32 0 | 3,00 | 16,0 | 32 GCM O03000-00

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

GNDM / GNDL

B Brfitové desticky pro GNDM (malé nastroje) / GNGL (malé nastroje)

— Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
’% Tvar Typ Kat. €. %‘: § § % <8( =] = 0]
a SI13/8|8|2| XSkl RE L S
< | x| x| x| F Fezy | OrANCE
== 4-RE e . «...| GCM N3004 MG [ ] [ o ) 3,0 |[£0,03| 04 | 21,1 | 3,8
s .8 z Bézné pouziti| ~ e
[Sl= %
c% = Malv bosuy | GCM N2002 ML o e 20 [+0,03] 02 [21,1] 36
g2 QT ot yp N3002 ML e e|/0 |00 3,0 |£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
— GCM N2002 GG (] [ (] 2,0 [£0,03| 0,2 | 211 3,6
S B&2né pouZiti 'N3002GG | ® ol e 3,0 |+0,03| 02 | 21,1 | 38
% ARE N3004 GG [ ] Q ) 3,0 |#0,03| 0,2 | 211 | 3,8
a = . MalV posuv GCM N2002 GL ° o () 2,0 [£0,03| 0,2 | 211 3,6
2 UZF%:J yp M3002 GL ° ol e 3,0 [£0,03] 02 | 21,1 38
~§ m ‘ﬂ GCM N125005 GF (] 1,25 |£0,03| 0,05 | 174 | 3,2
2 Nizka fezna 'N150005 GF ° 1,56 [+0,03] 0,05 | 17,4 | 3,7
;& sila N2002 GF e | o 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 36
N3002 GF (] [ [ ] 0] 3,0 [#0,03| 0,2 | 211 3,8
‘E - 2-RE GCM N3015 RG (] [ (] o 3,0 [£0,03| 1,5 | 211 3,8
. —— | | R
8 U% B&né pousiti
Q.
2 I W e 7Y
kS kS 2-RE GCM N2010 RN Q Q 2,0 [£0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
85| 3l T N3015 RN o|lo|o o 3,0 |#0,03| 1,5 | 224 | 3.8
=8 L Bézné pouziti|
g8 DT«
o 4-RE GCG N2002 GA o 2,0 0,025 0,2 , 3,6
N S — +
2 Ef = Bé2né pouzit 'N3002 GA O | 3,0 [+0,025/ 0,2 | 21,1 | 38
2 = e
— Povlakovany karbid Rozméry (mm)
T Tver Typ Kat. &. ACB30P |AC520U AC530U|AC1030U cwW
Qo_ PSI [ Sitka RE L S
RIL|R|L|R|L|R|L|R|L i Tolerance
g Znazoména jsou pravostranna proveden nastroji GCM R/L2002 CG 05/|0|0|0|0 @@ 5° 2,0 [+0,03| 0,2 21,1 3,6
3 B&3ne pousiti 'RIL3002CG05/@|0|0|0|@|e 5° | 3,0 |+0,03| 02 | 21,3 | 38
.'g = P R/L4002 CG 05|0|0|0|0|@|@® 5° 40 |+0,04| 0,2 | 26,7 | 4,0
= OEEPSI L 4RE \ .
:% I — {ﬂgﬁ}GCM R/L20003 CF 10 [ X} 10°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
S | QT | Nizkérezna R/L30003 CF 10 0 10° | 3,0 |40,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
é_ sila R/L20003 CF 15 o0 15°| 2,0 |+£0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
=] R/L30003 CF 15 oo 15°| 3,0 |+£0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

1ugjop &
Jueaoyoidez
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Zapichovani
a déleni

F18

"

Zapichovaci nastroje

GNDS

Vnéjsi, univerzalni typ pro mélké drazky (zapichovani, soustruzeni, profilovani)

CDX

" GNDS s ) ®

VnéjSi zapichovani ki LF

© LH
Lim |
-3 ? _
< T

\ P, B Nahradni dily
Poutziti univerzaini profilovaci bfitové Ve uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje.

desticky pro soustruzeni (Siroké drazky). S
B Drzaky

Skladové Sitka za- | Max. zapich.
, polozky Rozmeéry (mm) pichovani | Hloubka | b \5iteing biitova | Upinaci Montazni
Kat. ¢. (mm) | (mm) desti¢ka $roub @ Kiic
R L H B | LF | WF | HF | LH Ccw CDX

GNDS R/L 2020 K 206 o O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM 0J2000-00

GNDS R/L 2020 K 306 o O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2020 K 410 o O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM O4000-00

GNDS R/L 2020 K 510 @) O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2020 K 610 0] O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N600O-00

GNDS RI/L 2525 M 206 @) O | 25|25 |150| 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520 | 5,0 | LH040
GNDS R/L 2525 M 306 o O | 25| 25 150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2525 M 410 [®) O | 25| 25 |150| 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2525 M 510 o O | 25| 25 150 | 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2525 M 610 Q O | 25| 25 | 150 | 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

B Bfitové desticky pro GNDS

GNDS

- Povlakovany karbid |Cermet |Karbid Rozméry (mm)
E - s|% 23 8 cw
D? Tvar Typ Kat. ¢. 814188 % % - RE L s
&E <<-(> 2 2 N Sitka fezu| Tolerance
MG GCM N3004 MG el e [0 e 30 [#0,03] 04 | 21,1 | 38
N4008 MG e o O | o 40 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
Z = ot N5008 MG e o O | o 50 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
S8 5 4RE pouziti N6008 MG e e 0o 6,0 |+0,03| 08 | 26,4 | 45
g % OZE n :r ML GCM N2002 ML ol e 2,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 36
% 3 D ‘ﬁ 'N3002 ML ) o 0] ® o 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 3,8
N ? N4004 ML e o O|e@e O 4,0 [+0,03| 04 | 264 | 4,0
CW=<Amm o y=>5mm N5004 ML e e | 0o 5,0 |£0,03| 04 | 264 | 4,1
Maly posuv N6004 ML e o O | o 6,0 |+0,03| 0,4 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 36
N3002 GG ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o | e 40 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GG o} o| e 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
N6002 GG Q Q () 6,0 |£0,03| 0,2 | 264 | 45
c GCM N3004 GG (] Q ® 3,0 |£0,03| 04 | 21,1 | 3,8
g N4004 GG ° ol e 40 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
< ARE Bene N5004 GG o} o| e 50 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
2 z :r pouziti N6004 GG e} o | e 6,0 |+0,03| 0,4 | 264 | 45
= L.L GL GCM N2002 GL ° o| e 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
S DU e N3002 GL ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
3 N4002 GL ° o| e 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
= Maly N5002 GL o} o e 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
X posuv N6002 GL Q Q ) 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF () Q 2,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GF ® [ ] (] o 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GF ° e o O 4,0 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
Nizka N5002 GF o} o | o 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
fezna sila N6002 GF Q [J ) 6,0 |£0,03| 0,2 | 264 | 45
g - 2RE | RG , GCM N3015 RG e o | O @ O 30 [+0,03] 1,5 [ 21,1 38
g o@ N4020 RG o|le|o|e|o 4,0 |£0,03| 2,0 | 264 | 4,0
’gi L Bene N5025 RG e @ O | o 50 [+0,03| 2,5 | 27,2 | 4,1
e | Tt pouiti N6030 RG c|le|o| e 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
55 »re | RN ’ GCM N2010 RN oo 2,0 [+0,03] 10 [21,7 | 36
§ __é %@ N3015 RN o o o o 3,0 [+0,03| 1,5 | 224 | 3,8
8 L N4020 RN o|lo|o]|o 4,0 [+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
A o B e BEInG N5025 RN o|lo|o|o 50 [+0,03| 2,5 | 281 | 4,1
°c 3 pouziti N6030 RN O] O | O | O 6,0 |+0,03| 3,0 | 28,1 | 45
w e |GA GCG N2002 GA O | 2,0 [#0,025| 0,2 | 21,1 | 3,6
N = —— 'N3002 GA O | 3,0 [+0,025 0,2 | 21,1 | 38
23 & N4004 GA O | 40 [x0,025 0,4 | 264 | 4,0
E = O a Besne N5004 GA O | 50 [+0,025 04 | 26,4 | 4,1
pouziti N6004 GA O | 6,0 [+0,025 0,4 | 26,4 | 45
- Povlakovany karbid Rozméry (mm)
T Tvar Typ Kat. & AC830P |AC520U AC530U ACTO30U CcCW
£ PSI . RE L S
RIL|R|L|R|L|R|L|R Sitka fezu| Tolerance
g Znazoména jsou pravostrannd provedeni nastrojl. | C G GCM R/L2002 CG 05 |[O|QO|0|0 @@ 5° 2,0 i0,03 0,2 21,1 3,6
3 R/L3002 CG 05 @ O[O0 @ @ 5° | 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
S - B 'R/L4002CG 05 |0|0|0|0 | @| @ 5° | 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
) o% pouziti
£ R —— CF GCM R/L20003 CF 10 o0 10°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
s | QT T < R/L30003 CF 10 0 10° | 3,0 |0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
g Nizka R/L20003 CF 15 o0 15°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 224 | 3,6
> fezna sila R/L30003 CF 15 () 15°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 224 | 3,8

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
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Zapichovani
a déleni

F20

Zapichovaci nastroje

GNDM / GNDMS

Vnegjsi, univerzalni typ (zapichovani, soustruzeni, profilovani)

"oNDPM) F2
GNDM ) £ R -
Vnéj&i zapichovani SR INC
% LF
- %H@ LH
i
© Pouziti pro univerzalni nebo profilovaci L T . Nahradnl dlly
\ / biitovou desticku k soustruzeni (Siroke
drazky). Vyse uvedené obrazky znazorfiuiji pra-
. v, vostranné nastroje. %‘
Drzaky
SKI?d'?(ve Rozméry (mm) gggﬁ i Zgﬂﬁéﬁ' Umgﬁb- Sitalng bty o Mon-
Kat. & polozky ry c?r(r)]\rlr?)m H}%'nt%‘)(a vany | PouZitelna bfitova | Upinaci @ tazni
pramer desticka Sroub Kli¢
R L H B | LF | WF | HF | LH | CW | CDX | (mm)
GNDM R/L 2020 K 1.2510 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340|125 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2020 K 1.510 ( ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 34,0 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF
GNDM R/L 2020 K 210 O | O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCM d2000-00
GNDM R/L 2020 K 312 O | O | 20| 20 [125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2020 K 418 O | O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 2020 K 518 ( O | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2020 K 618 O | O | 20| 20 [ 125| 20 | 20 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 2525 M 1.2510 ( ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2525 M 1.510 ( ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,0 1,25 | 10 20 |GCMN150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDM R/L 2525 M 210 O | O | 25| 25 150 | 25 | 25 | 33,6 | 2,00 | 10 20 |GCM N200O-00O
GNDM R/L 2525 M 312 O | O | 25|25 |150| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2525 M 418 O | O | 25| 25 |150 | 25 | 25 | 45,0 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 2525 M 518 O | O | 25| 25 |150| 25 | 25 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2525 M 618 (J O | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3225 P 418 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 3225 P 618 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7
GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 |GCM N7000-00
GNDM R/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00 BX0620 | 60 | LHOS0
GNDM R/L 3232 P 312 (] ® | 32|32 (170 | 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3232 P 418 ( ® | 32 | 32 170 | 32 | 32 | 450 | 400 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3232 P 518 ( ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDM R/L 3232 P 618 ( ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N60OO-00 '
GNDM R/L 3232 P 718 ( ® | 32|32 (170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00
GNDM R/L 3232 P 818 (J ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

VnéjSi provedeni L (stranové obrabéni), univerzalni (zapichovani, soustruzeni, profilovani)

GNDMS “
m
L 1©
Vn&ji zapichovani =
HF cw
© LF
~y LH
\ L ) B Nahradni dily
Pouziti pro univerzaini nebo profilovaci bfito- *
icku k zeni (Siroké drazky). D
vou destcku k soustruzent (iroké drézey) VlySe uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje. (
B Drzaky
Skladové Sitka  |Max. zapich.
polozky Rozméry (mm) zapictovani) Hloubka | b 30104 biitova |Upinac C gg;
= N-m
e (mm) (mm) desticka Sroub kli¢
R L H B | LF | WF | HF | LH Ccw CDX
GNDMS R/L 2020 K 310 [ ] ® | 20 | 20 | 125 32 | 20 | 25 3,0 10 GCM 03000-00
GNDMS R/L 2020 K 412 [ ] ® | 20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2020 K 512 [ ] ® | 20 | 20 | 125 34 | 20 | 25 5,0 12 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 312 ([ ] ® | 25 | 25 |150 | 39 | 25 | 25 3,0 12 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDMS R/L 2525 M 414 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 4,0 14 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2525 M 514 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 5,0 14 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 614 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 6,0 14 GCM N600O-00

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

M Bfitové desticky pro GNDM/GNDMS

GNDM / GNDMS

= Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
)g Tvar Typ Kat. €. % § § c% :g( =) Ccw
o 13|88 | &| T |SkatezuTolerance RE L S
<C << << << =
MG j GCM N3004 MG e e |0 | @ 30 |+0,03| 04 | 21,1 | 38
S N4008 MG e e |0 @ 4,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
B N5008 MG e o | O | o 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
2 N6008 MG e o |0 | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 264 | 4,5
g | R Bezne N7008MG | O | @ 'O | ® 7,0 |£0,04| 08 |28,75| 5,5
3 o% pouit N8008 MG e e O e 80 |%0.04| 08 |28.75| 6.0
= ML GCM N2002 ML ol e 2,0 [£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,6
g R Tu N3002ML | e | ®| O | e |0 30 |+003| 0.2 | 211 | 38
3 N4004 ML e e |0 | @ O 40 |+0,03| 0,4 | 264 | 4,0
S CW=<dmm N5004 ML e o | O | o 50 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
= CW=>5mm 'N6004 ML e o | O | @ 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 4,5
N Maly N7004 ML e e |0 | @ 7,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 55
posuv N8004 ML O|le 0| e 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
GG GCM N2002 GG ° K 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GG ° ol e 3,0 [+0,03| 02 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o) ol e 50 |+0,03| 02 | 264 | 4,1
N6002 GG o) o e 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03] 04 | 211 | 38
N4004 GG ° ol e 4,0 |+0,03| 0,4 | 264 | 4,0
N5004 GG o} o| e 50 |+0,03| 0,4 | 264 | 4,1
'N6004 GG 0 o | e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
- B&zne N7004 GG o) ol e 7,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 55
5 pouZiti N8004 GG ° o e 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
3 GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,6
5 N3002 GL ° o e 3,0 (+0,03| 02 | 21,1 | 38
= N4002 GL ° ol e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
= N5002 GL o o e 50 |+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
z RE 'N6002 GL 0 o | e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 4,5
2 = Maly N7004 GL o) ol e 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 55
£ OEFE:F posuv N8004GL | O ol e 8.0 |+0.04| 0.4 |2875| 60
S T Ja CF GCM N125005 GF ° 1,25 [+0,03] 0,05 | 17,4 | 3,2
N150005 GF ° 1,5 |#0,03| 0,05 | 17,4 | 3,7
N2002 GF e | O 2,0 |+0,03| 02 | 21,1 | 3,6
N3002 GF ° e e O 3,0 [+0,03| 02 | 21,1 | 3,8
N4002 GF ° e e O 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GF o) o | @ 50 |+0,03| 02 | 264 | 4,1
'N6002 GF 0 o | @ 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
N7002 GF o) ol e 7,0 |+0,04| 0,2 |28,75| 55
N8002 GF 0 o e 8,0 |+0,04| 0,2 |28,75| 6,0
_Nizkd | GCM N7004 GF o) ol e 7,0 |+0,04| 0,4 28,75 55
fezna sila N8004 GF o) o e 8,0 |+0,04| 0,4 28,75 6,0
- RG GCM N3015 RG e o O | @ O 3,0 [+0,03] 1,5 | 21,1 | 3.8
= = ZRE N4020 RG o|le|lo|e]| o 40 [+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
S O% N5O25RG | ® | ® | O | ® 50 |+003| 25 | 272 | 41
= 'N6030 RG O/ e | 0| e 6,0 |+0,03| 3,0 | 275 | 45
g o0 [ 7} B&zne N7035 RG O|le o e 7,0 |+0,04| 35 [29,05| 55
pousiti N8040 RG oO|le /0| e 8,0 |+0,04| 4,0 |29,25| 6,0
JEES +re |RN GCM N2010 RN oo 2,0 [+0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
52| 3 N3015 RN O|lo|o|o0 3,0 |+0,03| 1,5 | 224 | 38
=5 0% N4020 RN olo|o o 4,0 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
s o . Y Bézné N5025 RN o|o|o]|o 50 |#0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
s g pouziti N6030 RN olo|o o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
- 4RE | GA GCG N2002 GA O | 2,0 [+0,025/ 0,2 | 21,1 | 3,6
s ;ﬂ::%:r 'N3002 GA O | 3,0 [+0,025 02 | 21,1 | 3.8
3| ° L N4004 GA O | 4,0 [+0,025 0,4 | 264 | 4,0
i = e ) B&zne N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 41
pouziti N6004 GA O | 6,0 [+0,025 0,4 | 264 | 45
- Povlakovany karbid Rozméry (mm)
N TVEDR Typ Kat. &. ACB30P|AC520U|AC530U |AC1030U cw
e PSI [ . RE| L | S
R|L/R|LIR|L|R|L|IR|L Sitka fezu| Tolerance
g Znézoména jsou pravostrann provedeni néstroji. | C G GCM R/L2002CG 05 |1O|0|0|0|e | @ 5° 2,0 i0,03 0,2 21,1 3,6
3 RIL3002CG 05 |@ 0|0 |0 |e|e 5° | 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
s g?.%:k Bézne 'R/L4002 CG 05 |Q|0|Q|0|@ @ 5° | 40 |+0,04| 0,2 | 26,7 | 4,0
) PSI | 4-RE pouZiti
= ﬁ CF oy GCM R/L20003 CF 10 N0 10°| 2,0 [#0,08] 0,03 | 22,4 | 3,6
3 ) R 7 e R/L30003 CF 10 30 10°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
5 Nizka R/L20003 CF 15 30 15°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
S fezna sila R/L30003 CF 15 o0 15°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8

Vlyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

1ugjop &
Jueaoyoidez

F21



Zapichovaci nastroje Drzak s vnitfnim pivodem chladici kapaliny

GNDM-JE

Vnégjsi, univerzalni typ (zapichovani, soustruzeni, profilovani)
T —

GNDM-JE Vniténi R
— . — chlazeni 2|y © T
Vnéjsi zapichovani =
= %* ‘ LF
Zni u
i .
© | Pouziti pro univerzalni nebo profilovaci | \% | B Nahradni d ily
\ / bitovou desticku k soustruzeni (Siroké : : ‘
drazky). Vyse uvedené obrazky znazorfiuiji pra- \\\\\\\ Q\
. v, vostranné nastroje. %‘
Drzaky Q
Sitka | Max.
Skladové . i i Max. i i
ot ooy Rozméry (mm) chovri Higubke "D Pouzitelna bfitova | Upinaci Zaa | staveci | o
&L, @ (mm) | (mm) pn]myér destitka Sroub @ anéensl,' Sroub* KIiE
R|L|H | B |LF|WF|HF|LH | CW |CDX| (mm) e
GNDM R/L2020 X210 JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCO b2000-00
GNDMR/L2020X312JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDM R/L2020 X418 JE| ® | @ | 20 | 20 |110| 20 | 20 | 45,0 4,00 | 18 36 | GCO O4000-00
GNDM R/L 2020 X518 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L2020 X618 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110| 20 | 20 | 45,0 6,00 | 18 36 | GCO N60OO-00
GNDMR/L2525 X210 JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 |33,6| 2,00 | 10 20 | GCO b2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDMR/L2525X312JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2525 X418 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO O4000-00
GNDMR/L2525 X518 JE| ® | @ | 25 | 25 |110| 25 | 25 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00

GNDMR/L2525 X618 JE| ® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci $itkou (CW). *Stavéci Srouby se prodavaji samostatné (M5x5)
Obr. 1 Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3

Zapichovani
a déleni

Sw14 SWi4

24

B Soucasti (hadice) B Soucasti (spojka)
. Skladovél L | Oznaceni | Oznaceni . Skladové|  Oznaceni Oznacdeni
Kat. &. polozky |(mm)|  Sroubu Sroubu Obr. Kat. &. polozky Sroubu Sroubu Obr.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E ® | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E ° G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E ® | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E ® G1/8 G1/8 2
Hadice jsou prodavany samostatné. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

Spojky jsou prodavany samostatné.

B Metoda spojovani hadic a spojek

-~ - _
GNDL-JE 1 : Stroj
1

1
1 .

! -]
I T
1

Na spojovaci €asti trubek pouzijte té€snici prostfedek, napfiklad béZné dostupnou tésnici pasku.
PFi dodani maji drzaky typu GNDM-JE na zadni strané nasazenou zatku (XP02-E). (viz obr.1)
PFi pfipojeni trubky ze zadni strany drzaku nasroubujte na spodni stranu drzaku zajistovaci Sroub (BT0505-E). (viz obr. 2)

Obr. 1 PFipojeni hadice zdola. Obr. 2 Pripojeni hadice zezadu.

F22 ® = Evropsky sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Zapichovaci nastroje

B Bfitové desticky pro GNDM-JE

GNDM-JE

- Povlakovany karbid |Cermet |Karbid Rozméry (mm)
% Tvar Typ Kat. ¢. % § § é <gt =) cw
o S| 18|88 | &| T |Sikateu|Toerance REL LS
< < << < =
MG GCM N3004 MG e e |0 e 30 [+0,03] 04 [211] 38
N4008 MG R 40 |+0,03] 0,8 | 264 | 4,0
Zz E ne N5008 MG e o O | o 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
g9 4RE pouziti N6008 MG e e |0 e 6,0 |+0,03] 0,8 | 264 | 45
2 % ZE 3 :r ML GCM N2002 ML ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
'% 3 D ‘ﬁ 'N3002 ML ) o 0] ® o 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 3,8
N @ N4004 ML e e |/O0 @O 40 |+0,03] 04 | 264 | 4,0
CW=<AMM 65 N5004 ML e o O | o 50 |+0,03| 04 | 264 | 4.1
Maly posuv N6004 ML e o 0 | o 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [+0,03] 0,2 [211] 36
N3002 GG ° o| e 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o| e 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
N5002 GG o o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
N6002 GG o) o | e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
= GCM N3004 GG ° ol e 30 [+0,03| 04 [ 211 38
g N4004 GG ° ol e 4,0 [+0,03| 04 | 264 | 4,0
5 ARE Besne N5004 GG o) o| e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
= :r pouiti N6004 GG o) ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
= L.L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
S DU e N3002 GL ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
3 N4002 GL ° o| e 40 |+0,03] 02 | 264 | 4,0
S Maly N5002 GL o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
N4 posuv N6002 GL o) ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF e | O 2,0 [£0,03] 02 [ 21,1 ] 36
N3002 GF ° e | o O 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
N4002 GF ° e o O 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
Nizka N5002 GF o) e o 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
fezna sila N6002 GF o) o | o 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
£ 2RE |RG GCM N3015 RG e e/ O0|e]oO 3,0 [+0,03] 1,5 [21,1] 38
S @ N4020 RG oc|le|o|e|o 4,0 |£0,03| 2,0 | 264 | 4,0
s L Be3nG N5025 RG e o O e 50 [+0,03| 25 | 272 | 41
e | Tt pouit N6030ORG | O | ® | O | @ 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
55 ,re |RN GCM N2010 RN oo 2,0 [£0,03] 1,0 [ 21,7 ] 36
s N3015 RN o|lo|o|o 3,0 |+0,03| 1,5 | 224 | 3.8
8 % L E N4020 RN o|lo|0o]|o 40 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
T I« Besne N5025 RN o|lo|o|o 50 [+0,03| 25 | 281 | 4,1
°©g pouiti N6030 RN o|lo|o]o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
© e |GA j GCG N2002 GA O | 20 [x0,025 02 | 21,1 36
8l e 'N3002 GA O | 30 0,025 02 | 21,1 | 38
<3 N4004 GA O | 4,0 [£0,025| 0,4 | 26,4 | 4,0
E = = R Y B&sne N5004 GA O | 50 *0,025 04 | 264 | 4,1
pouziti N6004 GA O | 6,0 +0,025 04 | 264 | 45
- Povlakovany karbid Rozméry (mm)
T Tvar Typ Kat. & AC830P |AC520U AC530U AC1O30U CcCW
o PSI RE| L | S
RIL|R|L|R|L|R|L|R Sitka fezu| Tolerance
g Znazoména jsou pravostrannd provedeni nastrojl. | C G GCM R/L2002 CG 05 |[O|QO|0|0 @@ 5° 2,0 i0,03 0,2 21,1 3,6
3 R/L3002CG 05 @0/ 0|0/ @@ 5° | 3,0 [+0,03]| 0,2 | 21,3 | 3,8
S B e3nG R/L4002CG 05 |0|0|0|0 @|® 5° | 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
o E I —————— e T
) o% pouziti
= " CF GCM R/L20003 CF 10 oo 10° | 2,0 [+0,08] 0,03 | 224 | 3,6
= I W W - R/L30003 CF 10 oo 10° | 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
s Niské R/L20003 CF 15 0 15° | 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
> fezn sila R/L30003 CF 15 00 15° | 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 38

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

1ugjop &
Jueaoyoidez

F23



Zapichovaci nastroje

GNDL / GNDLS

VnéjSi hluboké zapichovani a upichovani

AT
GNDL i,
n w CDX °
Vnéjsi zapichovani =01 ©
=! LF
o
nl | L u
@; n - B Nahradni dily
1 3
VySe uvedené obrazky znazorfuji pravostranné nastroje. (
B Drzaky
Skladové férgﬁ zygéh Max. Mon-
= & it 5 |upicho- TV T& [T ey — e
Kat. & polozky Rozméry (mm) chovani H%ﬁ#‘)‘a vany | PouZiteina bfitova | Upinaci @ tazni
o (i prumer desticka Sroub kli¢

R|L|H|B |LF|WF|HF|LH | Cw  CDX| (mm)
GNDL RIL 2020 K 1.2516 ®© e 20 20 [125] 20 | 20 [ 380125 | 16 | 32 |GCMN125005 GF
GNDL RIL 2020 K 1.516 ® | ® |20 | 20 |125| 20 | 20 | 380|150 | 16 | 32 |GCMN150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 ® | ® |20 | 20 |125| 20 | 20 | 445|200 | 20 | 40 |GCM 02000-00
GNDL RIL 2020 K 320 ® | @ | 20|20 |125| 20 | 20 | 445 300 |20(18)| 40 |GCM D3000-00
GNDL RIL 2020 K 425 ® | ® | 20| 20 |125| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM D4000-00
GNDL RIL 2020 K 525 ® | ® | 20| 20 |125| 20 | 20 | 50,0 | 500 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL RIL 2020 K 625 ® | ® | 20| 20 |125| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-OC
GNDL RIL 2525 M 1.2516 ® | ® | 25|25 |150| 25 | 25 | 400 (125 | 16 | 32 |GCM N125005 GF
GNDL RIL 2525 M 1.516 ® | o |25 25 150| 25 | 25 | 40,0 | 1,50 | 16 | 32 |GCMN150005GF |BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDL R/L 2525 M 220 ® | ® | 25|25 |150| 25 | 25 | 445|200 | 20 | 40 |GCM 02000-00
‘= GNDL RIL 2525 M 320 ® | ® | 25|25 |150| 25 | 25 | 445 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM D3000-00
‘Sz GNDL RIL 2525 M 425 ® | @ | 25|25 |150| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM D4000-00
22 GNDL RIL 2525 M 525 ® | ® |25 25 |150| 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N500O-O0
27 GNDL RIL 2525 M 625 ® | @ | 25|25 |150| 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00
S GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5 | 3,00 |20(18)] 40 |GCM D3000-00
GNDL RIL 3225 P 425 32 | 25 |170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM D4000-00
GNDL RIL 3225 P 525 32 | 25 |170| 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N500O-O0
GNDL RIL 3225 P 625 32| 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCMNeooO-OO | ,
GNDL RIL 3225 P 725 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 600 | 7,00 |25(3)| 50 |GCMN7000-00 | oyiens| 60 | LHos0
GNDL RIL 3225 P 825 32 | 25 |170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)| 50 |GCM N800O-O0 ’
GNDL RIL 3232 P 320 ® | @ 3232|170 32|32 | 445 300 |20(18)| 40 |GCM D03000-00
GNDL RIL 3232 P 425 o | o | 32|32 |170| 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM D4000-00
GNDL RIL 3232 P 525 ® | e 32|32 170 32|32 5005002523 50 |GCMNS000-O0 | gvoeoo| oo | LHoso
GNDL RIL 3232 P 625 o | o | 32|32 |170| 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-OO ‘
GNDL RIL 3232 P 725 ® | o | 32|32 |170| 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL RIL 3232 P 825 o | o | 32|32 170] 32 | 32 | 50,0 800 |25(3)| 50 |GCM N800O-O0

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW). Rozméry v zavorkach se tykaji aplikaci s kopirovacimi bfitovymi destickami (lamac trisky RG).

Vnéjsi provedeni L (stranové obrabéni), zapichovani

CNDI ) F
GNDLS| 2 H 1 -
w
Vn&jsi zapichovani = Hgl
o
HF cw
© | LF
¢ _LH
H B Nahradni dily
AN — I
VySe uvedené obrazky znazorfuji pravostranné nastroje. (
B Drzaky
Skladové Sitka  |Max. zapich. Mo
Kat. & polozky Rozméry (mm) Zap('fnhrfga”' Hifn”rz‘)(a Pouieln biitova | Upinaci | (% | tazni
. C. desticka Sroub kli¢
R L H B | LF | WF | HF | LH Cw CDX
GNDLS R/L 2020 K 216 [ ] ® | 20 | 20 |125| 38 | 20 | 25 2,0 16 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 [ ] ® | 20 | 20 | 125 38 | 20 | 25 3,0 16 GCM [03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 45 | 25 | 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 ([ ] ® | 25 | 25 | 150 | 45 | 25 | 25 3,0 18 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDLS R/L 2525 M 423 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 50 | 25 | 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 50 | 25 | 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 50 | 25 | 25 6,0 23 GCM N6000O-00

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

F24 ® = Evropsky sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Zapichovaci nastroje

B Bfitové desticky pro GNDL/GNDLS

GNDL / GNDLS

= Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
)g Tvar Typ Kat. €. % § § c% :g( =) Ccw
o B38| 8| & | T |8Harez|Terance RE L S
<C << << << =
MG j GCM N3004 MG e o O | e 3,0 [+0,03| 04 | 21,1 | 3.8
S N4008 MG e e |0 @ 4,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
B N5008 MG e o | O | o 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
2 N6008 MG e o |0 | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 264 | 4,5
g | R Bezne N7008MG | O | @ 'O | ® 7,0 |£0,04| 08 |28,75| 5,5
3 o% pouit N8008 MG e e O e 80 |%0.04| 08 |28.75| 6.0
= ML GCM N2002 ML ol e 2,0 [+0,03| 02 | 21,1 | 3,6
g R Tu N3002ML | e | ®| O | e |0 30 |+003| 0.2 | 211 | 38
3 N4004 ML e e |0 | @ O 4,0 [+0,03] 04 | 264 | 4,0
S CW=<dmm N5004 ML e o O | @ 50 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
2 CW=>6mm 'N6004 ML e o O | e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 4,5
N Maly N7004 ML e e |0 | @ 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 55
posuv N8004 ML oOle ol e 8,0 |+0,04| 0,4 28,75 6,0
GG GCM N2002 GG ° K 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GG ° ol e 3,0 [+0,03| 02 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o) ol e 50 |+0,03| 02 | 264 | 4,1
N6002 GG o) ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03] 04 | 211 | 38
N4004 GG ° ol e 4,0 |+0,03| 0,4 | 264 | 4,0
N5004 GG o) ol e 50 |+0,03| 0,4 | 264 | 4,1
'N6004 GG 0 o | e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
- B&zne N7004 GG o) ol e 7,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 55
5 pouZiti N8004 GG ° o e 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
3 GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
S N3002 GL ° ol e 3,0 (+0,03| 02 | 21,1 | 38
= N4002 GL ° ol e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
= N5002 GL o) ol e 50 |+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
z RE 'N6002 GL | 0 ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 4,5
2 = Maly N7004 GL o) o e 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 55
£ OEFE:F posuv N8004GL | O ol e 8.0 |+0.04| 0.4 |2875| 60
S T Ja CF GCM N125005 GF ° 1,25 [+0,03] 0,05 | 17,4 | 3,2
'N150005 GF ° 1,5 |#0,03| 0,05 | 17,4 | 3,7
N2002 GF e | O 2,0 |+0,03| 02 | 21,1 | 3,6
N3002 GF ° e e O 3,0 [+0,03| 02 | 21,1 | 3,8
N4002 GF ° e | o O 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GF o) o | @ 50 |+0,03| 02 | 264 | 4,1
'N6002 GF 0 o | @ 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
N7002 GF o) ol e 7,0 |+0,04| 0,2 |28,75| 55
N8002 GF 0 o e 8,0 |+0,04| 0,2 |28,75| 6,0
_Nizkd | GCM N7004 GF o) ol e 7,0 |+0,04| 0,4 28,75 55
fezna sila N8004 GF o) ol e 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
- RG GCM N3015 RG e o O | @ O 3,0 [+0,03] 1,5 | 21,1 | 3,8
= = ZRE N4020 RG o|le|lo|e]| o 40 [+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
S O% N5O25RG | ® | ® | O | ® 50 |+003| 25 | 272 | 41
= 'N6030 RG oO|le | o | e 6,0 |+0,03| 30 | 275 | 45
g o0 [ 7} B&zne N7035 RG O|le o e 7,0 |+0,04| 35 [29,05| 55
pousiti N8040 RG olelo| e 8,0 |+0,04| 4,0 |29,25| 6,0
JEES +re |RN GCM N2010 RN oo 2,0 [+0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
52| 3 N3015 RN O|lo|o|o0 3,0 |+0,03| 1,5 | 224 | 38
=5 °% N4020 RN o|lo|o|o 4,0 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
s o . Y Bézné N5025 RN o|o|o]|o 50 |#0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
s g pouziti N6030 RN ololo o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
- 4RE | GA GCG N2002 GA O | 2,0 [+0,025/ 0,2 | 21,1 | 3,6
s ;g::%:r 'N3002 GA O | 3,0 [+0,025 02 | 21,1 | 3.8
3| ° L N4004 GA O | 4,0 [+0,025 0,4 | 264 | 4,0
i = e ) B&zne N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 41
pouziti N6004 GA O | 6,0 [+0,025 0,4 | 264 | 45
- Povlakovany karbid Rozméry (mm)
N TVEDR Typ Kat. &. ACB30P|AC520U|AC530U |AC1030U cw
e PSI . RE| L | S
R|L/R|LIR|L|R|L|IR|L Sitka fezu| Tolerance
g Znézoména jsou pravostrann provedeni néstroji. | C G GCM R/L2002CG 05 |1O|0|0|0|e | @ 5° 2,0 i0,03 0,2 21,1 3,6
3 RIL3002 CG 05 |@|0|0|0|e|e 5° | 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
S %%E:k BenG 'RIL4002 CG 05 |0|0|0|0|@|® 5° | 40 |+0,04| 0,2 | 26,7 | 4,0
% PSI L 4RE pouZiti
= CF:fov#ll GCM R/L20003 CF 10 N0 10°| 2,0 [#0,08] 0,03 | 22,4 | 3,6
E W / R/L30003 CF 10 30 10°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
S Nizks R/L20003 CF 15 30 15°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
s fezn sila R/L30003 CF 15 o0 15°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8

Vlyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
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Zapichovani

F26 ® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

a déleni

Zapichovaci nastroje Drzak s vnitfnim pfivodem chladici kapaliny

GNDL-JE

VnéjSi hluboké zapichovani a upichovani
T —

GNDL-JE Vnitfni R
— - — chlazeni 2|y © T
Vnéjsi zapichovani =
= =t LF
S |
LH
wl | , B Nahradni dily
T R L
VySe uvedené obrazky znazornuji pra- \\\\\\\ Q\‘
vostranné nastroje. %‘ @
Sitka | Max.
Skladové . i . Max. , i
Kat. & polozky Rozméry (mm) i I-ZII%%Eé upicho-| pouzitelna bfitova | Upinaci Z?Eka Stavéci lt\/’k':m'
at. €. (mm) | (mm) p\rlf?r?w}ér desticka &roub @ anéensl’- roub* iﬁr“"
R|{L|H|B |LF|WF|HF|LH | CW |CDX| (mm) e
GNDLR/L2020 X210 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 20 | GCO b2000-00
GNDLR/L2020X312JE |® | @ | 20 | 20 |110| 20 | 20 [44,5| 3,00 | 20 24 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X418 JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 | 25 36 | GCO 04000-00
GNDLR/L2020 X518 JE | ® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 | 50,0 | 5,00 | 25 36 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020 X618 JE | ® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 |50,0| 6,00 | 25 36 | GCO N60OO-00
GNDLR/L2525X210JE |® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 20 | GCO b2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDLR/L2525X312JE |® | @ | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 3,00 | 20 24 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X418JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 | 25 36 | GCO O4000-00
GNDLR/L2525 X518 JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 5,00 | 25 36 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525 X618 JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 6,00 | 25 36 | GCO N60OO-00
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci $itkou (CW). *Stavéci Srouby se prodavaji samostatné (M5x5)
Obr. 1 Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
SW14

SWi14

24

B Soucasti (hadice) B Soucasti (spojka)
= Skadové| L | Oznaceni | Oznadeni e Skladové|  Oznaceni Oznaceni
Kat. . polozky |[(mm)|  Sroubu Sroubu Obr. Kat. . polozky Sroubu Sroubu Obr.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E ° G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E ° G1/8 G1/8 2
Hadice jsou prodavany samostatné. J-G1/8-G1/8-90-E [ ] G1/8 G1/8 3

Spojky jsou prodavany samostatné.

B Metoda spojovani hadic a spojek

L - - ——

1 G1/8 G1/8 1

1 N
; -
1

-~ - ‘

GNDL-JE 1 Stroj
1
1

Na spojovaci ¢asti trubek pouzijte té€snici prostfedek, napfiklad bézné dostupnou tésnici pasku.
PFi dodani maji drzaky typu GNDL-JE na zadni strané nasazenou zatku (XP02-E). (viz obr.1)
PFi pfipojeni trubky ze zadni strany drzaku nasroubujte na spodni stranu drzaku zajiStovaci Sroub (BT0505-E). (viz obr. 2)

Obr. 1 Pfipojeni hadice zdola. Obr. 2 Pfipojeni hadice zezadu.

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

M Bfitové desticky pro GNDL-JE

GNDL-JE

- Povlakovany karbid |Cermet |Karbid Rozméry (mm)
% Tvar Typ Kat. ¢. % § § é <gt =) cw
o S| 8|8 | &| T |Sikateau|Toerence REL LS
< < << < =
MG GCM N3004 MG e e |0 e 30 [#0,03] 04 | 21,1 | 38
N4008 MG e o O | o 4,0 [+0,03| 0,8 | 264 | 4,0
z o N5008 MG e o O | o 50 |#0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
g9 4RE pouziti N6008 MG e e |0 e 6,0 |0,03] 0,8 | 264 | 45
g % ZE T :r ML GCM N2002 ML o] e 2,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
'% 3 D ‘ﬁ 'N3002 ML ) [ ) 0] ) o 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 3,8
N N4004 ML e o O|e@e | O 4,0 (0,03 04 | 264 | 4,0
CW=<AMM 6\ =5mm N5004 ML e o O | e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4.1
Maly posuv N6004 ML e o O | o 6,0 |#0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GG ° o | e 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o| e 4,0 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GG o} o| e 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
N6002 GG ®) o | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
c GCM N3004 GG ( o | @ 3,0 |#0,03| 0,4 | 21,1 | 3,8
2 N4004 GG ° o| e 4,0 [+0,03| 04 | 264 | 4,0
5 ARE Basnd N5004 GG o} o | e 50 |#0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
S :r pouziti N6004 GG o ol e 6,0 |#0,03| 04 | 264 | 45
= L.L GL GCM N2002 GL ° o| e 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
S DU e N3002 GL ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
3 N4002 GL ° o| e 4,0 (+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
5 Maly N5002 GL o} o| e 50 [%0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
X posuv N6002 GL ®) o | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,5
GF GCM N2002 GF ® | O 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GF ( ® | @& O 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GF ° e o O 4,0 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
Nizka N5002 GF o} o | o 50 |#0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
fezna sila N6002 GF Q [ ) 6,0 |#0,03| 0,2 | 264 | 45
= 2RE | RG GCM N3015 RG e o O|e|O 3,0 |#0,03| 1,5 | 21,1 | 3.8
S @ N4020 RG oc|le|o|e|o 40 |£0,03| 2,0 | 264 | 4,0
’gi L B&sns N5025 RG e o O | e 50 |#0,03| 2,5 | 27,2 | 4,1
e | QT pouit N6O3ORG | O | @ | O | @ 6.0 |+0,03| 30 | 275 | 45
55 ,re RN GCM N2010 RN o] o 2,0 [+0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
52 N3015 RN o|o|0o|o 3,0 |#0,03| 1,5 | 224 | 38
=7 E L E N4020 RN o|lo|o]|o 4,0 [+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
S I TJo Basns N5025 RN o|lo|o]|o 50 [%0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
° 3 pouziti N6030 RN Q] O | O] O 6,0 |+0,03| 3,0 | 28,1 | 45
o wre | GA GCG N2002 GA o | 2,0 0,025 0,2 | 21,1 | 3,6
Nl = —— 'N3002 GA O | 3,0 [#0,025 0,2 | 21,1 | 38
<3 N4004 GA O | 4,0 [#0,025| 0,4 | 26,4 | 4,0
E = O o B N5004 GA O | 50 0,025 04 | 26,4 | 4,1
pouziti N6004 GA O | 6,0 [#0,025 04 | 264 | 45
- Povlakovany karbid Rozméry (mm)
T Tvar Typ Kat. & AC830P |AC520U AC530U AC1O30U CcW
£ PSI . RE L S
RILIR|L|R|L|R|L|R Sitka fezu| Tolerance
g Znazoména jsou pravostrannd provedeni nastrojl. | C G GCM R/L2002 CG 05 |[O|QO|0|0 | @@ 5° 2,0 10,03 0,2 21,1 3,6
3 R/L3002 CG 05 (@ (O|O|O|@|® 5° | 3,0 |[#0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
S Basnd R/IL4002 CG 05 |0|0|0|0|@| @ 5° | 4,0 |%0,03]| 0,2 | 26,7 | 4,0
o =2 = | | 2 T Peae s
) o% pouziti
'z — CF GCM R/L20003 CF 10 o0 10°| 2,0 |#0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
=R W R 7 < R/L30003 CF 10 0 10° | 3,0 |0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
s Nizks R/L20003 CF 15 0 15° | 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
=] fezna sila R/L30003 CF 15 (I 15°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 224 | 3,8

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
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Zapichovaci nastroje

GNDI

Zapichovani
a déleni

F28

Vnitfni zapichovani

GNDI

Vnitfni zapichovani Vnitini

B Nahradni dily

Pouziti pro univerzalni nebo profilovaci bfito-
vou desticku k soustruzeni (Siroké drazky). Vy$e uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje.
W Drzaky @
Skladové . Minimalni| Zapicho- Max. zapich.
e polozky Rozméry (mm) vyvrt  |vani Sitka | Hloubka | poysitelna bfitova | Upinaci G Montazni
e O O 1 desticka sroub | Q| i
R L |[DCON| H LF | WF | DMIN CwW CDX
GNDI R/L 2532 T 206 [ ] ([ ] 25 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000O-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 210 (] (] 32 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000O-00 BH0616 | 6,0 | LH040
GNDI R/L 2532 T 306 [ ] [ ] 25 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 310 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000O-00
GNDI R/L 4050 T 311 (] (] 40 38 | 300 | 31 50 3,0 1 GCM N3000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 [ ] [ ] 25 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 410 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000-00
GNDI R/L4050 T 411 (] (] 40 38 | 300 | 31 50 4,0 1 GCM N4000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 [ ] [ ] 25 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 510 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDIR/L4050 T 511 [ ] [ ] 40 38 | 300 | 31 50 5,0 1 GCM N5000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 4050 T 611 (] (] 40 38 | 300 | 31 50 6,0 1 GCM N600O-00 BH0616 | 6,0 | LH040
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
® = Evropsky sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)

O = Japonsky sklad




Zapichovaci nastroje

M Bfitové desticky GNDI

GNDI

— Povlakovany karbid |Cermet |Karbid Rozméry (mm)
3 Tvar Kat. &. S § 2|3 g o Ccw el Lls
g Q < o} o} re] T lam.:
5() <<-(> 2 2 N Sitka fezu| Tolerance
GCM N3004 MG e o O | e 3,0 |+0,03| 04 | 21,1 ] 38
N4008 MG e o O | e 4,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
Z = oG N5008 MG e o O | o 50 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
SR 5 4RE pougiti N6008 MG e o O | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,5
g % oZE n :r ML GCM N2002 ML ol e 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
a3 D ‘ﬁ 'N3002 ML ) o 0] ® o 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 3,8
N N4004 ML e o O|e | O 4,0 |+0,03| 04 | 26,4 | 4,0
OW=<4mm (o esmm N5004 ML e o O | e 50 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
Maly posuv N6004 ML e e O | o 6,0 [+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,5
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GG ° o| e 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o} o| e 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
N6002 GG o} o | e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 45
= GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03| 0,4 | 21,1 | 38
g N4004 GG ° o | @ 4,0 [+0,03| 04 | 264 | 4,0
5 4RE B&2né N5004 GG o o | e 50 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
= z pouziti N6004 GG o} o | e 6,0 |+0,03| 0,4 | 26,4 | 4,5
=] &)
= L.L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
S DU e N3002 GL ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
3 N4002 GL ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
S Maly N5002 GL o} o | e 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
N4 posuv N6002 GL o} o | e 6,0 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
GF GCM N2002 GF e | o 2,0 |+0,03| 0,2 [ 21,1 ] 36
N3002 GF ° e o O 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
N4002 GF ° e o | O 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
Nizka N5002 GF o} o | o 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
fezna sila N6002 GF o} o | o 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
Z 2RE |RG GCM N3015 RG e o O|e@|O 3,0 [+0,03| 1,5 | 21,1 | 3,8
g %@ N4020 RG o|le|o|e|o 4,0 |£0,03| 2,0 | 264 | 4,0
s o B N5025 RG e o O | o 50 |+0,03| 2,5 | 27,2 | 4,1
2 2 pouiti N6030 RG Ol e| 0| e 6,0 |+0,03| 3,0 | 27,5 | 4,5
s E RN GCM N2010 RN o] o 2,0 |+0,03| 1,0 | 21,7 | 36
& S RE , , , , ,
§ 2 %@ N3015 RN oO| O | O | O 3,0 |£0,03| 1,5 | 224 | 3,8
=8 L N4020 RN olo|o]|o 4,0 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
=N B e BEsne N5025 RN o|lo|o|o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
° g pouziti N6030 RN olo|o]|o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
o e |GA GCG N2002 GA o | 2,0 [+0,025 0,2 | 21,1 | 3,6
§ > ] 'N3002 GA O | 3,0 [+0,025| 0,2 | 21,1 | 3,8
T § ° - N4004 GA O | 4,0 [£0,025| 0,4 | 26,4 | 4,0
) o Y Besns N5004 GA O | 50 [£0,025| 0,4 | 26,4 | 4,1
z
pouziti N6004 GA O | 6,0 [+0,025| 0,4 | 26,4 | 4,5

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci $itkou (CW).
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Zapichovani
a déleni
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Zapichovaci nastroje

GNDIS

Vnitfni zapichovani

GNDIS
Vnitfni zapichovani Vnitfni
=
N ———
VySe uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje. . . gqr
y Y e ) B Nahradni dily
LT15
D)
$ \/
.. )
B Drzaky > o
Skladové R ; Minimra'tlnl' Z,apigljv?(- Mal_)|<|. ziﬁich. o
Kat. &. polozky ozmery (mm) (s o) M@ | Pousiteln biitova | Upinaci e Montézni
desticka sroub (™ Kic
R L [DCON| H LF | LH | WF | DMIN CW CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 9,0 14 1,5 2,6 GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 10,0 14 1,5 3,6 GXM N150005S GF BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 1536 o| o | 16|15 160 35 115 16 15 | 36 |GXMN150005SGF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 1,5 46 GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 O |0 20|19 180| 40 |180| 25 | 15 | 66 |GXMN1500058 GF | °FTXOSTIN|S.0] LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 9,0 14 2,0 2,6 GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 10,0 14 2,0 3,6 GXM N2002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 o| o |16]|15 16035 [115] 16 2,0 36 |GXMN2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 2,0 4,6 GXM N2002S-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 o o 20 | 19 | 180 | 40 [19,0 25 2,0 6,6 GXM N2002s-00 BFTX0S1IN| 50 LT20
GNDIS R/L 1214 T 3026 o o 12 | 11 | 150| 30 | 9,0 14 3,0 2,6 GXM N3002s-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 10,0 14 3,0 3,6 GXM N3002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS RIL 1616 T 3036 o | o | 16|15 |160| 35 11,5 16 30 | 36 |GXMN3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 3,0 4,6 GXM N3002s-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 o o 20 | 19 | 180 | 40 | 19,0 25 3,0 6,6 GXM N3002s-00 BFTX051N | 5,0) LT20
Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW). Pouzitelné jsou pouze bfitové desticky GXM.
B Bfitové desticky GNDIS
— Povlakovany karbid Rozméry (mm)
’g Tvar Typ Kat. &. Ccw
5 AC520U | AC1030U RE L s
Sitka fezu | Tolerance
Z = fe ML = GXM N2002S ML o o 2,0 +0,03 0,2 1M1 3,1
2§ gﬂ:%:r ,,,,,,,,,,,, N3002S ML o) o 30 | $003 | 02 | 11 | 31
8 0 ey
:g le GF - GXM N150005S GF o 1,5 +0,03 0,05 1.1 3,1
5 a[;:g:f N2002S GF o o 20 | +0,03 | 02 11,1 3,1
2 ﬁ @ Nizka © | N3002S GF Q Q 3,0 +0,03 0,2 11,1 31
N fezna sila

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

Bfitové desticky GCM a GCG nejsou kompatibilni.

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

GNDN

1ugjop &
Jueaoyoidez

Zapichovani
VP
GNDN o _
Zapichovani Zapichovani = © m 5
T = ~
w %o, o~
LH <
APNX2 >
t| 8
VySe uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje. . T
B Nahradni dily
N
& | &
B Drzaky Q
Sl LT Rozméry (mm) Mic;n\:glni vé?w?ig?l‘i-a Montazni
Kat. &. polozky Pouzitelna bfitova | Upinaci | Montazni
U T S desticka Sroub @ kli¢
R|{L|H| B |LF|WF|HF|LH|WF2 DMIN Ccw
GNDN R/L2020 K 215-020 O[O | 20|20 (125|23 |20 |30 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 O[O 20|20 (125| 23 |20 | 30 |3,0 20 3,0 2,0 [ 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2020 K 430-030 O[O | 20|20 (125|24 |20 |32 |40 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 O[O | 20|20 (125| 25|20 | 35|50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 O | O 20|20 [125| 25|20 | 35|50 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 O | O |25|25(150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 O | O |25|25(150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 OO |25|25(150| 29 | 25 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2525 M 535-030 O | O |25|25(150| 30 | 25|35 |50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 O | O |25|25|150| 30|25 |35 5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
Vlyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
B Britové desticky GNDN
— Povlakovany karbid Rozméry (mm)
N ; a [ x| o] 2 cwW
= Tvar Typ Kat. ¢. 2B &3
o Q| x| o | © [ RE L S
Q2|2 K [Sitkafezu|Tolerance
5 ﬁg o RE RN GCM N2010 RN - - Q| O 2,0 +0,03 1,0 21,7 3,6
§ 2 1 ¢ N3015 RN Q Q Q| O 3,0 +0,03 1,5 22,4 S18
= % ° L N4020 RN ®) o o o 4,0 +0,03 2,0 28,0 4,0
§ s “j ﬁ N5025 RN o o o | O 5,0 +0,03 2,5 28,1 41
° 3 Bézné pouZiti N6030 RN o o o o 6,0 +0,03 3,0 28,1 4,5

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
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Zapichovaci nastroje

GNDF

=S\ = =
GNDF | - £ P46 o y
Celni zapichovani LF " . /
p LH ax. pramér f
’:6 jil Lo Min. primér /
— \ ! : w T Priiméry obrobku u skladovych polozek ozna-
~ ] T Cuji vnéj8i prméry pro Celni zapichovani.
N Y, DG (Pramér obrobku) W Nahradni dily
Pouziti pro univerzalni nebo profilovaci bfito- . o o L
vou desticku k soustruzen (Siroké drazky). ViySe uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné néstroje. ‘\\\\\\\\
W Drzaky Q
Skla'- Prameér | Zapicho- Max. picho-
) dove Rozméry (mm) obrobku - \vani Sitkaenj primér pozitelna britova | Upinaci Montézni
Kat. &. peler g (mm) | (mm) | (m) desticka Sroub @ Klic
R|L|H|B | LF |WF| HF| LH DC CW | CDX
GNDF RIL 2020 K 312-035 @ ®|20/20| 125 |20 |20 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDF RIL 2020 K 312-040 @ @ 20|20 125 | 20|20 | 356 | 4055 | 30 | 12
GNDF RIL 2020 K 318-050 ® /@ |20|20| 125 |20 |20 | 416 | 5070 | 30 | 18
GNDF RIL 2020 K 318-065 ® @ 20 20| 125 | 20|20 | 416 | 65100 | 30 | 18 |GCMN300O-OO0 | BX0520 |5,0 | LH040
GNDF RIL 2020 K 318-090 ® @ 20|20 125 | 20|20 | 416 90150 | 30 | 18
GNDF RIL 2020 K 318-140 ®|@®|20|20]| 125 |20 | 20| 41,6 | 140200 | 30 | 18
GNDF RIL 2020 K 318-180 ® @ 20|20 125 |20 |20 | 416 | 180300 | 30 | 18
GNDF RIL 2020 K 418-040 ®® | 20|20 125 | 20| 20 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDF RIL 2020 K 423-050 ® @ 20|20 125 | 20|20 | 466 5070 | 40 | 23
GNDF RIL 2020 K 423-065 ®|@®|20|20| 125 |20 |20 | 466 | 659 | 40 | 23
GNDF RIL 2020 K 423-085 ® @ |20|20| 125 |20 |20 466 | 85130 | 40 | 23 |GCMN40OO-O0 |BX0520 |50 |LHO040
GNDF RIL 2020 K 423-125 ® @ 20|20 125 | 20 |20 | 466 | 125200 | 40 | 23
GNDF RIL 2020 K 423-180 ® @ 20|20 125 | 20 |20 | 466 | 180-300 | 4,0 | 23
GNDF RIL 2020 K 423-280 ®|@®|20|20]| 125 | 20| 20| 46,6 | 280-1000 | 4,0 | 23
GNDF RIL 2020 K 523-050 ® @ 20| 20| 125 | 20| 20 | 466 | 5070 | 50 | 23
GNDF RIL 2020 K 523-065 ® @ 20|20 125 | 20|20 | 466 | 659 | 50 | 23
GNDF RIL 2020 K 523-085 ® @ |20|20| 125 |20 |20 | 466 | 85-130 | 50 | 23
GNDF RIL2020K523-125 | ® | @ |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 125200 | 50 | 23 | GCMNS00O-UL | BX0520 15,0 | LH040
GNDF RIL 2020 K 523-180 @ ®|20|20| 125 |20 | 20 | 46,6 | 180-300 | 50 | 23
GNDF RIL 2020 K 523-280 ® @ 20|20 125 | 20 | 20 | 466 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL 2020 K 623-050 ®|®| 20|20 125 | 20 | 20 | 46,6 | 5075 | 60 | 23
GNDF RIL 2020 K 623-070 ®|@®|20|20| 125 |20 |20 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDF RIL 2020 K 623-100 ® @ |20|20| 125 |20 |20 | 466 | 100-200 | 6,0 | 23 |GCMN60OO-O0 | BX0520 |50 |LH040
GNDF RIL 2020 K 623-180 ®|@®|20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDF RIL 2020 K 623-280 ® @ |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 | 23
GNDF RIL 2525 M 312-035 ®|® | 25| 25| 150 | 25| 25 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDF RIL 2525 M 312-040 @ @ 2525|150 | 25|25 |356 | 4055 | 30 | 12
GNDF RIL 2525 M 318-050 ®|@®|25|25| 150 | 25| 25| 416 | 5070 | 30 | 18
GNDF RIL 2525 M 318-065 ® @ 2525|150 | 25|25 | 416 | 65100 | 30 | 18 |GCMN300O-OO0 | BX0520 |5,0 | LH040
GNDF RIL 2525 M 318-090 @ @ 2525|150 | 25|25 | 416 | 90-150 | 30 | 18
GNDF RIL 2525 M 318-140 ® @ 2525|150 | 25|25 | 416 | 140200 | 30 | 18
GNDF RIL 2525 M 318-180 ®|@®|25|25| 150 | 25| 25| 416 | 180-300 | 30 | 18
GNDF RIL 2525 M 418-040 ® @ | 25 25| 150 | 25| 25 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDF RIL 2525 M 423-050 @ @ 2525|150 | 25|25 | 466 | 5070 | 40 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-065 ® @ |25|25| 150 | 25| 25| 466 | 6590 | 40 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-085 ® @ 25 25| 150 | 25|25 | 466 | 85130 | 40 | 23 |GCMN400OO-OO | BX0520 |5,0 | LH040
GNDF RIL 2525 M 423-125 ® @ 2525|150 | 25| 25| 466 | 125-200 | 4,0 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-180 ®|@|25|25| 150 | 25| 25| 466 | 180-300 | 4,0 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-280 ® @ | 25| 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 | 23
GNDF RIL 2525 M 523-050 ®|® | 25| 25| 150 | 25| 25 | 466 | 5070 | 50 | 23
GNDF RIL 2525 M 523-065 ® @ 2525|150 | 25|25 | 466 | 6590 | 50 | 23
GNDF RIL 2525 M 523-085 ®|@®|25|25| 150 | 25| 25| 466 | 85-130 | 50 | 23
GNDFRIL2525M523-125 | ® | @ | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 50 | 23 | GCMNS0OO-UL | BX0520 |50 | LH040
GNDF RIL 2525 M 523-180 ® @ 2525|150 | 25|25 | 466 | 180-300 | 50 | 23
GNDF RIL 2525 M 523-280 ® @ | 25|25| 150 | 25 | 25 | 466 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL 2525 M 623-050 ®|® | 25| 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 5075 | 60 | 23
GNDF RIL 2525 M 623-070 @ @ |25|25| 150 | 25|25 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDF RIL 2525 M 623-100 ®|@®|25|25| 150 | 25 | 25 | 466 | 100200 | 6,0 | 23 | GCMN60OO-O0 | BX0520 |50 | LH040
GNDF RIL 2525 M 623-180 ® @ |25|25| 150 | 25| 25 | 46,6 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDF RIL 2525 M 623-280 ®|®|25|25| 150 | 25| 25 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 | 23

Vyberte drzaky a britové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).

® = Evropsky sklad

O = Japonsky sklad

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




Zapichovaci nastroje

B Britové desticky pro GNDF

GNDF

- Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
N Tvar Typ Kat. ¢. % i’ § % S|e cw
& 8|15 8|6 2| = Sifka Fezu| Tolerance RE L S
<C < <C << =

MG GCM N3004 MG e o 0 o 3,0 |$0,03] 0,4 | 21,1 3,8
- N4008 MG e o | 0@ 4,0 [£0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
£%5 4RE N5008 MG e o 0 @ 50 |+0,03| 0,8 | 264 | 4,1
S I E—— B&2né pousiti N6008 MG e o 0 @ 6,0 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 45
58 ML ,ﬁ’ecm,u@gggm;ﬂ e o O e O 3,0 |£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
sz QT # NaO4ML @ @ o e o 4.0 |+0,03| 04 264 | 40
N o=t e N5004 ML e o O | o 50 |£0,03| 04 | 264 | 4,1
Maly posuv N6004 ML [ J o o [} 6,0 |#0,03| 04 | 264 | 4,5
GG GCM N3002 GG ° o e 3,0 [+0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GG o o e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
_ N6002 GG 0 o e 6,0 [+0,03] 0,2 | 26,4 | 45
5 GCM N3004 GG ° o e 3,0 (£0,03] 0,4 | 21,1 3,8
3 N4004 GG ° o e 4,0 |£0,03| 04 | 264 | 40
g 4RE N N5004 GG o o e 50 (0,03 0,4 | 264 | 4,1
E %I% N6004 GG | O ol e 6,0 |40,03| 04 | 264 | 45
z = GL GCM N3002 GL ° o e 3,0 |£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
s | QT Ta N4002 GL ° ol e 40 |0,03| 02 | 264 | 40
g N5002 GL o o e 50 |0,03| 0,2 | 264 | 4,1
!0 Maly posuv N6002 GL @] o [ ] 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
GF GCM N3002 GF ° e e O 3,0 [+0,03] 0,2 | 21,1 3,8
’ N4002 GF ° e o O 4,0 [£0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GF 0 o o 50 |0,03| 0,2 | 264 | 4,1
Nizka fezna sila N6002 GF Q [ [ 6,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
55 2RE |RN GCM N3015 RN olo|o o 3,0 [20,03] 1,5 | 22,4 | 3,8
8 & %@ N4020 RN o|lo|olo 4,0 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
2 8 N5025 RN olo|o]o 50 |+0,03| 2,5 | 281 | 4,1
g8 QU ot Bazné pousi N6030 RN o|o| oo 6,0 |+003| 30 | 281 | 45
@ 4RE |[GA GCG N3002 GA O | 30 [£0,025 0,2 | 21,1 | 38
8> %I%r N4004 GA O | 4,0 %0025 04 | 264 | 40
S L N5004 GA O | 50 0,025 04 | 264 | 4,1
2 = I ey 7] Bezné pousit N6004 GA o | 6,0 0,025 04 | 264 | 45

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci $itkou (CW).
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Zapichovaci nastroje

GNDFS
 Rezani elnich zapichd tvaru L (typ bez moznosti nastaveni)

=
GNDFS) 7= . |
= - = © R N B
Celni zapichovani éi ‘ Max. pramér (vn&isi)
HE *LQW LE — Min. primér otvoru (vn&jsi)
© T —— Min. primér otvoru (vnitfni)
e S LLH
- Y, \
Pouziti univerzalnich kopirovacich F
bfitovych destiek pro soustruzeni \ / T
(8iroké zapichy). o E ; o
SN X DC  (Pramé&r obrobku) B Nahradni dlly
Vy3e uvedené obrazky znazorfiuji pravostranné nastroje. (
W Drzaky Q
Skladové o Frarmer Migrini) Zado Jvite
Kat. &. polozky ozméry (mm) (mm) OWOW, Va?r;rr:;a"a"(yrﬁr;”)mer Pouzitelna bfitova Upinaci Montézni
g-nii desticka Sroub @ kli¢
R|L|H|B| LF |[WF HF|LH DC (mm) | CW |CDX
GNDFS R/L2525M 620 070 25 25| 150 |47 | 25| 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 | 25| 150 | 47 | 25| 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25 25| 150 | 47 | 25| 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OCO-00O BX0520 | 5,0 | LHO40
GNDFS R/L2525M 620 280 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
‘= GNDFS R/L2525M 620 450 25 125 | 150 |47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
'S g GNDFS R/L3232P 620 070 32 |32 | 170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 6,0 | 20
% o GNDFS R/L3232P 620 100 32|32 | 170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
'a_g GNDFS R/L3232P 620 180 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00 BX0620 | 6,0 | LHO50
ﬁ GNDFS R/L3232P 620 280 32132 | 170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 | 25| 150 |47 | 25| 30 70-100 54 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 100-200 84 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 251 25| 150 | 47 | 25| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCMN80OO-0O0 BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 2525|150 | 47 | 25| 30 >450 434 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 3232|170 | 54 | 32 | 30 70-100 54 | 80| 20
GNDFS R/L3232P 820 100 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 |80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 3232|170 | 54 | 32| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-00 BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 3232|170 | 54 | 32 | 30 >450 434 | 8,0 | 20
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
H Britové desticky pro GNDFS
= Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
%' Tvar Typ Kat. ¢. % é § § § =) cw
L |13 |8 |38 | & T |$ateuTolerance RE L S
< < << < =
z 2 4RE | MG GCM N6008 MG [ ] ® O | e 6,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,5
g § %[Er Bé&Zné pouziti N8008 MG [ ) Qo [ 8,0 |+0,04| 0,8 |28,75| 6,0
-’g 2 = ML GCM N6004 ML [ ] ® O | @ 6,0 |+0,03| 04 | 26,4 | 45
88| QU 0ol | vayposw N8004 ML ole]aole 8,0 |40,04| 04 [2875] 6,0
:g GG GCM N6002 GG O o | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
3 N6004 GG @) o | @ 6,0 |£0,03| 0,4 | 26,4 | 4,5
xS > 4RE | Bzné pousiti N8004 GG ® ol e 8,0 |+0,04| 04 |2875| 60
§' OZE L :r GL GCM N6002 GL Q o | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,5
:E tj Z@ Maly posuv N8004 GL Q o | @ 8,0 |#0,04| 0,4 |28,75| 6,0
3 GF GCM N6002 GF ®) [ ] [ ] 6,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
= N8002 GF o o | @ 8,0 [+0,04| 0,2 |28,75| 6,0
N Nizka fezna sila N8004 GF Q o | @ 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
5 & 2-RE |RN GCM N6030 RN Q| O| O | O 6,0 |£0,03| 3,0 | 28,1 | 4,5
£ 5 L
g ;i D _ Bézné pouziti
@ 4RE | GA GCG N6004 GA O | 6,0 0,025 04 | 264 | 45
e
2 =)
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
F34 e = Evropsk}'{ sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



Zapichovaci nastroje

W Pfiklady pouziti

20CrMo5, automobilovy dil, ¢elni soustruzeni

GND

Cil:

- Vy8§i tuhost

- Snizeni vibraci

- Utvafeni trisky

- Odolnost proti opotfebeni

C53, zapichovani / dokongovani vackové hidele (plynuly az pferuSovany fez)

Drzak: GNDF R2525M 423-125
Bfitova
desticka: GCM N4020 RG
Sitka zapi-
chovani: 4 mm
Rezné
podminky: ve= 200 m/min
f =0,14mm/ot.
s chlazenim

Stabilni obrabéni bez vibraci!

Vynikajici utvareni tfisky pfi pouziti typu GND.

T
S

Cil:

- Vy8§i tuhost

- Snizeni vibraci

- Utvareni trisky

- Odolnost proti lomu

Drzak: GNDM L2525M 618
Bfitova
desticka:  GCM N6030 RG
Sitka zapi-
chovani: 6 mm
Rezné
podminky: ve= 130 m/min
f =0,36 mm/ot.
s chlazenim

Stabilni obrabéni bez vibraci!
Vynikajici odolnost proti lomu
Stabilni utvareni tfisky

C48, strojni dil, upichovani

Bézné opotiebeni

GND

Viylamovani / rozsahlé opotfebeni
Konven¢ni nastroj

Cil:

- Vy88i tuhost

- Snizeni vibraci

- Odolnost proti lomu

34CrMo4, klikovy hfidel, upichovani

Drzak: GNDL R2525M 320
Britova

desticka: GCM N3002 GG
Sitka zapi-

chovani: 3 mm

Rezné

podminky: n = 1600 min™
V=200 m/min
f =0,05mm/ot.
s chlazenim

Stabilni obrabéni bez vibraci!
Vynikajici odolnost proti lomu
Stala odolnost proti lomu

@12

|

—

Ao

Qy @

GND 0,30 mm/ot.

Konventni 71 g mmiot.

nastroj

Rychlost posuvu (mm/ot.)

Cil:

- Vy88§i tuhost

- Snizeni vibraci
- Utvareni tiisky

Drzak: GNDL R2525M 320
Britova
desticka: GCM N3002 GG
Sitka zapi-
chovani: 3 mm
Rezné
podminky: ve= 115m/min
f =0,30 mm/ot.
s chlazenim

ZvySena ucinnost

Stabilni obrabéni bez vibraci
Stabilni utvareni tfisky

X40CrVMo5-1, (45-48 HRC), strojni dil, upichovani

@48

Cil:

- Vy$§i tuhost

- Snizeni vibraci
- Utvareni tfisky

20Cr4, pfevodovy hfidel, zapichovani / obrabéni kapes

Drzak: GNDL R2525M 425
Bfitova
desticka:  GCM N4002 GG
Sitka zapi-
chovani: 4 mm
Rezné
podminky: ve= 50 m/min
f =0,03 mm/ot.
s chlazenim

Stabilni obrabéni bez vibraci!

Jiz Zadné necekané vylamovani!

Vynikajici utvareni tfisky pfi pouziti typu GND.

Q| ®
¥| ©
< | ©
&l&

I

L

Cil:

- Vy$§i tuhost

- Snizeni vibraci
- Utvéreni tiisky

l 1. Hrubovani

l2 Dokonéovani l

mm

Drzak: GNDM R2020K 518
Biitova
desticka: GCM N5008 MG
Sitka zapi-

chovani: 5 mm

Rezné

podminky: ve= 150 m/min
f =0,1 mm/ot.
s chlazenim

Stabilni obrabéni bez vibraci!
Vynikajici utvareni tfisky pfi pouziti typu GND.

jusjgp e
yoidez
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ISO-PSC polygonalni modularni
zapichovaci systém GND

U

GNDCM

VnéjSi zapichovani

leT T

o /

B Zakladni vlastnosti
Kljiz zavedenému polygonalnimu zapichovacimu systému GND s flexibilnimi a hospodarnymi kazetami pro bfitové
desticky byly pfidany nové tfidy feznych materialt a nové lamace tfisek. Rada lamacu tfisek zvySuje ucinnost ut-
vareni tfisky pfi riiznych zpusobech pouziti, jako napfiklad pfi zapichovani, soustruzeni, profilovani a upichovani.

B Vyhody

@ Britové desticky GND pro zapichovani do mékkych material(i a pro rozsah Sifek zapicht 2,0-6,0 mm.
@ Rozsifeny vybér tfid materiald doplnény vybérem 9 rliznych lamadi tfisek pro Sirokou oblast pouziti.
@ Poskytuje vynikajici utvareni trisky.

® Umozniuje dosahnout stalé dlouhé Zivotnosti nastroje.

B Kazeta
P Utahovaci ix
Kat. . R | G| G Bfitové desticky P moment | MOpIaZN!
. (mm) | (mm) srou (Nm) ic
iC. GNDCM R/L 212 e o 2 12 GCM [J2000-00 506
35 GNDCMR/L312 |e®|®| 3 GCM 03000-00 :
§ ] GNDCM R/L 418 o o 4 GCM [d4000-00 BX0512 LHO040
S GNDCM R/L 518 [ BN ) 5 18 GCM 05000-00 6,0 &
N GNDCM R/L 618 (K 6 GCM Os000-00
B Drzak
PSC__GMO00 PSC__GM90 ]:[ @ . Poznamka:
e ] WE :
(pFimy typ) @ % (typ L) & Pro pravostranné
L 8 " o) 0 L8 provedeni drzaku
L0 = ﬁ PSC40/50GM90R
LF LF je potfebna leva
kazeta.
— Pro levostranné
o TM] provedeni drzaku
@ PSC40/50GM90L
f @ je potfebna prava
e kazeta.
. = DCSFMS |  WF LF Upinaci Utahovaci mo- A (T
Provedeni Kat. ¢. R|L (mm) (mm) (mm) L ment (Nm) Montazni kli¢
_ PSC40GMO00 R/L [ BN 40 22 "
PMe | psc50GMOORL | @ | @] 50 27 | 8
edoniL| _PSCA0GMOORL @ e 40 | 42 | b5 | BTXOSWN | 75€ LT25
P PSC50GM90 R/L (2K 50 47* 55,0

* Rozmeér pfi pouziti kazet k radialnimu zapichovani.

B Pruvodce znacenim — polygonalni drzak nastroje

PSC 40 - G M 00 R
T T T T T T
Mnohohelnikové stopka Pramér stopky Symbol fady Pouziti provedeni Konstrukce drzaku
(DCSFMS) GND Vnéjsi vicetgelové 00 = pfime R = pravy
90 = provedeni L L =levy

B Privodce znacenim — kazeta

GND C M L 3 12
- T T T T T T
Symbol fady Kazeta Pouziti Konstrukce drzéku  $itka zapichovani Max.
GND Vnéjsi viceucelova R = pravy Hloubka zapichovani
L =levy
F36 ® = Evropsky sklad @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



B Britové destiCky

= Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
’% Tvar Typ Priifez bfitu Kat. ¢. % § § § § o cw
& E|3|8|8|&| T [siiateu|Toerance RE - s
<< << << << =
MG 010 GCM N3004MG | ® | ® ° 3,0 [+0,03] 04 | 211 3,8
- N400BMG | @ | @ | O | @ 40 [+0,03| 0,8 | 264 | 4,0
ZE . e 7 N5008MG | ® | ® | O | ® 50 [+0,03| 0,8 | 264 | 4,1
<9 | = :r pouziti N600BMG | ® | ® | O | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,5
2z °b ML 4 GCM N2002 ML o e 2,0 [#0,03] 0,2 | 211 | 36
oA e ~4 005 'N3002ML | @ | @ | O | @ | O 30 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N2 N4004AML | @ | @ | 0| @ o 40 0,03 04 | 264 | 40
aly 7 N5004ML | ®© | @ | O | @ 50 [+0,03| 04 | 264 | 4,1
posuv N6OOAML | @ | ® | O | ® 6,0 [+0,03| 04 | 264 | 4,5
GCM N2002 GG | @ o | o 2,0 (0,03 02 | 21,1 3,6
N3002 GG | @ o| e 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG | @ ol e 40 |+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
0,10 N5002 GG | @ o| e 50 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
GG w N6002 GG | O o e 6,0 |+003| 02 | 264 | 45
s 7z GCM N3004 GG | @ ol e 3,0 [+0,03] 04 [ 211 3,8
2 N4004 GG | @ o| e 4,0 |+0,03| 04 | 26,4 | 4,0
5 |= 4RE Besne N5004 GG | O ol e 50 [+0,03| 04 | 264 | 4,1
g (== | & N6004 GG | O o|e 6.0 |£003| 04 | 264 | 45
ol e GCM N2002GL | @ ol e 2,0 (0,03 02 | 21,1 3,6
= 0,10 N3002GL | @ ol e 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
3 207 N4002GL | @ ol e 40 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
2 Maly 7 N5002GL | O o| e 50 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
2 posuv N6002 GL | O ol e 6,0 |0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
GF N2002 GF e | o 2,0 [+0,03] 02 21,1 3,6
N3002 GF | @ e o | O 30 [#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
% Faoe N4002 GF | @ e o O 4,0 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
Nizka N5002 GF | O o | o 50 [+0,03| 02 | 264 | 4,1
fezna sila N6002 GF | O o | o 6,0 [+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
£ 2rE |RG 005 GCMN3015RG | @ | @ | O | ® | O 3,0 0,03 1,5 | 21,1 3,8
s %@ N4020RG | O | @ | O | ® | O 4,0 |+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
5 ne——Tn | e N5025RG | @ | @ | O | ® 50 [£0,03| 25 | 27,2 | 4,1
N pouziti N6030RG | O | @ | O | @ 6,0 |+0,03| 3,0 | 275 | 4,5
55 »ee |RN GCM N2010 RN o] o 2,0 [+0,03] 1,0 [21,7] 3,6
- ggE:f 0,05 N3015RN | © | 0 | 0 | O 30 [+0,03| 1,5 | 224 | 3,8
=8| L ] %ﬂ? N4020RN | 0 | 0 | 0 | o 4,0 [+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
=i o N e ] Besne / N5025RN | © | o | o | o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
Sg pouziti N6030RN | 0 | 0 | o | O 6,0 (0,03 3,0 | 281 | 4,5
o GA GCG N2002 GA O | 2,0 [+0,025 0,2 | 21,1 | 3,6
S .| R 'N3002 GA o | 30 [£0,025 02 | 21,1 | 3,8
33 Og% %‘w N4004 GA O | 4,0 £0,025 0,4 | 264 | 4,0
Chmllls] BEsn /’ N5004 GA O | 50 40,025 04 | 264 | 4,1
z pouziti N6004 GA O | 6,0 [#0,025 0,4 | 26,4 | 4,5
Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci Sitkou (CW).
= Povlakovany karbid Rozméry (mm)
N Yoy bFi Kat. €. ACB30P|AC520U|AC530U AC1030U cw
nczzs Tvar Typ Prirez bfitu R/L PSI [ . RE L S
RIL|R|L|R|L|R|L|R|L Sitka fezu | Tolerance
g Znazoména jsou pravostranna proveden ndstrojd. CG GCM |:|2002 CG 05 Q0|00 |e|@ 5° 2‘0 i0,03 0‘2 21 ‘1 3‘6
3 Wsn 3002 CG 05/ @000/ @@ 5° | 3,0 |+0,03| 02 | 213 | 38
S | = e (4002 CG 05|0|0|0|0 @ |@ 5° | 40 |+0,03| 02 | 26,7 | 4,0
DQ' OEE‘% pouziti
£ ot CF N GCM[J20003 CF 10 o® 10° | 2,0 |£0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
Wsa 030003 CF 10 N0 10° | 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
Nizka (120003 CF 15 0 15° | 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
Fezna sila [130003 CF 15 0 15° | 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8

ISO-PSC polygonalni modularni
zapichovaci systém GND
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Zapichovani
a déleni

F38

ISO-PSC polygonalni modularni

zapichovaci systém GND

o m 1~ o~

GNDCF

Celni zapichovani

DC (Prumér obrobku)

Max. primér

___-l@J CDX . Min. primér /
— ‘ Priméry obrobk{i u skladovych polozek ozna-
Cuji vnéjsi priméry pro Celni zapichovani.
e % % Fg @ Vy3e uvedené obrazky znazorfuji pravostranné nastroje.
B Kazeta
Kot & R | L | CW |Rozsahpriméra DC CDX Biitovs destigky Upinac Uéaohn‘igﬁf' Montazni
(mm) (mm) (mm) (mm) Sroub (Nm) kli¢
GNDCF R/L 312-040 e | o 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 e o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 e | o 3 40-200 65-100 15 GCO N30oo-00 50 @
GNDCF R/L 318-090 e o 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 a | a 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 e o 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 e o 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 e | o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 e | o 4 40-300 85-130 18 GCO N4ooo-0
GNDCF R/L 418-125 o, a 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 a | a 180-300 18 BX0512 LHO040
GNDCF R/L 518-050 a, a 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 a | a 65-90 18
GNDCF R/L 518-085 a|a 5 50-300 85-130 18 GCO N5000-00 606
GNDCF R/L 518-125 a|a 125-200 18
GNDCF R/L 518-180 a|a 180-300 18
GNDCF R/L 618-050 a|a 50-75 18
GNDCF R/L 618-070 a|a 70-110 18
GNDCF R/L 618-100 a, a 6 50-1000 100-200 18 GCO NeoOO-00
GNDCF R/L 618-180 a|a 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 a|a 280-1000 18
B Drzak
PSC__GMo00 PSC__GM90
T 2 [I ) Poznamka:
(pFimy typ) W @ ﬁl Eﬂ é (tyel) Eﬂ i Pro pravostranné
EL 5 =8 Rk =1 provedeni drzaku
LF E PSC40/50GM90R
je potfebna leva
LF
kazeta.
Pro levostranné
o provedeni drzaku
_/I[[ Fﬁ _Aﬂi Fﬂ PSC40/50GM90L
© j: Hd j: H je potiebna prava
| kazeta.
Provedeni Kat. &. RIL ng;l\gs (m:]) (rtr';) SR Ut;l?}‘ﬁﬂ " [Montazni Kiie
. PSC40GMO00 R/L [ BN ) 40 22 .
Prime | pSC50GMOORL | ® | ®| 50 27 81 BETX0619N U125
ovedeniL | PSC40GMORL | @ @ | 40 | 43 | 525 756
PSC50GM90 R/L [ K 50 48* 55,0

* Rozmér pfi pouziti kazet k ¢elnimu zapichovani.

B Pruvodce znaCenim — polygonalni drzak nastroje

PSC 40 - G
I I
Mnohouhelnikova stopka Pramér stopky Symbol fady
(DCSFMS) GND

B Privodce znacenim — kazeta

GND

Symbol fady
GND

o

Kazeta

® = Evropsky sklad
O = Japonsky sklad

F

Pouziti

M 00 R
—_ —_
Pouziti provedeni Konstrukce drzaku
Vnéjsi viceugelove 00 = pfime R = pravy
90 = provedeni L L =levy
L 3 12
—_ T
Konstrukce drzaku  Sitka zapichovani Max.
R = pravy Hloubka zapichovani
L =levy

Q= Dodavka na prani

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



B Britové desticky

- Povlakovany karbid |Cermet|Karbid Rozméry (mm)
N Tvar Typ Kat. ¢. % i’ § % S|e cw
& 8|15 8|6 2| = Sifka Fezu| Tolerance RE L S
<C < <C << =

MG GCM N3004 MG e o 0 o 3,0 |$0,03] 0,4 | 21,1 3,8
- N4008 MG e o | 0@ 4,0 [£0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
£%5 4RE N5008 MG e o 0 @ 50 |+0,03| 0,8 | 264 | 4,1
S I E—— B&2né pousiti N6008 MG e o 0 @ 6,0 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 45
58 ML ,e'{'GCMWNQQQZNM!,” e o O e O 3,0 |£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
sz QT & NaO4ML @ @ o e o 4.0 |+0,03| 04 264 | 40
N o=t e N5004 ML e o O | o 50 |£0,03| 04 | 264 | 4,1
Maly posuv N6004 ML [ J (] o [ J 6,0 |#0,03| 04 | 264 | 4,5
GG GCM N3002 GG ° o e 3,0 [+0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GG o o e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
_ N6002 GG 0 o e 6,0 [+0,03] 0,2 | 26,4 | 45
5 GCM N3004 GG ° o e 3,0 (£0,03] 0,4 | 21,1 3,8
3 N4004 GG ° o e 4,0 |£0,03| 04 | 264 | 40
g 4RE N N5004 GG o o e 50 (0,03 0,4 | 264 | 4,1
E %I% N6004 GG | O ol e 6,0 |40,03| 04 | 264 | 45
z = GL GCM N3002 GL ° o e 3,0 |£0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
s | QT Ta N4002 GL ° ol e 40 |0,03| 02 | 264 | 40
g N5002 GL o o e 50 |0,03| 0,2 | 264 | 4,1
!0 Maly posuv N6002 GL @] o [ ] 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
GF GCM N3002 GF ° e e O 3,0 [+0,03] 0,2 | 21,1 3,8
’ N4002 GF ° e o O 4,0 [£0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GF 0 o o 50 |0,03| 0,2 | 264 | 4,1
Nizka fezna sila N6002 GF Q [ [ 6,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
55 2RE |RN GCM N3015 RN olo|o o 3,0 [20,03] 1,5 | 22,4 | 3,8
8 & %@ N4020 RN o|lo|olo 4,0 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
2 8 N5025 RN olo|o]o 50 |+0,03| 2,5 | 281 | 4,1
g8 QU ot Bazné pousi N6030 RN o|o| oo 6,0 |+003| 30 | 281 | 45
@ 4RE |[GA GCG N3002 GA O | 30 [£0,025 0,2 | 21,1 | 38
8> %I%r N4004 GA O | 4,0 %0025 04 | 264 | 40
S L N5004 GA O | 50 0,025 04 | 264 | 4,1
2 = I ey 7] Bezné pousit N6004 GA o | 6,0 0,025 04 | 264 | 45

Vyberte drzaky a bfitové desticky se stejnou zapichovaci $itkou (CW).

ISO-PSC polygonalni modularni
zapichovaci systém GND

jusjgp e
Jueaoyoidez

F39



SumiTurn B-Groove VBD

TGA-BF

B Charakteristiky

e Vanikajici kontrola tfisky pfi soustruzeni.

e \yborné tvofeni tfisky pfi axidlnim posuvu - rozsifeni zapichu.

e Zapichovaci VBD Sitky 1,5-4,5 mm.

e Druh AC530U se Super ZX extrémné tvrdym povlakem pro
Ocel, Nerezovou ocel a Nezelezné kovy zvySuje produktivitu a
prodluzuje Zivotnost nastroje.

Vnéjsi soustruzeni

Na obrazcich jsou vyobrazeny pravostranné nastroje

Upichovaci

R Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
Li=z m
GWC g/ o %13 20 L Els) -
Vnéj$i soustruzeni © LF X 42° LF
Uhel gl R* Unelgela:R ™47 ] Uhel gela:R _17
el cela. “ el cela:
50 | 50
wf T © §¢ ‘ ! | Ii 7
T - o T T
17
Uhel ela R se li§1 podle tidy biitové destisky. Podrobné informace naleznete v tabulce B Nahradni dily
v dolni ¢asti stranky F39.
> £ D
z & SIP)
5 vz S A (> N
’g [ | Drzaky Pravostranné drzaky jsou pouzivany s levostrannymi VBD (TGA-L). & ,/\ .~| @
b =]
. Sklad Rozméry (mm Sitka zapichu Skupina | .
&. kat. Stad | Rozmény (W) obr. O (o) | S o e Sroub | €| KiiS | Upinag | Sroub | Kiie
GWC R/L 1010-3 O|/O|10 | 10 |125| 10 | 10 | 2 | 0,33-2,80 | 0,8-25 (1] BFTX
GWC R/L 1212-3 O|O0|12 |12 |125| 12 | 12 | 2 | 0,33-2,80 | 0,8-25 (1) 0409N 3,4| TRX15 - - -
GWC R/L 1616-3 ® O| 16 | 16 |125| 16 | 16 | 3 | 0,33-2,80 | 0,825 (1]
GWC R/L 2020-3 O|O |20 | 20 [125| 25 | 20 | 1 | 0,33-2,80 | 0,8-25 (1} BFTX 34| TRX15 CCM 6B | WB 6-20 1720
GWC RI/L 2525-3 O|/®| 25|20 |150| 30 | 25 | 1 | 0,33-280 | 0,825 ©® |0409N |~ -LIR -T/TL
GWC R/L 2020-15 ® ® 20 | 20 |125| 25 | 20 | 1 | 1,25-1,45 2,0 (2}
GWC R/L 2020-25 ® | ® 20 |20 |125| 25 |20 | 1 | 1,50-2,30 35 (3]
GWC R/L 2020-35 ® @ 20 | 20 |[125| 25 | 20 | 1 | 2,50-4,80 5,0 (4] BFTX 50| TRX20 CCM 8U | WB 8-22 LT27
GWC R/L 2525-15 ® | ® 25|25 150 30 | 25| 1 | 1,25-1,45 2,0 ® |[0511IN|™ -LIR -TITL
GWC RI/L 2525-25 ® @ 25| 25 150 | 30 | 25 | 1 | 1,50-2,30 3,5 (3]
GWC RI/L 2525-35 ® @ | 25|25 150 30 | 25 | 1 2,50-4,80 5,0 (4]
s m r e ) 5° 2
GWCS = < el 61 R s 6 ool 1t bove dost N
el Cela R se lis| podle tridy britove destiCKy. Fodrobne Informace
i = Uhel celaR se | dle tridy brit desticky. Podrobi f
" ruzeni O .n' LgL © @ naleznete v tabulce v dolni ¢asti stranky F39.
néjsi soustruzeni Y
cw | l L Na obréazcich jsou vyobrazeny pravostranné nastroje
Uhel gela: R
\ J £ T B Nahradni dily
&) e N
[ | Drzaky Pravostranné drzaky jsou pouzivany s levostrannymi VBD (TGA-L). @ /0 .~| @
. Sklad Rozméry (mm) Sitka zapichu | Max. hloubka | Skupina | . . N
C. kat. RILIH B | LF | WF | HF | CW (mm) | zéechu(mm) pouﬂtBelljnych Sroub | @& | KIi¢ | Upina¢ | Sroub | Kli¢
GWCS R/L 2020-3 20 | 20 | 125 | 25 | 20 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1] BFTX 34| TRX15 CCM 6B | WB 6-20 LT20
GWCS R/L 2525-3 25 | 25 | 150 | 30 | 25 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 ©® |0409N|™ -LIR -T/TL
GWCS R/L 2020-15 O|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 1,25-1,45 2,0 (2]
GWCS R/L 2020-25 O|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 1,50-2,30 815 (3]
GWCS R/L 2020-35 QO|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 2,50-4,80 5,0 4] BFTX 50| TRX20 CCM 8U | WB 8-22 LT27
GWCS R/L 2525-15 QO|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 1,25-1,45 2,0 ® |051IN|™ -LIR -TITL
GWCS R/L 2525-25 Q| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 1,50-2,30 35 (3]
GWCS R/L 2525-35 O|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 2,50-4,80 5,0 (4]
F40 ® = Na skladé Q= Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad




ISO-PSC polygonaini modularni

SumiTurn B-Groove Drzaky

GWC/GWCS/GWCI

B Drzak
. (%] F L Upinaci Montazni
@ Kat-g: RIL mm)|(mm)| (mm) |  &roub  |©] ki
PSC 40 GM00 R/L ® o 40 22 | 80,0
PSC 50 GM00 R/L ® o | 50 27 | 80,0
PSC40GMIORIL |®|® | 40 | 42 | 52,5 | BFTX0619N /7.5, LT25
PSC 50 GM90 R/L ® | ® | 50 | 47 | 550
B Kazeta
Upichovani| Hloubka & . .
L e [ , 052 Sroub bfito- %t ex . q Upinaci | ¢ et rex
Kat. ¢&. RIL (Sr:{rljwa) zap(lrcT?ng\)/anl Britova desticka vé destitky Montazni kli¢| Pruzina Upinka Sroub @ |Montazni Kiig
GWCCMR/L25 @ |®| 15-23 3,9 TGAO40O0O0OBF | BFTX0511N
GWCCMR/L35 @ |®| 2545 54 TGAO400O0OBF 50& TRX20 SCP4A 30 LHO30
Vnitfni soustruzeni
( \ 14° 2° DCON
GWC I Uhel &ela R se li§i podle tfidy bfitové destigky. Podrobné informace
naleznete v tabulce v dolIni ¢asti stranky F39.
Vnitfni soustruzeni
] Na obrazcich jsou vyobrazeny pravostranné nastroje
LF
| N N
/ B Nahradni dily
=
X c
.. IS <3 s
M Drza ky Pravostranné drzaky jsou pouZivany s levostrannymi VBD (TGA-L). \\\\ / N\ E: §_
I D .. ('] o
. Sklad Rozméry (mm) Sitka zapichu | - ax, hioubka Skupina & o Z <
C. kat. R|L|DMN|DCON| LF | H | HF | WF | CW(mm) | Zochu(mm) |pousiejcnvep| Sroub | @ | KIe 8.
GWCI R/L 325 aa| 35 25 100 23 1,5 | 17,5 | 0,33-2,80 0,8-2,0 (1) BFTX0409N |3,4| TRX 15
GWCI R/L 432 Qa] 40 32 250 30 15,0 | 17,5 | 1,25-4,80 2,0-2,5 OO BFTX0511N |50 TRX20
~ AT A i Smér pos
s Pon. B Doporucené fezné podminky posuv
el pozice fezné hrany je posunuta [ Zapichovéni l
pro zapichovani Sifek pod
1,8 mm - parametr Doporugeno s chlazenim
Material obrobku Ocel Nerezova ocel
(Pozn: 2) Na obr. jsou vyobrazeny pravostranné nasrtoje. _
Poviak R 5t Rezna rychlost (m/min) 50-180 50-160
C. kat A?:\fls;oﬂ ()c;imeﬂr:? mk))k Obr. ngzzaltf?y Sitka zépichu (mm) 1.5-2,3 2533 3,545
. max. 5
-rat =T [ ow CDXa ;E a = GuhyvBD| | Posuv (mmiot) 0,03-0,12 | 0,04-0,12 | 0,05-0,12
TGAR/L4140BF01] O [ O | 1,40 [2,5 2017 0,1 [0300] 2 | @ Hioubka fezu (mm) | ot =35 5,0 5,0
TGAR/L4150BF | ® | ® | 1,50 0,250 Vnitfnl 25
TGAR/L 4165BF Q0| 165 3,9 0,175 2 L
TGARL4175BF |0 |0 | 175 | 0,125 ® Axialni Posuv AXigIni smér posuvu s
TGAR/L4185BF | O |0 | 1,85 | Vnési | 02 0,075 o . ,
TGA R/L 4200BF oo 200 V(gl,t?r)” Doporuceno s chlazenim
TGA R/L 4220BF Q0| 220 2,5) 0 1 » )
TGA R/L 4230BF ool 230 Material obrobku Ocel Nerezova ocel
Ez E;:: ﬁgggi ; ; ggg Rezna rychlost (m/min) 50-180 50-160
TGARIL 4270BF olol270 Posuv (n‘imlot) 0,03-0,10 0,05-0,10 0,07-0,12
TGA R/L 4280BF olo 2,80 Hloubka fezu (mm) —0,3 —0,5 —0,7
TGA R/L 4300BF ® @ 300 03
TGA R/L 4320BF Q0| 320 4 ’
TGA R/L 4330BF Q10| 330 5
ToARLISEE |0/ ®13% v || 01| |
: (5.0) g i SNV 53
TCARIL4300BE (1010115907 vouta W Uhel Cela s pfipevnénym drzéakem (E)
TGA R/L 4400BF ® O 400 (2,9)
TGAR/L 4410BF olol 410 Zapichovani AC530U H1 T3000Z | T1500A | BN2000 | DA2200
TGA R/L 4420BF O | 4,20 Vnéjsi o o o o ° o
TGAR/L 4430BF | O | O | 430 04 eMmc, gwes | 10 20 10 5 0 10
TGA R/L 4440BF Q0| 440 Vnitfni 10 1° 1 —4° —9° 10
TGA R/L 4450BF ® O | 450 GMCI

*) Vyberte, prosim, vhodné VBD podle oznagenych skupin
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SumiTurn Groove VBD

TGA

B Bfitové destiCky

GAN cw %0025 Trida Rezna hrana GAN
Povlakovany karbid AC530U Honovani 15°
Karbid H1 Ostry 25°
Povlakovany cermet T3000Z Honovani 15°
Cermet T1500A Ostry 10°
SUMIBORON BN2000 Fazetka 5°
SUMIDIA DA2200 Ostry 15°

. e o . * Uhel &ela s pfipevnénym drzakem naleznete na strance F39.
Tento obrazek znazorriuje pravostranné nastroje.

Rozméry (mm)

Upichovaci

) Kat. C. AC530U| H1 |T3000Z | T1500A|BN2000|DA2200 Maximélni hloubka zépichu Cislo skupiny
(Cisla dild tfidy T1500A kon&i ; ; Cw —— CDX RE IC S |biitové destic-
pismenem E) R:LIR/L|R/L|R|L|R|L|R|L Vnéjsi | Vnitfni ky  drzaku*
TGA R/L 3033 (E) o o) - —-|=-:-1033 0,8 0,5 1,0 0.05
TGA R/L 3050 (E) o0 o - i—-|=-i-=1050 1,2 0,8 1,4 '
TGA R/L 3075 (E) 00 |0 0,75
R/L 3095 (E) o0 0,95
R/L 3100 (E) Oi0 |0 Oi0 |00 1,00
R/L 3110 (E) OO0 1,10
R/L 3125 (E) 0i0 |0 o} 1,25
R/L 3135 (E) o o o 1,35 2,0 1,5 2,5
R/L 3145 (E) o0 1,45
R/L 3150 (E) Oi0 |0 1,50
RIL 3165 (E) o 1,65 (T10€;(10A 95251 318 | @
- R/L 3175 (E) o0 o 1,75 02)
=~ R/L 3185 (E) o 1,85
:g TGA R/L 3200 (E) 00 |0 (o} o 2,00
R/L 3220 (E) o 2,20
R/L 3230 (E) 2,30
R/L 3250 (E) o} o} 2,50 2,5 2,0 3,0
R/L 3265 (E) 2,65
R/L 3270 (E) 2,70
R/L 3280 (E) O 2,80
TGA R/L 4125 (E) o0 o 1,25
RIL 4145 (E) olo 145 | 20 | W7 25 2
TGA R/L 4150 (E) 0|00 a 1,50
R/L 4165 (E) 1,65
RIL 4175 (E) 1,75 02
R/L 4185 (E) OO0 1,85 3,5 2,5 3,9 3}
R/L 4200 (E) o0 o} o 2,00
R/L 4220 (E) O 2,20
R/L 4230 (E) o0 2,30
TGA R/L 4250 (E) o o o o 2,50
R/L 4265 (E) o o 2,65
R/L 4270 (E) 2,70
RIL4280 (E) | O 280 | % | 25 | O 12,70 | 470
R/L 4300 (E) Oi0 |0 O o 3,00 0,3 '
R/L 4320 (E) 3,20 2
R/L 4330 (E) O 3,30
TGA R/L 4350 (E) o 3,50
R/L 4370 (E) 3,70 (1)
R/L 4390 (E) 3,90
R/L 4400 (E) o o 4,00
R/L 4410 (E) 4,10
R/L 4420 (E) 4,20 50 25 54
RIL 4430 (E) 430 04
R/L 4440 (E) 4,40
R/L 4450 (E) o} 4,50
R/L 4480 (E) 4,80 5,00
* Pouzitelné drzéky naleznete podle &isel skupin typd GWC, GWCS a GWCI na stran- *1: CDX pro SUMIBORON a SUMIDIA = 4,4, maximalni hloubka
kach F38 a F39. Bfitové desticky a drzaky s odpovidajicimi €isly skupin Ize pouzivat zapichu 4,0 (2,5 pfi vnitfnim obrabéni)
spole¢né. * 2: RE pro SUMIBORON = 0,2, RE pro SUMIDIA = 0,1

F42 O = Japonsky sklad Q= Dodavka na prani



SumiTurn Groove VBD

TGA

B Bfitové destiCky

GAN cw %0025 Trida Rezna hrana GAN
Povlakovany karbid AC530U Honovani 15°
Karbid HA1 Ostry 25°
Povlakovany cermet T3000Z Honovani 15°
Cermet T1500A Ostry 10°
SUMIBORON BN2000 Fazetka 5°
SUMIDIA DA2200 Ostry 15°

. PR s . * Uhel &ela s pfipevnénym drzakem naleznete na strance F39.
Tento obrazek znazornuje pravostranné nastroje.

Rozméry (mm)

. AC530U| H1 T3000Z| T1500A | BN2000 DA2200 Maximéini hloubka zépichu Cisloskupiny
Kat. €. ‘ ‘ Ccw — —— CDX RE IC S |biitove destic-
R:L/IR:iL|IR|L|R|L|IR|L|RJ|L Vnéjsi | Vnitini ky / drzaku*
TGA R/L4050 R Q0 1,00 2,0 1,7 2,5 0,50 [2)
TGA R/L4075R Q: 0 1,50 0,75
R/L 4100 R O :0 2,00 35 25 3.9 1,00 1270 | 476 ©
TGA R/IL4125R Q0 2,50 1,25 ’ ’
RIL 4150 R o o 0 300 | 30 | 25 | 3 [T150 o
R/L 4200 R o 4,00 2,00
* Pouzitelné drzaky naleznete podle &isel skupin typti GWC, GWCS a GWCI na stran- *1 CDX pro SUMIBORON a SUMIDIA = 4,4, maximalni hloubka
kach F38 a F39. Bfitové desti¢ky a drzaky s odpovidajicimi ¢isly skupin Ize pouzivat zapichu 4,0 (2,5 pfi vnitfnim obrabéni)
spolecné.

1oeA0ya1dn

B Doporucené fezné podminky o
Obrabény material P Bé&zna ocel M Nerezova ocel [ Nezelezny kov Turzené ocel gif
Trida AC530U T3000Z T1500A AC530U T3000Z T1500A H1 DA2200 BN2000 =
Rezna rychlost (m/min) 50-200 100-180 100-180 50-200 80-150 80-120 200-300 | 200-300 80-120
Rychlost posuvu (mm/ot.) 0,02-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,08 | 0,02-0,10 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08 | 0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,03-0,07

B Polotovary bfitovych destiCek B Poznamky k obrabéni bfitovych desti¢ek
(Nedokoncené vyrobky. Opracujte je tak, aby odpovidaly vasim Reznou hranu upravte tak, aby thel &ela,
pozadavkim na Sifku bfitu, polomér Spi¢ky a uhel ¢ela.) zuzeni bfitu atd. odpovidaly obrazku 3.

Kdyz bfitovou desti¢ku nainstalujete do

1 .2 ~ o - . . .
obr obr drzaku, stane se feznym prvkem, jak zna-
w zornuje obrazek 4.
Q%ﬂv J
= IC
> . ] Navrhovany tvar
F > Obr. 3
S N i
Tento obrazek znazorfiuje pravostranné nastroje.
Rozméry (mm)
Kat. &. KHOS H1 SRR Tt CW |CDX| IC S | Obr. Rezny prvek b&hem instalace do drzaku
R:LIR/L|R|L|RJL .
TGAR/L3T18 1,85 (3,4) ] Obr. 4 20ﬂ
R/L 3T23 O | O [2,35|(3,4)9,525| 3,18 2%+, 2°
RIL3T31 | O 3,18| — 2
TGA R/L4T22 2,20 |(4,8) 1
R/L4T37 3,75|(6,2) 12,70, 4,76
R/IL4T47 | O o 476 | — 2

Poznamka: Hodnoty CDX v zavorkach jsou pouze informativni.
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Upichovaci minidrzaky

SCT

Upichovaci

VPN Obr. 1 Obr. 2 , .
SCT nastroje
w w
s 0 g rﬁ\ 1L |
_LH _LH
t () ® , Y
LILI AN | I] w = B Nahradni dily
T
\ J .18 [
e &
., Na vySe uvedenych obrazcich jsou pravostranné nastroje.
B Drzaky
Objednaci &. Sad g e VhosnsveD | Ob Sroub Kiie
SCT R 1010 ° 10 [ 10 [120 [ 10 | 10 [ 15 | ~7Res
SCTR 1212 ° 12| 12 [ 120 | 12 | 12 | 15 | oot 1
SCTR 1616 ° 16 | 16 | 120 | 16 | 16 | 15 - BETX0410T8L
SCTR 101016 o) 10 | 10 [ 120 ] 10 | 10 | 18 2
SCTR 121216 0! 12 | 12 | 120 | 12 | 12 | 18 | CTR16___ 1
SCTR 161616 0 16 | 16 | 120 | 16 | 16 | 18 TRX 08
SCTL1010 ° 10 [ 10 [120 [ 10 | 10 [ 15 | 7105
SCTL 1212 ° 1212 1120 12 | 12 | 15 | Co o= 1
SCTL 1616 ) 16 | 16 | 120 | 16 | 16 | 15 e BETX0410T8R
SCTL 101016 0 10 | 10 [ 120 10 | 10 | 18 2
SCTL 121216 0 12 | 12 | 120 | 12 | 12 | 18 | CTL16___ 1
SCT L 161616 0 16 | 16 | 120 | 16 | 16 | 18
W VBD
Pro pravostranny drzak (SCTR) Pro levostranny drzak (SCTL)
CTR__R CTR__N CTR__ L ClL__ R CTL__ N CTL_ L
5 | zzz| = — B e
§ - i(é E >§ 20 20
8% | 253 ]‘: —
SN o = :\ﬁ
> 0 RE 2RE 20° 20° RE
88z \ﬁ o ey o= Eg]\ %’
© 52 ~P20° ] e RE A
T >0
>0 O
£t @ S| @™ LT L)
, . AC1030U | AC530U |Max.@ Lamad
Objednaci . RIN|L|R|NJL|Wme CWIRE| L | S | ireek
CTR 050505 R/N/L 000|000 5 |45]005
050500 R/N/L oo o]0 5 |°20
CTR 121005 R/N/L olo|o|o|olol12 10
121505 R/N/L ® @/ 0/0/0|0|12]15/005 .| ; gg Elg]g
122005 R/N/L 1K) o|o 12 12,0 Ostry biit
121000 R/N/L o|o o|o 12 [1,0 sia. | SCTR1616 (RE = 0,05 mm)
121500 R/N/L oo olo 12 15| 0 y
122000 R/N/L oo oo 12 [ 200 macem Poloha diilku pro
CTR 161005 R/N/L 16 | 1.0 trisek pozitivni upnuti
161505 R/N/L o0 oo 16 | 1,5 /0,05
162005 R/N/L ololo o|lol|16 20 231] 8.3 SCT R101016
161000 R/N/L 16 [ 1,0 e SCT R121216
161500 R/N/L o|o o|o 16 |1,5| 0 SCT R161616
162000 R/N/L o|lo|o|lo|o|0o] 16|20
CTR 050500 R/N/L NB 5 105 SCT R1010 Se Zlabkovym utvafecem tfisky pro
CTR 121000 R/N/LNB | O Q 12 11,0 19 | 7 SCTR1212 hladky odbér tfisek
121500 R/N/LNB | O o) 12 |15 Bez
122000 RIN/LNB | O o 12 [20] 0 lamage | SCT R1616
CTR 161000 R/N/L NB 16 | 1,0 tiisek | SCT R101016
161500 R/N/L NB 16 | 1,5 23,1/ 8,3 SCT R121216 e )
162000 R/N/LNB | O o 16 | 2,0 SCTR161616 | ® Srovnani jakosti povrchu
CTL 050505 R/N/L oo oo 5 |5 [0.05
050500 R/N/L o]0 0|0 ) el N
CTL 121005 R/IN/L oOlo|e|o|o|o[12 10 " \
121505 RIN/L olo|e|o|o|o|12|15(005 4/ 5 gg 51212 ' ; /ma'e :
122005 R/N/L ole oo 12 | 2,0 ' - R o)
121000 R/N/L o|o oo 12 [1.0 sla | SCTR1616 |1 § ‘r u
121500 R/N/L oo oo 12 15| 0 4 -
122000 R/N/L oo oo 12 | 2,0 macem ,
CTL 161005 R/N/L 16 | 1,0 tiisek SCT Konkurenéni nastroj
161505 R/N/L oo o) 16 | 1,5 /0,05 -
162005 R/N/L olo|lo|o|o|o|16 20 231! 8.3 SCT R101016 | | Material obrobku: - X6Cr17 ( 98 mm)
161000 R/N/L 16 [ 1,0 S SCT R121216 | | VBD: CTR 121005 R, (b =1,0 mm)
161500 R/N/L o]0 o]0 16 | 15| 0 SCT R161616 | | Rezné podminky  vo =45 m/min
162000 R/N/L o0 OO0 16 2’0 f=10,02 mm/ot, s chlazenim

F44

® = Na skladé
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Upichovaci drzaky

Sumi-Grip

B Charakteristiky

» Drzaky jsou k dispozici z karbidu (SumiGrip) a oceli (SumiGrip JR).
» Pouzitelné pfi obrabéni s pferusovanym fezem.
* Mohou se pouzivat pfi upichovani, zapichovani a srazeni hran.

B Typ

« Typ s upinacim télesem

STFH (ocel) / WCFH (karbid)
» Stopkovy typ
STFS (ocel) / WCFS (karbid)

B Vlastnosti provedeni

\ \ \ Maly thel Draak
140 upinaciho klinu
WCFH32 Bfitova desticka pro
120 vysoky vykon
3
E 100
= STFH32
O
£
S 80
g WCFH26
g STFH26 Optimalni tvar
% 60 STFS vybrani
=
S
% 40 WCF GNDL
GNDM
20
0 6 7 8 9 =
fka (mm) oS
B Dvojnasobna pfidrznd sila biitové desticky I Nizké vibrace B Odolnost proti opotfebeni £3
<
_ 8,
T 80 SumiGrip (karbid) E Tvar obrobku =
£ e = 0151 {7% £
3 701 —SamiGrin (ocel) 5 Konkurenéni =
SumiGrip JR 270 3 Pt £ Vylamovani
U = 0101 X
~aE) Konkurengni g A/A SumiGrip Jr. (ocel)
N A ‘g @
s O "' g —— e 9
N g 0,05 SumiGrip (karbid)
Konkurené&ni 130 S 40 =
Sitka 3 mm A ‘ ‘ ‘ @ ‘ ‘
0 0,1 0,2 0,3 0 50 100
\ \ \ Rychlost posuvu (mm/ot.) Poget upichovani
0 100 200 300
s e . . | Obrabény material: C45 (& 50 mm, 250 HB) Obrabény material: C45 (Sestihranny)
Pfidrzna sila bfitové desticky (N) g> Vysoka Biitova desticka: Sitka 3 mm, karbid s povlakem Britova desticka: Sitka 3 mm, karbid s poviakem
Rezné podminky:  vc = 80 m/min, bez chlazeni Rezné podminky:  ve=150 mimin, f=0,15 mmlot, s chlazenim (chladivo rozpustné ve vodé)

B Lamac tiisek typu GG / GF/ CF, tfida AC1030U

Pouzitim Fady lamacu tfisek pro zapichovaci nastroj typu GND se

dosahuje vynikajici kontroly tfisky.

Typ lamace tfisek GF s nizkym feznym odporem (neutralni) nebo CF
(levostranny nebo pravostranny) spolu s karbidovym bfitem umoz-
fuje stabilni obrabéni a nizké vibrace i pfi obrabéni nerezové oceli.

S novou tfidou AC1030U se dosahuje stabilni a dlouhé Zivotnosti

nastroje.

B Vykon (lamac tfisek)

GG GF CF
Levostranné/
Neutralni Neutralni | | pravostranné provedeni
B&3né pousiti Exoticke slitiny, Exotické slitiny,
P Nizka fezna sila | | Nizka fezna sila

Schopnost 2% o
kontroly b 8 o ® “ e o . ° '
tfisek _ - o .31!-.' F
- "'.' . - & r
€ » '
‘lﬂﬁ:ﬂqmd? ‘L‘L' [ 4
GF GG

Konvenéni

Obrabény material: X5CrMo17 12 2 (@ 40 mm)
Rezné podminky:

ve = 100 m/min, f = 0,1 mm/ot., s chlazenim
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Upichovaci drzaky

Sumi-Grip Jr.

Upichovani (ocelovy drzak / typ s upinacim télesem)

Cw
e B
STFH =
Upichovani a
L I
I §‘7—
LF2
' 150° W Dily
- = J Znazornéno pravostranné provedeni nastroje
W Draky %
Kat. & Skladové Rozméry (mm) Max. primér| PouziteIné bfi-|  Pouzitelna Klig
e polozky H B LF HF LF2 CW | upichovani | tové desticky | upinaci télesa
STFH 26-2 [ ] 26 1,6 109 21,4 108 2,0 40 WCF _2
26-3 [ ] 26 2,4 109 21,4 108 3,0 70 WCF _3 _ SBN 20-26
26-4 [ ] 26 3,4 109 21,4 108 4,0 70 WCF _4 _ SBU 20-26
26-5 [ ] 26 4,3 109 21,4 108 5,0 70 WCF _5 _ SL4
STFH 32-2 [ ] 32 1,6 149 25,0 148 2,0 40 WCF _2 _ SBN 20-32
32-3 [ 32 2,4 149 25,0 148 3,0 100 WCF _3 _ SBN 25-32
32-4 [ ] 32 3,4 149 25,0 148 4,0 100 WCF _4 _ SBU 20-32
32-5 [ ] 32 4,3 149 25,0 148 5,0 100 WCF _5 _ SBU 25-32
B Upinaci télesa* B Nahradni dily
Typ SBN, Jednodilny typ Upina¢ | Sroub Klig
) . o Rozméry (mm hodné karbidove = 2T
WT‘R - Objednaci ¢.| Sklad A THalHb | He | L plargely [lx" @D ’fg"’
‘S Tz T SBN 20-26 [ ] 45 |20 | 20 10,0/ 80 | STFH 26 o=
(e  p——— 3 —
g > - T SBN20-32 | ® |50|20]20 13,5100 STFH32 | | BWS30 |WB820 | LH040
2z i SBN25-26 | O |48 |25 25 10,0/ 80 | STFH 26_
%“5 u ] — SBN 25-32 [ ] 50 | 25| 25(8,5/110| STFH 32_
S )l
[""] (sBN20-26)
Typ SBU, Typ s oddélenymi ¢astmi Klin
] 7 5 Rozméry (mm hodné karbidove | e T | e E
INW _ Objednaci €.| Sklad |~ T H- THE THe | L planZety EE.L:%% Cﬁ q-é_,,x
7777777777777 Tz T SBU20-26 | ® [45]20|20 (10,0 80 | STFH 26_ | |H&4 &k iMB0-a2 | SELLs-d2
- . SBU20-32 | ® |50 |20 |20 (13,5100 STFH32_ | [ BCS15 | BCS20 | BCS 25
AR SBU25-26 | O |48 |25 25 10,0 80 | STFH 26_ Sroub | Kiic
I E——— == SBU 25-32 ® |50)|25|25)|8,5|110| STFH 32_ T o
I & &
I -
(5BU20-26) BX 0622 | LH 050
* Pravodce vybérem upinacich téles na strance F46
Upichovani (ocelovy drzak / stopkovy typ)
reTee )
STFS § = @
[&]
Upichovani LF
/'—% Max. primér upichovani
+ : T - W Dily
= J
lH
W Drzéaky
Kat. & Skladové polozky Rozméry (mm) Max. primér| Pouzitelné bri- Klic
- R| L H B LF WE HF LH LH2 CW | upichovani | tové desticky
STFS R/L 1010-2 o 10 10 86 10 10 17 17 2,0 28
R/L 1212-2 [ B ) 12 12 110 12 12 18 18 2,0 30 WCE 2
R/L 1616-2 Q|0 16 16 110 16 16 - 19 2,0 32 -7 =
R/L 2020-2 ® O 20 20 125 20 20 - 24 2,0 40
STFS R/L 1616-3 o|e 16 16 110 16 16 20 22 3,0 35
R/L 2012-3 O|O 20 12 110 12 20 - 24 3,0 40
RIL2020-3 |®|® 20 | 20 | 125 | 20 | 20 - 30 | 30 | 50 | WCF-3- Sk4
R/L 2525-3 [ 2K 25 25 150 25 25 - 30 3,0 50
STFS R/L 2020-4 o|e 20 20 125 20 20 - 33 4,0 55 WCF 4
R/L 2525-4 ® O 25 25 150 25 25 - 38 4,0 65 - =
STFS R/L 2020-5 o]0 20 20 125 20 20 - 35 5,0 60 WCF 5
R/L 2525-5 0|0 25 25 150 25 25 - 40 5,0 70 - =
F46 ® = Na skladé Q= Dodavka na prani
O = Japonsky sklad




Upichovaci drzaky

B Bfitové destiCky

VBD Sumi-Grip Jr.

Neutralni (N)

Pravostranna (R)

Levostranna (L)

X * 2-RE0.2* 8°
. 2E02 5 LT
=
g 5 g
~ & Y
Y 2-RE0.2* *WCF_2T: 2 RE=0,15
Vnéjsi vzhled Kat. ¢. ACB830P| AC225 AC1030U| T1500A | A30 G10E | CW Pouzitelny drzak
WCFN_ GG WCF N2 GG o 2,0 STFSRIL _
Bézné pouziti ® 3’0
[ ) 4,0
Q 5,0
WCF N_ GF S 20 |STFH__2| STFSRL___ 2
Exotické slitiny Q 30 |STFH 3| STFSRL ___ 3
Maly posuv Q 40 |STFH__ 4| STFSRIL__ 4
Q 5,0
WCF __CF o 3.0 STFSRIL
Exotické slitiny @ o 30 |- ool T T
Maly posuv 4.0
o 40 |STFH__4| STFSRL____4
WCF _ 2T ® 2,0
Maly prémér @ o 20 |STFH__2| STFSRL____2
Nizka fezna sila Q 2,0
WCF _ _ L] 3,0
. o ° 30 |STFH__3| STFSRL____3
ez lamace tfisek
B&2na ocel [ ] 3.0 |
[ 4,0
@ o) 40 |STFH__ 4| STFSRIL _ 4 <
[ ] 40 | % =
° 50 g
5,0 |STFH 5| STFSRIL _ 5 -.’<r§
Q 5,0 o,
WCF A [ 2,0 |STFH 2| STFSR/L 2
Exotické slitiny L L O 3,0
Maly posuv [ 3,0 |STFH 3| STFSRIL _ 3
J 3o} . 0
@ ° o 4,0
[} 4.0 |STFH 4| STFSRIL _ 4
J 40 ( 0
WCF N5A (] 5,0
R5A o 5,0 |STFH 5| STFSRIL _ 5
L5A 5,0
WCF__B WCF N3B e |30
L R3B ® |30 |STFH_ 3| STFSRL___ 3
Lehké slitiny L3B ® 3,0
@ WCF N4B o | 40
Poznamka: R4B 4,0
S podobnym provedenim lama- L4B 4.0
Ce tfisek jako pro béznou ocel WCF N5B """" o 50 |
WCF __), ale s pfi ,
St mioniim e RSB 50 |STFH__5 STFSRIL____5
L5B 5,0
B Doporucené fezné podminky
o B Rezna rychlost (m/min)
Obrabény material AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10

Bézna ocel

Ocel
Oceli pro zapustky 60-150 60-150 50-150 60-150 50-120 -
Nerezova ocel 70-150 70-150 50-150 - 70-130 -
Litina - - 50-200 - - 50-120
Nezelezny kov - - 200-500 - - 200-500
Rychlost posuvu (mm/ot.)
Neutralni Levostranné/pravostranné provedeni
Lamag tiisek GG Exgilzké Bez lamace tfisek T A B Bez lamace tfisek Exgt:zké T A B
S5 " Maly primér| Exotické o o Maly pramér| Exotické -
Bézné slitiny 23 LA oA o Litina 234 slitin P A o Litina
pouziti | Nizka fezna | BEZNd ocel | Nizkd fezna Mai!/'t;;?'suv Lehks shitiny| BEZN ocel |\ s Nizka fezna Mai‘,“&guv Lehké slitiny
sila sila
Sitka | 2,0 0,05-0,20 | 0,03-0,12 - 0,03-0,10 | 0,03-0,12 - - - 0,03-0,10 - -
zapichu | 3,0 | 0,08-0,25 | 0,04-0,15 | 0,08-0,25 - 0,04-0,15] 0,05-0,15 | 0,08-0,25 | 0,08-0,12 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15
W 4,0 0,10-0,30 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18
(mm) |5,0]0,10-0,35| 0,05-0,20 | 0,10-0,30 - 0,05-0,20 | 0,06-0,20 | 0,10-0,20 | 0,10-0,30 - - 0,06-0,20
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Upichovaci drzaky

Rada Sumi-Grip

Upichovani (karbidovy drzak / typ s upinacim télesem)

/WCFH \ CW: 3 mm CW: 2 mm
4 mm cw ‘ LF 24 20
Upichovani 5mm TB“
I kf@ :
! @ LF2 . 2 [ | D||y
e -
(WCFH 32-2)
B Dria ky Znazornéno pravostranné provedeni nastroje
Kat. & Skladové Rozméry (mm) Max. primér| PouZitelné bfi-| Pouzitelna Kli¢
e polozky H B LF HF LF2 CW | upichovani | tové destiCky | upinaci télesa
WCFH 26-2 [ ] 26 1,7 110 21,4 109,0 2,0 40 WCF _2 SL2
26-3 [ ] 26 2,4 110 21,4 108,5 3,0 70 WCF _3 _ SBN 20-26
26-4 [ ] 26 3,4 110 21,4 108,5 4,0 70 WCF _4 _ SBU 20-26 SL1
26-5 [ ] 26 4,3 110 21,4 108,5 5,0 70 WCF _5 _
WCFH 32-2 [ ] 32 1,7 150 25,0 149,0 2,0 40 WCF _2 _ SBN 20-32 SL2
32-3 ([ ] 32 2,4 150 25,0 148,5 3,0 100 WCF _3 _ SBN 25-32
32-4 [ ] 32 3,4 150 25,0 148,5 4,0 100 WCF _4 _ SBU 20-32 SL1
32-5 [ J 32 4,3 150 25,0 148,5 5,0 100 WCF _5 _ SBU 25-32
Pouzitelné bfitové destitky viz F48.
B Upinaci télesa B Nahradni dily
Typ SBN, Jednodilny typ Upina¢ | Sroub Kli¢
) 7 7 5 Rozméry (mm hodne karbidove Ty i
N—H =i Clajjzehetl &) Stk T e T | 1 planZety [ lfll o ’“fgf
s | 0 e\ T II T SBN20-26 | @ | 452020 10,0 80 |WCFH26_| |-t e o
< > L ENE SBN 20-32 [ ] 50 [ 20 | 20 [13,5/100| WCFH 32_ -
2= b a i SBN25-26 | O | 48|25 25 10,0 80 | WCFH 26_
235 T T—Th SBN25-32 | @ |50|25|25|8,5|110 WCFH 32_
S J© 0
[——"""] (sBN20-26)
Typ SBU, Typ s oddélenymi ¢astmi Klin
. - Rozméry (mm hodné karbidové v N Y -
] _ Objednaci &.| Skiad |~ e R Rt 0 [if:? (R T
7777777777777 z/2| ll‘ £ SBU20-26 | ® |45/20 20 10,0 80 WCFH26_| | SZHeii et e St
L ’ 5 SBU 20-32 ® | 50|20 20 (13,5100 WCFH 32_
Lo20E SBU25-26 | O |48 |25| 25 10,0/ 80 | WCFH 26_ Sroub | Kl
] -~ SBU 25-32 [ 50 | 25|25 |8,5/110 WCFH 32_ T ?ﬁf.fiﬂ‘
J A Sdks
I -
(sBU20-26) BX 0622 | LH 050

B Privodce vybérem upinacich téles

Toto upinaci téleso Ize pouzit pro drzak obrabéci-
ho nastroje A vpravo.

Upinaci téleso (jednodilny typ)

Typ SBU

ame e

Toto upinaci téleso Ize pouzit pro drzaky obrabé-
cich nastroju A a B vpravo.

ProtoZze je upinac velky, ma velky rozsah i pfi
delSim vylozeni drzaku.

Upinaci téleso
(typ s oddélenymi €astmi)

B Nastrojova revolverova hlava atd.
Typ SBU

A Bé&7né soustruzeni atd.
Typ SBN, typ SBU

Stopka nastroje Stopka nastroje

Upinaci téleso Upinaci téleso

Vlozka

(Horni upnuti) (Bo¢ni upnuti)

® = Na skladé
O = Japonsky sklad

F48

Q= Dodavka na prani




Upichovani (karbidovy drzak / stopkovy typ)

Upichovaci drzaky

Rada Sumi-Grip

"WCFS ) 2
Upchovant | £} | ] : ]
o = @l
)
z L T
Max. prumér upichovani o LF LF
— 46
A -7 Obr. 3 46 Obr. 4
/ M A
| ., e
£ 3 s BEE s S
1
LH LH
W Dily
Znéazornéno pravostranné provedeni nastroje
M Drzaky (
. Stladoré polozky Rozméry (mm) Max. primér| PouZitelné bfi-| PouZitelné bfi- -
L RIL| H B WF | HE | LH | CW | upichovéni | tové desticky | tové desticky O Kli¢
WCFS R/L1010-2 | @ 10 10 86 10 10 10 2,0 28 - WCF_2_| 1
Pajeny R/L1212-2 | @ 12 12 110 12 12 18 2,0 30 - WCF_2_ | 1 SL2
typ R/L1616-2 |[O | @ | 16 16 100 16 16 25 2,0 35 - WCF_2 | 2
R/L 1616-3 16 16 100 16 16 25 3,0 35 - WCF _3 2 SL 1
WCFS RI/L 20-3 e ® 20 20 125 23 20 46 3,0 50 WCFH17-3 | WCF _3_ | 3
R/L 20-4 () 20 20 125 24 20 46 4,0 50 WCFH17-4 | WCF _4 _ | 3
Typ RIL20-6  |O| | 20 | 20 | 125 | 25 | 20 | 46 | 50 | 50 |WCFH17-5| WCF 5_|3 | o .
upnuti | WCFS R/L 25-3 ® | O| 25 25 150 28 25 46 3,0 50 WCFH17-3 | WCF _3_ | 4
R/L 25-4 Q| 25 25 150 29 25 46 4,0 50 WCFH17-4 | WCF _4 | 4 c
R/L 25-5 O 25 25 150 30 25 46 5,0 50 WCFH17-5 | WCF _5 4 n.'g.
Pouzitelné britové desticky viz F48. Bfitova desti¢ka nasazena v drzaku. E:i‘ g
. . ok
B Britové destiCky =
St ;
S =}
~
W Dily
26,5 N
D
445 g
. Skladové Rozméry (mm) Pouzitelné britové Upinaci - e s s
Kat. ¢. polozky cwW B desticky m—y Kli¢ Pouzitelné drzaky
WCFH 17-3 o 3 2,4 WCFS RI/L 20-3, 25-3 Dr3ak sech
WCFH 17-4 ° 4 3,4 WCFS RIL 20-4, 25-4 BX0622 | LHO50 rz": y pro st,c ny
WCFH 17-5 ° 5 4,3 WCFS RIL 20-5, 25-5 ypy upnuti.
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Upichovaci drzaky
VBD Sumi-Grip

B Britové destiCky

Upichovaci

Neutralni (N) Pravostranna (R) Levostranna (L)
: " 2-RE0.2* 8’
&'/ 2-RE0.2 & o ~
=
3 3 3
& & &
8° 2-RE0.2* *WCF_2T: 2_RE=0,15
Vnéjsi vzhled Kat. ¢. AC830P| AC225 AC1030U| T1500A | A30 G10 Cw Pouzitelny drzak
WCF N _ GG WCF N2 GG Q 20 |[WCFH__2|WCFSRL___ 2
Bézné pouziti ® 3'0
) 4,0
o 5,0
WCF N _ GF Q 20 |WCFH __2|/WCFSRL ____2
Exotické slitiny Q 3,0 WCFSRIL____3 WCFSRL__3
Maly posuv Q 40 |WCFH__4|WCFSRL__4
o 5,0 5
WCF __CF 6] 3,0 WCFH 3 WCFSRL___ 3
Exotické slitiny @ ©) 30 | T T JWCFSRL 3
Maly posuv 4,0
o 40 WCFH__4|WCFSR/IL__4
WCF _ 2T ° 2,0
Maly pramér @ O 20 |WCFH__2|WCFSRL____2
Nizka fezna sila Q 2,0
WCF __ ° S WCFS RIL 3
Bez lamage tiisek Ld 3.0 | WCFH 3 WCFS R/L - 5 -
B&zna ocel L] 30 | T T
° 4,0
@ o 40 |WCFH__4|WCFSRL __4
) [ 40 | 0
i8S ([ ] 5,0
S 50 |WCFH__5|WCFSRIL__5
) 5,0
WCF A L) 20 |WCFH __2|WCFSRIL____2
(ke sliti ° [ ) o 3,0
Exotické slitiny ’ WCFS R/L 3
Maly posuv [ ] 3,0 | WCFH 3 -— 5~
L) 30 | | WCFSR/L——3 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,
@ ° ° 4,0
[ ] 40 (WCFH__4|WCFSR/LL__4
[ J 40 |
° 5,0
0] 50 |[WCFH__5|WCFSR/L__5
5,0
° 3,0
WCF__B 2 WCFSRL___ 3
Litina ® | 30 JWCFH__3|\crsri 73
Lehké slitiny [J 30 | T TE=
@ e |40
Poznamka: 40 (WCFH__4|WCFSR/LL__4
S podobnym provedenim la- 4,0
made tfisek jako pro b&Znou WCF N5B le) so |
ocel (WCF _ _), ale s mensi ’
fazetkou Fezné hrany. R5B 50 |WCFH__5|WCFSRIL__5
L5B 5,0
B Doporucené fezné podminky
s B Rezna rychlost (m/min)
Obrabény material AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10
BéZna ocel 80-200 80-200 50-200 80-200 50-120 -
Ocel
Oceli pro zapustky 60-150 60-150 50-150 60-150 50-120 -
Nerezova ocel 70-150 70-150 50-150 - 70-130 -
Litina - - 50-200 - - 50-120
Nezelezny kov - - 200-500 - - 200-500
Rychlost posuvu (mm/ot.)
Neutralni Levostranné/pravostranné provedeni
Lamag trisek GG GF Bez lamace tisek T A B Bez lamace tfisek CF T A B
B&Ind Exotickeé slitiny Maly pramér| Exotické . Exotické slitiny| Maly pramér| Exotické "
ézné i . o PP " Litina o A, PR " Litina
o Nizka fezna | Bézna ocel | Nizka fezna slitiny g Bézna ocel | Nizka feznd | Nizka fezna slitiny ©
pouziti , " 0 Lehké slitiny p 1 p Lehké slitiny
sila sila Maly posuv sila sila Maly posuv
Sitka | 2,0 |0,05-0,20 | 0,03-0,12 - 0,03-0,10 | 0,03-0,12 - - - 0,03-0,10 - -
zépichu | 3,0 | 0,08-0,25 | 0,04-0,15 | 0,08-0,25 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15 | 0,08-0,25 | 0,08-0,12 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15
W 4,0  0,170-0,30 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18
(mm) |5,00,10-0,35 | 0,05-0,20 | 0,10-0,30 - 0,05-0,20 | 0,06-0,20 | 0,10-0,20 | 0,10-0,30 - - 0,06-0,20

® =Na skladé
F50 o= J:pgn:ky?sklad
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B Zakladni charakteristiky

Firma Sumitomo Electric vyvinula VBD typu ,TME® pro fezani
vnéjSich zavitd s rozsahem stoupani 1,0-3,0 mm nebo 10-24
zavitd / palec a dale VBD typu ,TMI* pro fezani vnitfnich zavitl
s rozsahem stoupani 1,0-3,0 mm.

Zavitovaci nastroje

Vynikajici charakteristiky novych sintrovanych zavitovacich VBD
zahrnuji toleranci tfidy M a dllkovy utvarec tfisky.

TFida tolerance snizuje cenu VBD, nebot eliminuje potfebu
nakladného brouseni.

Kromé toho diky specialné konstruovanému dulkovému utvareci
tfisky byla vyrazné zlepSena kontrola tfisek.

B Nova fada VBD a drzaku pro fezani zavit(

® Pro fezani vnéjSich zavitu

Pro
vnéjsi —
zavit

Ve

s plochym bfitem wiper

TME

Stoupani (mm)
1.0 125 15 175
20 25 30

fyezip
19BAO}IARZ

— Metricky ISO 60°

Y

bez plochého britu wiper

TME

Stoupani (mm)
1.0-20, 1.5-3.0

LTER

(9 20, @25 mm)

(Pakovy systém)

STER

(@ 12, @ 16 mm)

(Sroubovy systém)

v & TWE
H o
— Whitworth 55 ) Potet zavitii na
I A "L ATAVS Q a I ec
bez plochého bfitu wiper 14-10, 24-16
® Pro fezani vnéjSich zavitl
™I
V Stoupani (mm)
N7l 10 125 15 175
Pro s plochym bfitem wiper 2.0 25 3.0
vnitini  —— Metricky I1ISO 60°
zavit ™I
\/_/ Stoupani (mm)
bez plochého bfitu wiper  1.0- 2.0, 1.5-3.0

STIR

(@216, @20 mm)

(Sroubovy systém)
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Zavitovaci nastroje

Zavitovaci VBD

B Hlavni charakteristiky

e Pozitivni uhel hibetu podporuje dobrou kontrolu tfisek
VBD typu TME pro a snizuje fezny odpor
fezani vnéjSich zavitl
e Dva stupriovité dulkové utvarece tfisky odvadi tfisky
snadno a bez problém.

e Tolerance tfidy M snizuje cenu VBD.

Nova sintrovana zavitovaci VBD se specialnim .
dalkovym utvafedem tFisky e Ctyfi druhy feznych materiald pokryvaji Sirsi rozah
pouziti.

e Drzak LTER je navrZzen s ohledem na snadné upinani
® Srovnani kontroly tfisek a vymenu.

VBD TME

Material obrobku: 25 CrMo 4

Zavitovaci

Rezna rychlost: 100 m/min
= Stoupani: 1,5 mm
8 Konkurenéni VBD (brousena)
S
@ Srovnani zivotnosti nastroje W Druhy pro fezani zavitl
M2F « F1.5
AC225 i
980 I Povlak Multi layer
1000 AC225 je karbidova VBD s
- Ti I
2 um vicevrstvym povlakem. ! Z'I?Os I
£ - Toto FeSeni piinasi zlepsenou Ti(C,N) |
o s Py
3 800 houZevnatost a stalost adheze. ‘Spectlalm“
é 680 Tento druh je proto vhodny pro = V,:SCVEa
3 0 obrabéni bézné a nerezavéjici
° [ oceli. Velmi houZevnaty zakladny material
o
& 400
+ 400}
g
= 240
N
200}
| Novy
i cermetovy druh
bt T130A
AC225 Cermet
VBD TME se tfemi Konkurenéni T130A
¥ ymi h i brousena VBD se 3 . : : . B
reznymi hranam feznymi hranami T130A je cermetovy druh, ktery obsahuje vysoké procento
TiN s homogenni jemnozrnnou strukturou, coz se projevuje ve
Material obrobku :  X5CrNi1810 (nerezavejici ocel) zlep3ené odolnosti proti opotiebeni a zlepdené houZevnatosti.
Rezné podminky:  vc = 100 m/min Diky tomu T130A vytvafi povrchy s vysokou jakosti.
Stoupani: 1,5 mm
7 prGchodu
S chlazenim
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B Doporucené fezné podminky

Zavitovaci nastroje

Rezné podminky

@ Rezna rychlost (m/min.) Materil obrobku o AC225 T1500A/T130A
Meékka ocel 150-170 100-150
Uhlikova ocel 100-170 80-130
Legovana ocel 90-150 80-120
Nerezavéjici ocel 70-140 -
@ Hloubka fezu (VBD Wiper)
C. kat. Stoupani | Hloubka fezu |Prichody| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14
TME 100R 1,00 0,68 5 0,20 | 0,16 | 0,14 | 0,11 | 0,07
TME 125R 1,25 0,82 6 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,07
TME 150R 1,50 0,96 7 0,22 0,18 0,14 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,07
N TME 175R 1,75 1,12 8 0,22 10,19 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,09 | 0,07
2’| TME 200R 2,00 1,25 8 025021018016 0,15 0,13 /0,10 | 0,07
ZOO > TME 250R 2,50 1,55 10 0,27 | 0,24 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,07
8 TME 300R 3,00 1,86 12 0,28 |0,25| 0,20 0,190,147 |0,15| 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,07
© TME 350R 3,50 2,25 13 0,30 | 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,09 | 0,07
E TME 400R 4,00 2,57 14 0,3510,32 0,29 | 0,26 | 0,23 | 0,20 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07
é TMI 100R 1,00 0,63 b 0,18 | 0,16 | 0,12 | 0,10 | 0,07
g TMI 125R 1,25 0,77 6 0,18 10,16 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,07 o Q",{
= TMI 150R 1,50 0,90 7 0,20 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,09 | 0,07 E: g.:
% TMI 170R 1,75 1,03 8 0,20 | 0,18 0,15 | 0,14 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,07 &5
> TMI 200R 2,00 1,18 8 0,22 0,19 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,07 2.
TMI 250R 2,50 1,44 10 0,25|0,22| 0,190,146 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,07
TMI 300R 3,00 1,70 12 0,27 | 0,24 | 0,20 | 0,17 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,06 | 0,07
@ Hloubka fezu (VBD neni typu Wiper)
C. kat. Radius| Stoupani |Hloubka fezu | Prichody| 1 2 5 4 ) 6 7 8 9 10 | M 12 | 13 | 14
1,00 0,68 5 10,20 (0,16 | 0,12 | 0,10 | 0,07
1,25 0,84 6 |0,20|0,18 0,16 | 0,13 | 0,10 | 0,07
TME 1020R 0,13 1,50 1,03 7 1022(0,20|0,17 | 0,15 0,12 | 0,10 | 0,07
1,75 1,22 8 |0,22|0,210,18 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,10 | 0,07
é% 2,00 1,41 10 |0,22 0,20 0,18 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,07
§ 1,50 0,95 7 1022|017 0,14 0,13 |0,12 | 0,10 | 0,07
1,75 1,14 8 |0,22|018|0,15|0,14 0,13 | 0,12 | 0,09 | 0,07
o TME 1530R 0,20 2,00 1,33 9 |0,25|0,20(0,18 0,16 | 0,15|0,13|0,10| 0,09 | 0,07
g 2,50 1,71 12 |0,25|0,22 0,190,147 |0,15| 0,14 /0,13 /0,12 |0,10| 0,09 | 0,08 | 0,07
n 3,00 2,09 14 |0,25|0,22 | 0,20 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07
%‘ 1,00 0,59 6 [0,160,12 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,05
g 1,25 0,75 7 (016 (0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
= TMI 1020R 0,06 1,50 0,92 8 |0,18|0,15|0,14 0,12 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
1,75 1,08 9 |0,18|0,16 | 0,14 | 0,13 1 0,12| 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
;g 2,00 1,24 10 0,200,148 |0,15|0,14|0,12| 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
< 1,50 0,91 8 [018|0,14 (0,14 |0,12 |0,10| 0,10 | 0,08 | 0,05
1,75 1,07 9 |0,18]|0,16 (0,13 |0,130,12| 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
TMI 1530R 0,09 2,00 1,23 10 |0,20| 0,18 | 0,14 (0,14 |0,12| 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
2,50 1,56 12 |0,20| 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,15| 0,13 | 0,13 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,05
3,00 1,88 14 0,22 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05

Cim je men&i rozteg, tim musi byt niz8i rychlost. Jestlize VBD neni typu wiper nebo je-li Fezan vnitni zavit, je treba zvysit dobu priichodu.
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Vnégjsi zavitovaci drzaky

LTER / STER

Zavitovaci

(g = ) A
LTER | . STER | 7 -
Vnéjsi zavitovaci Vnéjsi zavitovaci =
22
LF LF
-10°
I LI" -
Na obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje Na obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje
B Drzaky s upnutim pakou B Drzaky s upnutim Sroubem
. - Rozméry (mm) . - Rozméry (mm)
Objednaci €. Sklad m HF B 13 WE Objednaci €. Sklad m HE B LF WE
LTER 2020 [} 20 20 20 | 125 | 25 STER 1212 [J 12 12 12 | 100 16
LTER 2525 [} 25 25 25 | 150 | 32 STER 1616 [ ] 16 16 16 | 100 | 20
LTER 2525M22 Qo 25 25 25 | 150 | 32
LTER 3232P22 Qo 32 32 32 | 170 | 40
N VBD
(pouze TME300R)
PDX
> —~T7RE
S| ¥
Ic .
= q = * TME350R,
ﬁ N TME400R
N "2 3,8 gare Reznéa hrana Rezna hrana
o
Stoupani Sklad Rozméry (mm)
T Objednaci ¢. Pocet. zavitl Pouzitelné drzak
ypy IeAnact €1 (mm) ™ AC225 [T1500A] T130A| RE | PDX | PDY | IC s LY
TME 100R 1,00 - [ ] o [ ] 0,11 0,8 1,2 | 9525 | 3,65 | (1)
TME 125R 1,25 - () o 0,15 | 0,8 1,2 | 9525 | 365 | (1)
TME 150R 1,50 - [} o ° 0,19 1,0 1,2 | 9525 | 365 | (1)
TME 175R 1,75 - () o 0,22 1,2 1,2 | 9525 | 365 | (1) SEE gggg
60° TME 200R 2,00 - () o O 0,26 1,4 1,2 | 9525 | 365 | (1)
... |TME 250R 2,50 - [} o 0,33 1,4 1,2 | 9,525 | 365 | (1)
Metricky |l T\E 300R 3.00 - ° 040 | 1.8 | 12 | 9525 | 365 | (1) ggg 121;
TME 350R 3,50 - 0,47 | 2,5 1,7 | 12,70 | 4,60 | (1) |LTER 2525M22
TME 400R 4,00 - o o 054 | 2,5 1,7 | 12,70 | 4,60 | (1) |LTER3232P22
TME 1020R |1,00-2,00| 24-12| @ 0,11 1.1 1,2 | 9,525 | 3,65 | (2)
TME 1530R |1,50-3,00| 16-8 [J 0,19 1,6 1,0 | 9,525 | 3,65 | (2) | LTER 2020
55° TWE 1410R - 14-10 0,21 1,4 1,2 | 9,525 | 3,65 | (3) | LTER 2525
Whitworth | TWE 2416R - 24-16 0,11 1,1 1,2 | 9525 | 3,65 | (3)
Pozn.: (1) TME100R-300R (zavit ISO), (2) TME1020R,1530R (zavit ISO) bez zkoseni, (3) TWE1410R, 2416R (Whitworthilv zavit) bez zkoseni
B Vybér podlozek pro drzak typu LTER
B=3° (Podlozka LSTE __-2) B=2° (Podlozka LSTE __-1)
|
\
Prifez A-A
4,0
B
g,s‘o—
"gz‘o—
3| p=1° y
Dol Standardni (Podlozka LSTE _ _ -0)
0 10 20 a0 40 50 e
Stfedni pramér zavitu (mm) Uhel nabéhu
B Nahradni dily B Nahradni dily
Drzak Kolik s pékou| ~ Sroub | Podlozka |Distancviozka| — Klic Drzak Sroub Kli¢
b 9 0§ S o F
S e
LTER2020,2525 | LCL3S | LCS3TE |LSTE31-0Y LSP3 LHO025 STER BFTX03508 | 2,0 TRX 10
LTER2525M22, 3232P22| LCL4S LCS4 |LSTE42-0| LSP4 LHO030
* Pozn.: Typ LTER je doplnén podlozkou LSTE 31-0 (B =1°).
Podlozky LSTE 31-1 pro 3 = 2° a LSTE 31-2 pro 3 = 3° jsou volitelné.
F54 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



AR

STIR

Vnitfni zavitovaci

DCON

L

LF

Na obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje

B Drzaky s vrchnim upnutim

. . Rozméry (mm)
Objednaci &. Sklad |hcoN[ H | LF | E1 | WF [DMIN
STIR 316 ° 16 | 15 | 150 | 3,5 | 11 | 20
STIR 320 ® 20|18 |180|50 | 14 | 25
W VBD
29,525:005
81
[s2]

. . Stol na’n]’ Sklad Rozméry (mm)
Objednaci C.| (mm) | M0t |AC225T1600A R | B | PDX | PDY
TMI100R | 1,00 - | ®@ | O |0,04]| 60 | 0,8 | 1,2
TMI125R | 1,25 o) 0,05 60 | 0,8 | 1,2
TMI 150R | 1,50 ° 0,07 60 | 1,0 | 1,2
TMI175R | 1,75 0,09 60 | 1,2 | 1,2 |(1)
TMI 200R | 2,00 ° 0,10 60 | 1,4 | 1,2
TMI 250R | 2,50 ° 0,14 | 60 | 1,4 | 1,2
TMI300R | 300 - | ® 0,18 | 60 | 1,8 | 1,2
TMI 1020R [1,00-2,00] 24-12 004|760 [ 10 [ 1.2,
TMI 1530R [150-300 16-8 | @ 0,07] 60 | 1,5 | 1,2
Pozn.: (1) TME100R-300R  (z&vit ISO)

(2) TME1020R,1530R (z&vit ISO) bez zkoseni

B Nahradni dily

Drzak Sroub Kli¢
& A
@
STIR BFTX03508 | 2,0 TRX 10

Vnitfni zavitovaci drzaky

STIR

fyezip
19BAO}IAEZ
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Prehled vyrobkl

ISO

Celni fréza Univerzalni ¢elni frézy
Radius fréza Univerzalni fréza s polygonalnimi VBD

s kruhovymi bfitovymi destiCkami

Rohova fréza Fréza ,Sumi Dual”
"Wave Mill” Frézovani do rohu

Fréza ,Sumi Dual”

Vysoce U¢inna fréza s tangencialnimi VBD

"Wave Mill” Frézovani do rohu

"Wave Mill” Frézovani do rohu
Rada Repeater Mill

Jiné Frézovani s vysokym posuvem

Frézovani s vysokym posuvem

"Wave Mill”

Vysokorychlostni / vykonné frézovani Al slitin
Frézovani hliniku

Frézovani Sedé litiny

Privodce vybérem fréz...............ccccoovvvveienennnnn. G2-3
Systém znaceni VBD pro frézovani ...................... G4-5
DGC (M/F) 13000 .............ovveveeeeeeerereeeeeeeeeeeenee G 6-9
WGX (M/F) 13000 ............ooererecrirerieieieeeeeeeeaeiennas G10-11
WGC (M/F) 3000/4000 ..............coovorvmrerrrirrrneinienes G12-13
UFO (F) 4000/5000 .............c.coevvevereeereeceeceeeienene. G14-15
DNX (F) 12000 ............oovoeeeceieeeeeeeeeeeeeeee e G16-17
WRCX (F) 12000/16000/20000.....................cco.oe...... G18-19
RSX G20-21
RSX (F) 10000/12000/16000/20000......................... G22-23
DFC 09000 .............ccooiiiiieeieceeee e G24-27
WX e G28-29
WFX (M/F) 08000 ............coovviviiieicieieiieeiecieieneanns G30
WFX (F) 12000.............coiviiiiiiiiieciceeieee e G31
T e G32-33
TSX (F) 08000 .......ccocoviveieieiiiieieieieeie e G34
TSX (M) 13000 .....cocoiiiiieieiecieeieeeeere e G35
PWS (F) 4000............c.cocooiiiieeeeeeeeeeeeeeeeer e G36-37
WEZ .. ........................................................ G38-44
WEZ  11000/17000 ...............ccoovveneineiecieieeenenens G45-47
WEX (F) 1000/2000/30001...............ccoovrvvrrrirerarnnnns G48
WRX (F) oo G49
PWC (F)4000...............ocoomevreerreeeeereeerneeisneneen. G50-51
CNP (F) 13000 ........ooiiiiiiicieieieieieieieieienes G52
MSX 08000/12000/14000................ccoevvrrerreeereanannn G53
WEXH e G54-55
WFXH 08000/12000................ceoveieieieieeieieeenanns G56-57
WAX 3000 ........ccooieriiriiriiieiereire e ceeeere e esesaeeeseaneas G58
WAX 4000 .........coveneiriireeieieriireeieeeeeeeereeresaeseeseaneas G59
ANX .. ........................................................ G60-65
ANXS/ANXA 16000 ..........c.ocoovvieieniieeeseieieneaens G62/63
SUMIDIA ”RF” ...t G66
SUMIDIA ”SRF” ......cooiiiiiieice e eaana e G67
SUMIBORON ”BN Finish Mill” FMU ..................... G68-69
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Frézy

G2

Celni frézy & rohova fréza

Prehled vyrobku

O:

Dobré

Pousiti Material
Uhel nabshu uett S H
~ » w0 2 & o v = B =
Téleso Rada Pouzitelna Max | PrUmér | = .3 8= £ ?
] r . ’ — ~O ~% B
5 e VBD | e | M0 | 8§ 2 FEEME B
E zbeuom) (| =19 B E IS8 (A
El=| 5|02 8 |=|Slw= Lo =S
21§ 3| E|Sla S| |5 3 8 80s<cElsS
Uhel nabéhu R 3 & Y 5l= 2 Q| g = a2 N<=lZl o
I’Q €853 85 .8¢e2 58 Nds s
2ol sl N | Rlwl5 X2 = | € Nl =& ©
‘ N5 2/0? sl LoEB8oEEE s
@&l Al S| XL N|n|>S a5 & Z 0 Z o vl <
SNM/EUQ13T6.. SNMU
DGC (-M/F) LY
13000RS | ONMEU 05T6. oy © @) ©0©]|0|0|0|0|0|O G8
’g' 3 m 45°142,9-52,9
SEE/MT;E
WGX (-M/F) o | 6 m _
- Ol = 40-250 |©|O O o|o|olo|o|elo| |e10
= L s ]
)
= SEE/MT0903.. (IC/1=9,525)
= WGC 2888 Sg SEEMT13T3.. (IC/1=134) 4 m 32-100 olo 5 ololololololo 2
[0} A
S WGC (-M/F) O |[fm 45| 40-200
4000 RS e e
UFO (-F) SFNRIZTS., SFNTSOA... | B 450 P
4000 RS %
¥7a 7 olo| | |o o|o|ojojo|ojo| (&1
UFO 5000RS | *X\dJ™ |ITm 45° s0-315
12,70
SNMT 1205..
DNX (-F AV °
(1)2000RS . v 18m/85%]| 50-250 | 0|0 O ) G16
. RSX (-F) RDET10T3.. S mn 40-52
>§ RSX 10000RS | rpET1204.. :
= o By |RSX (-1F2)000RS 6 m 40-100
= N; o] |0|o|0|o O| |0|©|0|0 O |G22
8 H RSX (-F) 63160
8 . L SOOORS RDET1606
N X
T RSX (-F) RDET2006.. -
L Ly
20000RS 10m /1| s0-160
g WRCX (-F/X) QPMT1204../1606../2006
e] QPET1204../1606..
3 aooRS s0-160 |0| [0|o|olo| | |o| |olelole| |@/0|0|g1g
§ 20000RS
< WDMT0603../0804../1205..
g MSX 08000RS | 406. 15~25
2 12000RS . j a0-100 | | |o|0|O|O ololo|o 0|G43
£ 14000RS
= Re
2 3
= WEXH WEXH SOMT0803..
:é *® 08000RS SOMT1204.. . 1,5mm E 40-63 46
2 ; N 7% ©|0|0|0 ©|©0|0|0|0|©|O G47
@ = WFXH oS mn 50-63
! & ooors| (8] |
DFC_ ..
o
=| &EPF |DFC(MF) 6
Bt - O[O |00 ©|0|0|0 O 2
5 = o RS 50200 G26
© [WFX SOMT080..
s Ry WFX (-FI-M)  [sourt2oe. . |] B 90°
@ 08000RS =5 50-160 |O|0| |©|O o|ololojo|o|o| |G30
WFX (-F) E L\_& 110 ® G31
_ 12000 RS _m”l 90
O : Vynikajici



Celni frézy & rohova fréza

Prehled vyrobku

Material

(hel nébshu Pouzt S H
& - sitalna & e = 8| = 0
Téleso Rada Pouzitelna Max | rmer | =g 8 2 £
o L, . y = ‘©| 2 =
5 frézy VBD | howka | ™Y | 3§ 2% 583 8% 3
3 shi mm £ | 3N g5 8 E = o O
= zaberu(mm)( ) _ E%g\_% ‘gic’f%ggfég‘?’_%w
.%‘E S|Pl | = =4 —E’E:,J_-q) S| —
(nel nény EESERES 2E 3|8 § S22 8 £|§ 8
SRR BRI
‘ SRR E - E R EE R E R
2 8 S| LiN|n| S|a|a|S & = 5|z o a £
TSX Fotn  TSX(F) LNEX0804..,LNEX1306.. 4065
et 08000RS olo| |elo olo|o|o|o|o|o| |G34
s (TSX (M) M2n G35
- 13000 RS 40-160
pwsﬁr e -"1 LTI
. [PWS (-F) T 16 3| o
W G e L% 16w 90°| s0-250 0| |o|0|O o|o|o|o Ga7
= ech.
WEZ 11000R(S) | PR 40-100
olo| |olo|o o|o|ojojojolo| |34
— WEZ 17000R(S) 15n 40-160
=
‘@
WEX 1000F | ATz
\ AXMT1705..
E WEX 2000F =110, 10-100 0| | |@|o|O olo|o|o|ololo| |c4s
;g I
o WEX 3000F 14n
S > o 18~36mm
o | WRX WRX 2000F AXMT12350../1705.. ﬁm 40-50
égégjl P O olo|o o|o|o|o|o|o|o| |G49
y WRX 3000F i 90°]| 50-100
LNMX1606.. 046
PWC (-F) 1 L@l ol ao-
N m € 12m{ 8g°|| 80200 |O| |©[O|O © G50
90“\‘ 16,1
CNMU1306..

CNP (-F) CNMQ1306.,_po
o = o © 0|0|0|O G52
[os2s

AECT1604
U
AL

= 50-125|0| | |olojo| | |o olo| | |&58
% |WAX 4000 RS

12,70
LL;\
[3,]
[}

>
=>
2 | ANX Novy ANB 1600R-L
o| T |ANXS16000RS) 40-125
5 ; E_E& 3nl90° ololo|o olo| | (%2
(&) I T
| e ANXA 16000R(S)| | g 80-160
[
= SNEW1204..
_g SDET1204..
c 4,8
= RF 4000 RS & - 13, 80-315 |0|O olo G66
= A [Exdeo’
£ ISy
=
SNEW0ST3..
9,525 c05
ﬁﬂ SRF 50/63 RS =1 5ol 3063 |0|o| |O olo G67
. Dté

£Z SNEW1203..
2% g 0,5 mm
§§ FMU 4000 RS % ol 80-315 © © G68
232

12,70 v
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Frézy

G4

VBD pro frézovani

Systém znaceni ISO

Tvar VBD Uhel hibetu Typ VBD
80° 85° 3°
c| [§eso° A |[Y Al K AT w\XdJ
D | ¥ 55 B |[[¥s8 B| 5 & —
E 875 K| 755 c| .5 ¢ KITH | T vErY
F | £750° H | 120° D | 15°_ %
V|73 0| 135 E | 20 % M MTT
R QO - P ios F|25° G
s | [@ 9| L [0 G |30 N N T 7 —1
T & 60°| M @ 86° N 0° o O Jiné uhly hibetu se
specialnim popisem R X Mimo normu
w| £ e P|11° i
Tolerance
[]
U- _ E 0 i \‘\(6‘ IC: teoreticky prdmér vepsané kruznice
= . L. A - m: vy$ka picky
’ s: tloustka
-—5
Tolerance (mm) Tolerance (mm)
Trida Trida
m IC s m IC s
A 40,005 10,025 0,025 J +0,005 +0,05 — +0,13* 0,025
F 10,005 40,013 +0,025 K +0,013 +0,05 — +0,13* +0,025
(o 10,013 10,025 0,025 L 10,025 +0,05 — +0,13* 0,025
H 10,013 10,013 10,025 M |+0,08~ +0,18%|+0,05 — +0,13* +0,13
E 10,025 10,025 0,025 N |+0,08~ +0,18* |+0,05 — +0,13* +0,025
G +0,025 10,025 $0,13 U [+0,13~ +0,38% |+0,08 — +0,25* +0,13
* Tolerance zavisi na priméru vepsané kruznice VBD. Viz tabulky nize.
Trida tolerance pro rozmér m Ttida tolerance pro prameér IC
5 T [ W i B 5 7 C G ¥ W | R
m IC
] A RV [ A & 7 &7 0O
6,35 +0,08 - +0,11 fq‘p e Bl - 6,35 +0,05
9,525 +0,08 +0,13 | 0,11 e 'S " | 9525 +0,05 +0,05
12,7 +0,13 +0,15 12,7 +0,08 +0,08
15,875 +0,15 +0,18 15,875 +0,10 +0,10
19,05 $0,15 +0,18 19,05 0,10 +0,10
254 +0,18 254 +0,13 +0,10




VBD pro frézovani

Tloustka
- 5
|
i N
FASNIE A
02 s=2,38mm
03 s=3,18
T3 s=3,97
04 s=476
05 s=556
06 s=6,35
07 s=794
09 s=952

Systém znaceni ISO

Geometrie britu se stiraci ploSkou Polomér
Uhel nastaveni Uhel hl'betl;l na stiraci
plosce
Smér posuvu :
—— ¥
o @)
@
K.
32 ]

A 45° A 3 02 r=0,2mm

D 60° B 5° 04 r=04

E 75 C 7° 08 r=20,8

F 85 D 15° 12 r=12

P 90° E 20° 16 r= 16

Z - jiné F 25° 20 r=20

P G 30° 24 r=24
1. Hlavni bfit N 0°
2. Zkoseny roh o
3. Stiraci ploska P 1_1 .
4. Bogni bfit Z - Jiné A MO - Kruhova VBD (metricka
o soustava)
o 00 -Kruhova VBD (palce)
e S
e ° ° .o .. . :
o ® o ° o ®

R

'

Tvar bfitu

Smér posuvu

Velikost VBD
Symboly a délka bfitu (mm)
T
veo| C DR | S | T |V | W

'c 20
NIl =PV

3,97 06 (5.9) F

4,76 08 (5.2)

5,0 05 (5.0

5,56 09 96)| 0997)| 0338

6,0 06 (5,0) E

6,35 0664)| 0777 06 (635 11110 11 (11,1 043

7,94 08 (5.0 07 (7,04) 05 (5,4)

8,0 08 50

9,525 0997 | 1 (116)] 09(9505)| 09 (9525)| 16 (16,5 16 (166)| 06 (65) T

10 10 (100)

12 12 (12)0)

12,7 12 (12,9)| 15 (155) 12 12.7)| 12 (12.7)| 22 (22,0 08 (57

15,875 16 (16,1)| 19 (19,4)| 15(15875)| 15 (15,875 27 (27,5) 10 (109) S

16 16 (16,0)

19,05 19 (19.3) 19 (19,05)| 19 (19,05) 33 (33,0)

20 20 200)

25 25 (250

25,4 25 (25.4)| 25 (254)

31,75 31(31,75)| 31(31,75)

32 32 32,0

i

Ostry

]

Zaobleny

]

Zkoseny

i

Zaobleny
a zkoseny

‘;D Doprava

{

Doleva Ql_,

Azo14
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Frézy

G6

»oumi Dual Mill*

Typ DGC(M/F)

B Obecné vlastnosti
Typ Sumi Dual Mill DGC vyuziva oboustranné bfitové destic-
ky pro vynikajici ekonomicnost vyroby. Jedna se o univerzal-
ni frézu nabizejici vysokou pevnost bfitu pro vysoce u¢inné
frézovani a konstrukci lamace tfisek s eliminaci otfepu, ktera
umoziuje dosahovat vysoce kvalitniho obrobeného povrchu.

Rada typu bfitové destitky DGC zahrnuje oboustran-
né typy SNMU /SNEU a ONMU / ONEU.
Pro zlepSeni ekonomicnosti Ize pouzit az 16 bfitd.

Typ: ON_U
(oboustranné,
16 britu)

=
” (oboustranné,

‘ 8 bFitu)
i

B Charakteristiky

@ Stejny fezny vykon jako u jednostranné bfitové desti¢ky, navic vynikajici ekonomicnost obrabéni.
@ Dosahuje vysokou Uroven ostrosti bfitu a kvalitu obrobeného povrchu, které se rovnaji jednostranné

destiCce pfi maximalni hloubce ubéru ap < 3 mm.

B Doporucené fezné podminky pro béZné frézovani oceli Porovnani feznych sil
6.0 Odpovidajici uroven feznych sil

T 50l Vy$si Gcinnost 2
S ‘0
= 5
S a0l 2
3 g
= SNMU 1376 ANER g
230 DGC SNEU 13T6 ANER 2
2 5
z 201 | | 2
T ONMU 05T6 ANER
< 10 D G C | ONEU 0576 ANER! DGC DGC WGC

h | 1 (SNMU / SNEU) (ONMU / ONEU)

| | - | ’\ | Obrabény material: 34CrMo4
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 Nastroj: 2100
Posuv na zub i (mm/z) Rezné parametry: vc =200 m/min, f;= 0,3 mm/z, ap = 3 mm, a¢ = 85 mm

H Viceucelové téleso
Na jednom télese Ize pouzit dva typy bfitovych destic¢ek v zavislosti na typu frézovani, &imz je mozné snizit naklady.
Pevnéjsi nez frézy s jednostrannymi VBD.

Vymezovaci podlozka
chranici téleso frézy

— oboustranné provedeni
s 16 bfity pro zlepSeni
ekonomicnosti

— maximalni hloubka fezu:

— prvni doporuceni

— ekonomické oboustranné
provedeni nabizi 8 bfitl
u bfitovych desti¢ek SN_U

— maximalni hloubka fezu: Pouzijte ap =3 mm
_ dva typy
ap=6mm R

j _ bfitovych
e destiCek

ISR pro r(izné :

maximélni a, =6 mm aplikace. maximalni a, = 3 mm
Pouziti 8 bitd Pouziti 16 bfitd




B Modelova rfada

Z komplexni modelové fady si vyberte nastroj, ktery je nejvhodnéjsi pro vasi aplikaci

Kat. Ne DGC 13000 RS DGCM 13000 RS DGCF 13000 RS DGC 13000 EW

Typ Standardni rozte¢ Stredni rozte¢ Jemna rozte¢ Typ Celni stopkové frézy
PR’ | @40mm-@250mm | @50mm-@250mm | @50mm-@250mm | @40 mm-@63mm
Rezné

bfity 3-10 4-14 5-18 3.4

Tvar

B Vysoka spolehlivost
Vyuziva novy povlak Super ZX, vicevrstevné povlaky tfidy PVD a CVD s vylepSenou pevnosti, které je

dosazeno diky nové vyvinuté technologii regulace napéti.

ZlepSena presnost vybéhu snizuje kolisani zivotnosti nastroje pro zvySeni zivotnosti nastroje a spolehlivosti.

B Vicevrstevny povlak PVD

; 0,30
Novy povlak Super ZX '

00 - i P / - Obrabény material:
2 N \ ‘ 0,25 = 1| 34CrMod4
G 50 |- Povlak Super ZX\C? E - / Pouze malé opotiebovéni
E \ . 5020 s Nastroj:
S 40 ~ \ 8 / m 2100 mm
<3 \Povlak ZX \\ >_§ 0,15 . t
2 30 | ~~TICN ‘ . 3 / / ezné parametry:
g7 o Tigl)\l \\ \ 8010 Ve = 200 m/min
= : 3 f= 0,15 mm/z
" Q0 \ g % =0,

20 - TN O 0,05 ap=2mm

| N | | | '%‘/ 26= 85 mm
0 600 800 1000 2000 0 — : ‘ ‘

Pocatecni teplota oxidace (°C)

Bfitova desticka: SN_U 13T6 ANER (Etvercové)

B Odolnost proti opotfebeni

1

3 5

10 20 25

Pocet priichodu (tfisek) (1 prichod = 300 mm)

Primér obrabéni a vyska télesa frézy

Bfitova desticka: ON_U 05T6 ANER (osmitihelnikové)

61,4 mm

Ctvercové biitové desticky (SNMU/
SNEU) a osmithelnikové bfitové desticky

(ONMU/ONEU) Ize pouzit zaménnym
zpusobem se stejnym télem nastroje.

@2 100,0 mm @ 102,9 mm
Priklad: Pocet britd | Primeér nastroje| Vyska frézy |Maximalni hloub-
DC =100 mm (Feznych hran) (mm) (mm) ka fezu (mm)
SNMUISNEU D) 8 100,0 63,0 6,0
ONMU/ONEU e 16 102,9 61,4 3,0

PouZitim téchto bfitovych desticek bude
mit fréza odliSny primér a vysku télesa.

G7




»oumi Power Mill“

Typ DGC(M/F)

Bézné frézovani oceli a Sedé litiny

Uhel gela | Radialni -10° 6 mm 3 mm
v , v Axialni -5° 45° 45°
B Téleso — nastrény typ SNMU ONMU
Obr. 2 Obr. 3
DCSFMS DCSFMS DCSFMS
DCB 266,7
a5 KWW ‘LDCB o DCB 4-p14
< I Sl
af i = W g }
8 b 5 8 :_‘ - —1 3 L
NN 3 )
D1 D1 D1 >
DC DC e
DCX DCX DCX
v Téleso frézy @ DC = 160 mm: bez pfivodu fezné kapaliny stfedem nastroje
B Téleso
® Typ: DGC, standardni rozte¢
Rozmér (mm & 5
Kat. ¢. Skiad (mrm) P e | G
DC DCX | DCSFMS LF DCB | D1 |KWW | KDP |CBDP | zubl nost (kg)
DGC 13040 RS [ 40 (42,90) 54 36 40 (38,44)| 16 135 | 84 5,6 18 3 0,3 1
13050 RS () 50 (52,90) 64 40 40 (38,44) | 22 18,0 | 10,4 6,3 20 3 0,4 1
13063 RS [ 63 (65,90) 77 50 40 (38,44) | 22 18,0 | 10,4 6,3 20 4 0,5 1
13080RS | @ | 80(82,90) 94 60 50 (48,44)| 27 | 20,0 | 124 7,0 25 4 1,2 1
DGC 13100 RS () 100 (102,90) | 114 70 50 (48,44) | 32 | 46,0 | 14,4 8,5 32 5 1,6 2
13125 RS () 125 (127,90) | 139 80 63 (61,44)| 40 | 52,0 | 16,4 9,5 29 6 2,8 1
13160RS | @ | 160 (162,90) | 174 130 63 (61,44)| 40 | 88,0 | 16,4 9,5 29 7 45 3
DGC 13200 RS a 200 (202,90) | 214 150 63 (61,44)| 60 |130,0| 25,7 | 14,0 85) 8 7.1 4
13250 RS ] 250 (252,90) | 264 190 63 (61,44)| 60 |160,0| 25,7 | 14,0 35 10 11,2 4
® Typ: DGCM, stfedni rozte¢
Rozmér (mm) Pot 5
> . ocet | Hmot:
.§ Kat. ¢, Sklad DC DCX | DCSFMS LF DCB | D1 |KWW | KDP |CBDP | zubl |nost (kg) Obr.
L DGCM 13050 RS [ 50 (52,90) 64 40 40 (38,44)| 22 18 10,4 6,3 20 4 0,3 1
13063 RS [ 63 (65,90) 77 50 40 (38,44)| 22 18 10,4 6,3 20 5 0,5 1
13080RS | ® | 80(82,90) 94 60 50 (48,44)| 27 | 20 12,4 7,0 25 6 1,1 1
DGCM 13100 RS [ 100 (102,90) | 114 70 50 (48,44) | 32 46 14,4 8,5 32 7 1,5 2
13125 RS [ 125 (127,90) | 139 80 63 (61,44) | 40 52 16,4 9,5 29 8 2,8 1
13160RS | @ 160 (162,90) | 174 130 63 (61,44)| 40 | . 88 16,4 9,5 29 10 4,6 3
DGCM 13200 RS Qa 200 (202,90) | 214 150 63 (61,44) | 60 130 | 25,7 | 14,0 35 12 7,0 4
13250 RS a 250 (252,90) | 264 190 63 (61,44) | 60 160 | 25,7 | 14,0 835) 14 11,1 4
® Typ: DGCF, jemna rozte¢
Rozmér (mm) Poget | Hmot-
Kat. €. Sklad DC DCx | DCSFMS | LF | DCB | D1 | kww | KDP |cBDP | zubii fnost (kg)| OP"
DGCF 13050 RS [ 50 (52,90) 64 40 40 (38,44)| 22 18 10,4 6,3 20 5 0,3 1
13063 RS [ 63 (65,90) 77 50 40 (38,44)| 22 18 10,4 6,3 20 6 0,5 1
13080RS | @ | 80(82,90) 94 60 50 (48,44)| 27 | | 20 12,4 7,0 25 8 1,1 1
DGCF 13100 RS [ 100 (102,90) | 114 70 50 (48,44) | 32 46 14,4 8,5 32 10 1,4 2
13125 RS [ 125(127,90) | 139 80 63 (61,44) | 40 52 16,4 9,5 29 12 2,7 1
13160RS | @ 160 (162,90) | 174 130 63 (61,44)| 40 | . 88 16,4 9,5 29 14 4.4 3
DGCF 13200 RS Qa 200 (202,90) | 214 150 63 (61,44) | 60 130 | 25,7 | 14,0 35 16 6,9 4
13250 RS Qa 250 (252,90) | 264 190 63 (61,44) | 60 160 | 25,7 | 14,0 35 18 11,0 4
() Hodnoty v zavorkach oznacuji hodnoty pro bfitové desticky ONMU.
Britové desticky nejsou soucasti dodavky.
B Podrobnosti identifikace
AL I I I I I
Rada M: Stfedni  Velikost bfi- ~ Primeér Smér Metrické
fréz F:Jemné  tové desticky frézy
G8 @ = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
Q= Dodavka na pfani




»oumi Power Mill

B Bfitové destiCky

Typ DGC

PouZziti

Povlakovany karbid

Vlysokorychlostni / lehké obrabéni

Bézné pouziti

Hrubovani

NN

Kat. ¢.

ACM200

ACM300 pg
o
g

SNMU 13T6ANER L
13T6ANER G
13T6ANER H
13T6ANER FL
13T6ANER FG

® ® e e o ACP100

® @@ @ 0ACP200 NN
®© @ e e 0 /ACP30 N

® e 0 @ @ ACK200 ‘HE
® @ @ @ 0 |ACK300 H‘

SNEU 13T6ANER L
13T6ANER G
13T6ANER FL

13T6ANER FG

XNEU 13T6ANEN W

ONMUOS5T6ANER L
05T6ANER G

ONEU 05T6ANER L
05T6ANER G

A DBBEDBOWONN=S=2AINDNN =2 A

Obr. 3

13,5

N

alaYs

7

6,9
]

B Lamad trisek

a

FL L
Lehke

obrabéni Lehké
s malymi obrabéni
otfepy

Ostrost fezné hrany — Dobr.

jici vznik

FG

Kon-
strukce
omezu-

G

Univer-
zalni

otfepl

standardni
provedeni

Tézké
obrabéni

Pevnost bfitu

—>

@ Upevnéni bfitovych destitek

Sroub bito-
ve destick

Britova desticka )

va B

® ZlepSena kvalita frézovani
Lamace tfisek typu FG jsou opatfeny srazenim, které minimalizuje otfepy a posky-
tuje vysokou kvalitu frézovanych povrchda.

Vysoka

, Distan¢ni Sroub

mezovaci
podloZka

Upevnéni osmitihelnikovych bfitovych desticek

Bfitovou desti¢ku pevné
vyrovnejte s opérnym celem,
pritlacte ve sméru Sipky a
dotazenim Sroubu desti¢ku

upevnéte.
B Nahradni dily
\lymezovaci podlozka | Distan¢ni Sroub Kli¢, typ L Sroub biitové desticky Kli¢
= \& & a0e
DGCS13R BWO0609F LH040 BFTX0412IP TRDR15IP

Konkurenéni

Zadné otfepy Otrepy
Bfitové desti¢ky typu FG, jejichz konstrukce zmen-
Suje vznikajici otfepy, umozriuje provadéni vysoce
kvalitniho frézovani s malym poctem otfept a se
snizenym vylamovanim bfitu.

Pevné zatlaéte shora

Vyrovnejte
s opérny-
mi Cely

Volitelné
Sroub bitové desticky (*)

S
¢
&

BFTX0418IP

*Bfity mohou byt vyménény jednoduse povolenim Sroubu. (Vhodné pouze pro typy DGC/DGCM s velikosti priméru télesa = @80).

B Doporucené fezné podminky (SN_U)

B Doporucené fezné podminky (ON_U)

R - Hioub- - Bezna Hioub-
1SO Obrabgpy Vhod-| Rezna rthlost Rychlost posuvu |2 Trida 1SO Obrabg{]y Vhod- [Rezna rychlost Rychlost posuvu |27 Tida

material | nost | vc (m/min) fz (mm/z) (mm) material | nost | v¢ (m/min) fz (mm/z) (mm)
Bézna ACP200 Bézna ACP200
ocel © | 150-200-250 |0,10-0,25-0,40| <4 | ;<paq ocel © | 150-200-250 |0,10-0,30-0,50 <2 | ,cpagg
Nastrojové ACP200 Nastrojové ACP200
oceli © | 180-250-350 0,10-0,30-0,45| <4 | ) <535 oceli © | 180-250-350 |0,10-0,50-0,50 <2 | Acpagg
Oceli pro ACP200 Oceli pro ACP200
raznice | © | 100-150-200 0,15-0,25-0,35| <4 | \"paqg raznice | © | 100-150-200 |0,15-0,25-0,30| <2 | ,~pagg
5 ACM200 4 ACM200
Nerezové! o | 160-200-250 [0,15-0,23-0,30] <3 | AGM300 Nerezovél o | 160-200-250 |0,15-0,23-0,30 <2 | AGM300
ACP300 ocell ACP300
ACK200 ACK200
GG+GGG | © | 100-200-250 0,10-0,25-0,40| <5 | »ck300 GG+GGG | © | 100-200-250 |0,10-0,30-0,50| <2 | s~z

Min. — Optimalni — Max. © Uprednostiiovana volba O Vhodné

Kza14
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,Wave Face Mill*

Typ WGX (M/F)

Bézné frézovani oceli a Sedé litiny Onel | Radidini | 20°—24° 6 mm
. L. Cela Axialni | 20°-22° ‘ 45°
B Téleso — nastrény typ
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4
DCSFMS DCSFMS
DCSFMS 066.7 | 2101.6 |
o DCB. o DCB 5 o DCB 518
o 9, 9, K,
&1 o o
9 0 T .
D1
DC DC
DCX DCX

Téleso frézy DC 2 160 mm: bez pfivodu fezné kapaliny stfedem nastroje

Hl Téleso

PFivod Fezné kapaliny stfedem nastroje je dostupny pro DC < @ 125 mm

® Typ: WGX, standardni roztec

Kat. &. Sklad Rozmér (mm) Zﬁgﬁt Hmotnost) &,
DC | DCX |DCSFMS| LF | DCB | D1 D2 | KWW | KDP | CBDP (kg)
WGX 13040 RS ° 40 52 32 40 16 14,0 | 9,0 8,4 56 18 3 0,3 1
13050 RS ° 50 62 40 40 | 22 180 | 11,0 | 104 | 6,3 20 3 0,4 1
13063 RS ° 63 76 50 40 | 22 180 | 11,0 | 104 | 6,3 20 4 0,6 1
7777777 13080 RS ° 80 93 | 55 50 | 27 | 20,0 | 135 | 124 | 7,0 25 4 1,2 1
WGX 13100 RS ° 100 | 113 70 50 | 32 | 46,0 - 144 | 85 32 5 1,6 2
13125 RS ° 125 | 138 80 63 | 40 52,0 | 290 | 164 | 95 29 6 2,8 1
7777777 13160 RS ° 160 | 173 | 130 63 | 40 88,0 - 16,4 | 95 29 7 4,5 3
WGX 13200 RS ° 200 | 213 150 63 | 60 | 130,0 - 25,7 | 14,0 35 8 71 4
13250 RS m} 250 | 263 190 63 | 60 | 160,0 - 257 | 14,0 35 10 11,2 4
- ® Typ: WGXM, stfedni rozte¢
& 5 Pod
E Kat. &. Skiad Rozmér (mm) zﬁf,?f Hmotnost) &,
DC | DCX |DCSFMS| LF | DCB | D1 D2 | KWW | KDP | CBDP (kg)
WGXM 13050 RS ° 50 62 40 40 | 22 18,0 | 11,0 | 104 | 63 20 4 0,4 1
13063 RS ° 63 77 50 40 | 22 18,0 | 11,0 | 104 | 6,3 20 5 0,6 1
7777777 13080 RS ° 80 94 | 55 50 | 27 | 200 | 135 | 124 | 7,0 25 6 1,1 1
WGXM 13100 RS ° 100 | 114 70 50 | 32 | 46,0 = 14,4 | 85 32 7 1,6 2
13125 RS ° 125 | 139 80 63 | 40 52,0 | 290 | 164 | 95 29 8 2,8 1
7777777 13160 RS ° 160 | 174 | 130 63 | 40 88,0 - 16,4 | 9,5 29 10 4,5 3
WGXM 13200 RS ° 200 | 214 150 63 | 60 | 130,0 - 257 | 14,0 35 12 7,0 4
13250 RS Q 250 | 264 190 63 | 60 | 160,0 = 257 | 14,0 35 14 11,1 4
® Typ: WGXF, jemna rozte¢
Kat. &. Skiad Rozmér (mm) Zﬁﬁﬁt Hmotnost i)
DC | DCX |DCSFMS| LF | bCB | D1 D2 | KWW | KDP | CBDP (kg)
WGXF 13050 RS ° 50 62 40 40 | 22 18,0 | 11,0 | 104 | 63 20 5 0,4 1
13063 RS ° 63 77 50 40 | 22 180 | 11,0 | 104 | 6,3 20 6 0,6 1
7777777 13080 RS ° 80 94 | 55 50 | 27 | 200 | 135 | 124 | 7,0 25 8 1,1 1
WGXF 13100 RS ° 100 | 114 70 50 | 32 | 46,0 S 144 | 85 32 10 1,5 2
13125 RS ° 125 | 139 80 63 | 40 520 | 290 | 164 | 95 29 12 2,7 1
7777777 13160 RS ° 160 | 174 | 130 63 | 40 88,0 - 16,4 | 95 29 16 45 3
WGXF 13200 RS ° 200 | 214 150 63 | 60 | 130,0 - 257 | 14,0 35 20 6,9 4
13250 RS Q 250 | 264 190 63 | 60 | 160,0 = 257 | 14,0 35 24 11,0 4
() Hodnoty v zavorkach oznaduji hodnoty pro biitové desticky ONMU.
Britové desticky nejsou soucasti dodavky.
B Podrobnosti identifikace
WGX M 13 050 R S
1 T T T T T
Rada M: Stredni Velikost bfi-  Pramér Smér Metrické
fréz F:Jemné tové desticky frézy
G1 0 o= Na skladé 0 = Dodavka na pfani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad




,Wave Face Mill“

Typ WGX (M/F)

B Obecné viastnosti

Typ Wavemill WGX vyuziva jedine¢né konstrukce lamace tfisek
pro zajisténi nizkého fezného odporu a vyssi kvality dokoncené-
ho povrchu nez u konvenénich nastroju.

B Rada

Typ Kat. €. Fréza Pocet zubl
Standardni rozte¢ |WGX 13000RS | @40 — @ 250 3-10
Stfedni rozte¢ WGXM 13000RS | @ 50 — & 250 4-14
Jemna rozte¢ WGXF 13000RS | @ 50 — & 250 5-24
Typ Celni stopkové frézy (WGX  13000EW | & 32 — & 63 3-5

Pfivod fezné kapaliny stfedem nastroje je dostupny pro DC < & 125 mm

B Charakteristiky
@ Stabilni obrabéni
@ Vysoka kvalita
ZlepSena presnost vybéhu a unikatni tvar bfitu Wiper zajistuji vynikajici kvalitu dokonéeného povrchu.
Optimalizovany sraZeci bfit sniZzuje vznik otfepl a vylamovani bfitu.

@ Dlouha Zivotnost nastroje
Vysoce pfesna technologie snizujici hazeni bfitové destiCky a novy povlak zaru€uje stabilni a dlouhou
Zivotnost nastroje.

B Charakteristiky tvaru bfitové desti¢ky
Unikatni tvar bfitu Wiper zaru€uje zlepSeni drsnosti povrchu

Univerzalni typ lamace tfisek
typu G

mér $picky pro
vysokou pevnost
Velky uhel ¢ela a uhel ¢ela
bfitu zlepSuji jeho ostrost

-~ Optimalizovany tvar ¥
srazeni snizuji otfepy na 1

obrobeném povrchu

Konstrukce lamade trisek T
typu FG snizuje miru
vytvareni otfepd

B Britové desticky

Pouziti Povlakovany karbid Carb.| DLC Obr. 1
Vysokorychlostni / lehké obrabéni | I K| 4 B D P = ~
B&Zné pouziti mim @ (W] O Ooft: [,
Hrubovani Pa | P K] Ps| N 44‘%
ololololol9o|9 o 184 & Sroub Sedlo
olo|9ololo|2|2 S dla
Kat. &. IR |glge SIS S |Obr.| Obr-2 se
©1912121218/8]213] | o gy | oo
G0 destiCka
SEET 13T3AGFR-L o0 1 of: [ S
SEET 13T3AGSRL |O|e|0|O0|O | @O 1 NS =8 | Sroud
13T3AGSR-G (O |®e|®@ @ O @ O 1 134 Rl bfitové
SEMT13T3AGSRL |® e e |® O e e 1 | obr.3 desticky
13T3AGSR-G |@ (@ (@ @ @ @ @ 1 \)\i ~
13T3AGSRH |@ (@ @ o o o @ 1] 31O =
SEMT 13T3AGSR-FG| O |@ |[@e |0 @ | @ | @ 2 \ =
XEEW 13T3AGER-WR ) &) 3 178 &T
B Doporucené fezné podminky
A [ H Obrabény Tvrdost Rezna rychlost |Rychlost posuvu .
B Nahradni dily IS0 “nateriai (HB) Vo(mimin) | f(mmizub) | 9@
Pouzitelné | g.qi0 Sroub | Sroub britové [KIié (pro bfito- | Kli& (pro Bézna ocel 180-280 | 150-200-250 [0,15-0,20-0,25 ACP200
frézy sedla desticky | voudestitku) | sedlo) Mgkka ocel <180 | 180-265-350 0,10-0,25-0,40 ACP200
Oceli pro raznice| 200-220 |100-150-200 0,15-0,20-0,25/ ACP200
= ﬁ @ )ﬁ Nerezovéocell | - | 160-205-250 0,15-0,23-0,30 ACM300
h — o L
3,0(m ¢ Litiny 250  |100-175 —2500,15-0,23-0,30| ACK200
NeZelezné slitina - |500-750-10000,15-0,23-0,30| DL1000
WGX (-M/F) |WGCS13R [BW 0507 F| BFTX03512IP |TRDR15IP | LH 035
Exotické slitiny = 30— 50— 80 [0,10-0,20—0,30 ACM300

Minimalni — Optimalni — Maximalni

Kza14

G11



Celni fréza

Typ WGC (M/F)

Bézné frézovani oceli, litiny a exotickych materiald

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
DCX
DCX DCX
DCSFMS 4>ch';'§'3 DCSFMS
DCB a DCB
& ] 9 [ 018
al o o
% - Bl - gl ‘ 2
o ! 2 01016 ]
213 w20 D1 D1 ©
e DC DC
M Téleso
@ Standardni typ WGC
o SKlad Rozméry (mm) Podet |Hmotnost Obr
T DC | DCX | DCSFMS | LF |KWW | KDP | DCB | D2 D1 |CBDP | zubl | (kg) ’
WGC 3032 RS A 32 41 32 40 8.4 5,6 16 9 14 18 4 0,2 1
3040 RS A 40 49 32 40 8,4 5,6 16 9 14 18 4 0,3 1
3050 RS A 50 59 40 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 5 0,4 1
3063 RS A 63 72 50 40 | 104 | 63 22 1 18 20 6 0,6 1
,,,,, 3080 RS 80 89 60 50 | 124 | 7,0 27 | 135 | 20 25 6 1,1 1
WGC 3100 RS 100 | 109 70 50 | 144 | 85 32 5 = 32 7 1,5 2
WGC 4040 RS A 40 52 32 40 8.4 5,6 16 9 14 18 3 0,4 1
4050 RS A 50 63 40 40 | 104 | 63 22 1 18 20 3 0,5 1
4063 RS A 63 76 50 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 4 0,6 1
,,,,, 4080 RS A 80 93 60 50 | 124 | 7,0 27 | 135 | 20 25 4 1,0 1
WGC 4100 RS A 100 | 113 70 50 | 144 | 85 32 - - 32 5 1,5 2
4125 RS A 125 | 138 80 63 | 164 | 95 40 5 = 38 6 2,6 2
,,,,, 4160 RS A 160 | 173 100 63 | 164 | 95 40 - - 38 7 4,0 2
WGC 4200 RS A 200 | 213 130 63 | 257 | 14,0 | 60 = = 35 8 6,6 3
= © Stfed. jemnozuby typ WGCM
‘O “
T & Kat. Sklad Rozméry (mm) Pocet |Hmotnost|
DC | DCX | DCSFMS | LF | KWW | KDP | DCB | D2 D1 | CBDP | zubi | (kg) '
WGCM 4050 RS A 50 63 40 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 4 0,5 1
4063 RS A 63 76 50 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 5 0,6 1
,,,,, 4080 RS A 80 93 60 50 | 124 | 7,0 27 | 135 | 20 25 6 1,0 1
WGCM 4100 RS A 100 | 113 70 50 | 144 | 85 32 - - 32 7 1,5 2
4125 RS A 125 | 138 80 63 | 164 | 95 40 - - 38 8 2,6 2
,,,,, 4160 RS A 160 | 173 100 63 | 164 | 95 40 = = 38 10 4,0 2
WGCM 4200 RS A 200 | 213 130 63 | 257 | 14,0 | 60 - - 35 12 6,6 3
® Jemnozuby typ WGCF
Rozméry (mm) Podet |Hmotnost
. kat. : Obr.
C. kat Sklad DC | DCX | DCSFMS | LF |KWW | KDP | DCB | D2 D1 | CBDP | zubu | (kg) '
WGCF 4050 RS A 50 63 40 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 5 0,5 1
4063 RS A 63 76 50 40 | 104 | 6,3 22 1 18 20 6 0,6 1
,,,,,,,,,,,,, 4080 RS A 80 93 60 50 | 124 | 7,0 27 | 135 | 20 25 8 1,0 1
WGCF 4100 RS A 100 | 113 70 50 | 144 | 85 32 5 = 32 10 15 2
4125 RS A 125 | 138 80 63 | 164 | 95 40 - - 38 12 2,6 2
,,,,,,,,,,,,, 4160 RS A 160 | 173 100 63 | 164 | 95 40 . = 38 16 4,0 2
WGCF 4200 RS A 200 | 213 130 63 | 257 | 140 | 60 - - 35 20 6,6 3
B Nahradni dily B Konstrukce
Fréza Podlozka | Sroub podiozky|  Sroub VBD Kli¢ Kli¢ Sroub upinaci

Upinaci Sroub VBD

ik

S £

WGC 3000 RS - - BFTX 0307 IP |2,0{ TRDR 10 IP -
WGC/-F 4000RS | WGCS13R | BW 0507 F BFTX 03512 1P [3,0| TRDR 15 IP LH035 @® WGC 3000

.--u—l-l"l!||

G1 2 A =Bude nahrazeno novou polozkou @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)



Celni fréza s lhlem nabéhu 45°

Celni fréza

B Charakteristiky

@ Vhodna pro vysokorychlostni obrabéni s v¢ > 400 m/min.
@ Houzevnaté a pfitom lehké téleso frézy s Sirokymi kapsami pro

tfisky, které zabezpecuji rychly odbér kovu.
® Levné, pfesné, lisované VBD umozriuji obrabéni
G s vyrazné niz8imi naklady.

® Siroky rozsah druht pro vétsinu materald obrobku - véetné oceli,
ostatnich ernych kov(, vysokoteplotnich slitin, slitin hliniku a pod.
@ ZlepSuje rychlost odbéru kovu, rovinnost, rozmérovou pfesnost a

jakost povrchu.

B VBD

ve tfidé tolerance

SEET, SEMT

Typ WGC (M/F)

Pouziti Povlakovany karbid

Karbid

o)
(@}
O

Cermet Obr. 1

Vlysokorychlostni / lehké obrabéni

Bézné pouziti
Hrubovani

w

s N

@)

C. kat.

Fréza typ

DL1000 ‘EE =
e
o
<3

EH520

DA2200 E‘E‘E

T250A

SEET 0903 AGFN-L

» |H1

SEET 0903 AGSN-G

0903 AGSN-N

WGC 3000

SEMT 0903 AGSN-L

0903 AGSN-G

9,525

N\

SEET 13T3 AGFN-L

SEET 13T3 AGSN-G

13T3 AGSN-N

> >

SEMT  13T3 AGSN-L
13T3 AGSN-G

13T3 AGSN-H

>> > > > > bbb > > ACPIO

>> > > b >|ACP200 NN
> > > > > > > > > > > ACP300|N
> bbb > > > b > ACK200 ‘aa
>>>>>>>>>>>ACK3OOE‘

WGCM/F 4000

SECW 13T3 AGTN-N-NF

XEEW 13T3 AGFR-W-NF

XEEW 13T3 AGER-W

WIWININD DN NNNN-S a2

B Specifikace

Uhel nabéhu:
Axialni thel hibetu:

45°

+20° ~ +22°
(+20°)

-20°~ - 24°
(-10°~ -19°)

Radialni thel hibetu:

—__ Max. hloubka fezu: 6 mm
— (4 mm)
Lyt
0,02 mm A
Hazivost s VBD
SEMT13T3 tfidy M

Udaj v zévorce ( ) plati pro typ WGC 3000

B Doporucené fezné podminky

B Systém utvarece tfisky

® Geometrie bfitu

T Typ N: zadny utvared tisky @

Typ H pro tézké obrabéni

Rezna sila

Typ G pro vSeobecné pouziti

Typ L pro lehké obrabéni

TypL Typ G TypH

Typ N

=

HouzZevnatost bfitu —>

[ve =m/min, fi=mm/zub] [min.— optimum — max.]

Typ VBD
Druh

Nizko
uhlikova

Material

obrobku
Fréza ocel

Legovana
ocel

Ocel pro

zapustky 1

Nizko

ocel

SEMT 13T3 AGSN-G

Legovana Nerez. ocel

ocel

Ocel pro
zapustky

kova Litina

austeniticka |martenziticka

Tvarna
litina

Tvarna

litina | Litna

V. |100-250-400| 80-220-280 | 80-150-250
WGC (-M/-F)

80-200-370

70-150-250 | 60-130-220

120-180-240/100-140-200/220-270-450|150-180-250|180-220-270/130-160-220

0,1-0,2-0,3

0,1-0,25-0,4

0,1-0,25-0,4| 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 |0,1-0,25-0,4

0,1-0,25-0,4

0,1-0,25-0,4|0,1-0,25-0,4

40404200 LTt [0:1-0.250401-0.2504
ap 1,0-3,0-5,0

1,0-3,0-5,0 1,0-2,0-3,0

1,0-3,0-

5,0

1,0-3,0-5,0

Azoi14

G13



Celni fréza

Typ UFO / UFOF

Bézné frézovani oceli, litiny a exotickych materiald

B Specifikace
- F5 Uhel nabé&hu: 45°
:F L Axialni Uhel hibetu:  + 27°
Radialni uhel hibetu: - 7°
™, :: (-10° pro @ 50 a @ 63)
" Max. hloubka Fezu: 5,0 mm (typ UFO 4000)

DC

—

7,0 mm (typ UFO 5000)

H Téleso
y Sklad Rozméry (mm p Max.
¢. Kat. ry (mm) Pocet | hioubka | MOMOSt opr,
R|L| DC | DCX |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP | zubu i (kg)
UFO 4050 R/L-S [ 50 74 45 50 22 10,4 6,3 20 4 1,3 1
4063 R/L-S [} 63 86 50 50 22 10,4 6,3 20 5 1,6 1
4080 R/L-S ° 80 103 7”60 50 27 12,4 7,0 25 5 2,1 1””
UFO 4100 R/L-S ° 100 122 75 50 32 14,4 8,5 29 6 2,9 2
4125 R/L-S [} 125 146 75 63 40 16,4 9,5 29 7 5,0 4,2 2
4160 R/L-S ° 160 180 | 100 63 40 16,4 9,5 29 9 6,6 3
UFO 4200 R/L-S [ ) 200 220 130 63 60 25,7 14,0 32 1 9,5 4
4250 R/L-S a 250 270 | 300 63 60 25,7 14,0 40 13 14,8 4
UFO 4315 R/L-S a 315 335 240 80 60 25,7 14,0 40 15 26,6 5
UFO 5080 R/L-S [} 80 102 7”60 50 27 12,4 7,0 25 5 2,1 1””
UFO 5100 R/L-S ° 100 119 75 50 32 14,4 8,5 29 6 2,9 2
- 5125 R/L-S [} 125 143 75 63 40 16,4 9,5 29 7 4,2 2
.E 5160 R/L-S ° 160 177 | 100 63 40 16,4 9,5 29 9 7,0 6,6 3
L UFO 5200 R/L-S [} 200 217 130 63 60 25,7 14,0 32 11 9,5 4
5250 R/L-S m} 250 267 ””200 63 60 25,7 14,0 40 13 14,8 4””
UFO 5315 R/L-S m} S5 332 240 80 60 25,7 14,0 40 15 26,6 5
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4 Obr. 5
BD
BD BD BD BD DCSFMS
DCSFMS DCSFMS = DCSFMS DCSFMS 21778
o DCB o DCB 2 66,7 2101,6 2101,6
2 W e KWW % DCB 214 %J:&B, 218 % DCB <9184322
mt i Tl Kww €| _kww ‘ x o
Syr 2 ol aH %
g ! At S it S 5
213
220 (=i - r v Y
LJ DC DC DC DC
B Nahradni dily B Konstrukce
Fréza Polohovaci dil | Blok pro VBD
Blok pro VBD DVOjit)'/
VBD \ Sroub
40504063 | UF4KRI/L |S-UF4SRIL ; PoIto;Ivaci Upina¢ VBD
4080-4315 UF4KR/L | UF4SR/L UFTW R/L § ! i
5080-5315 UF5KR/L | UF5SR/L 4 )
Fréza Polohovaci upina¢ Dvojity Sroub Kli¢ T =
Iy Dvojity
{9 Sroub -
Polohovaci @/l
4050-4063 upinac
4080-4315 UFKW R/L WB7-15T TT 25
5080-5315
G1 4 @ = Na skladé Q= Dodavka na prani
O = Japonsky sklad




ViceucCelova fréza s velmi vysokym uhlem hfbetu 27°

B Charakteristiky

® Celni frézy s thlem nab&hu 45°

® Viceucelova fréza se super vysokym uhlem hibetu 27° uréena pro frézovani

oceli, dalSich ¢ernych kovu a slitin

® Podstatné zlepSuje rychlosti odbéru kovu na strojich s nizkym vykonem

® \/BD s riznymi thly nastaveni zaruéuji hladky prabéh obrabéni

® \/ tuhém télese frézy jsou zabudovana karbidova loZze a HSS podlozky,

které zajistuji extrémné nizkou hazivost

B Téleso (Jemnozuby typ)

Typ

Celni fréza

UFO / UFOF

" Sklad Rozméry (mm & Max.
¢. kat. ry (mm) Pocet | hioubka |MOMNOst opy.

R|L| DC | DCX |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | cBDP | zubl . (kg)
UFOF 4080 R/L-S ) 80 103 7”60 50 27 12,4 7,0 25 6 2,1 1
UFOF 4100 R/L-S ® 100 122 75 50 32 14,4 8,5 29 8 2,9 2
4125 R/L-S ® 125 146 75 63 40 16,4 9,5 29 10 4,2 2
4160RLS | ® 160 | 180 | 100 | 63 | 40 | 164 | 95 | 20 | 12 | 50 66 | 3
UFOF 4200 R/L-S a 200 220 130 63 60 25,7 14,0 32 16 9,5 4
4250RIL-S | O 250 | 270 | 300 | 63 | 60 | 257 | 140 | 40 | 20 148 | 4
UFOF 4315 R/L-S a 315 335 240 80 60 25,7 14,0 40 24 26,6 5

W VBD
. T 7 .1 (tfida: ACP_, ACK_) Obr.5 (tfida: ACP_, ACK_)
.| & Nepovlakovany Obr. 1 (tfida
Tfida Povlakovany karbid g Karbid q;?( o .

. . x s = ag VoY E o mn
Vysokorychlostni / lehké obrabéni | [ k| K 25O S| 012 3
B&zné pouziti ZA1Z K| (PHPH KK 12,70 |397 15875 | |476 <
Hrubovani S I K | Obr. 2 0Obr6

Vv v
% L%
, SEEEEP R anEg il
C. kat. g % g % % S|z|u gObr. “, b £
2| <|z|<|<|P|2|o|lT|T 1270 1297 15,875 4,76
8 SFKN12T3 AZFN [ BN ) ® O 1(2) Obr. 3 o Obr.7
o v
] . .
= 12T3 AZTN o o o ® O 2 ) = I /\ of |
S |SFKR12T3AZTN |0 | O 3 o\l © < i
Q !
> | UW12500R o4 1210 E 0SS | | 4700
°
3 SFKN 1504 AZFN 0] @] 5(6) Obr. 4 e -
o] 1504 AZTN [ BN BN ] Qo 6 o %
= N
(@] & 3
2| uw 15500R o7 Ay e

B Doporucené fezné podminky

[Ve =m/min, fy=mm/zub] [min.— optimum — max.]

© ow AcPto [ AcPao0 [ ——cpseo——[[UNOKA00NNNIAGKSO0NIN
Materiél obrobku| Nizko |} eqovana| Ocelpro | NiZKO | eqovana| Ocel pro Nerez. ocel o Tvarna o Tvarna
uhlikova . uhlikova . Litina I Litina i
Typ VBD ocel ocel zapustky ocel ocel zapustky |usteniticka martenziticka litina litina
UFO (.F V |100-250-400| 80-220-280 | 80-150-250 | 80-200-370 | 70-150-250 | 60130220 |120-180-240| 100-140-200 |220-270-450 150180250  180-220-270 130160220
400(0 ) fi |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4| 0,1-0,2-0,3 |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4| 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4|0,1-0,25-0,4
ap 1,0-3,0-5,0 1,0-3,0-5,0 1,0-2,0-3,0 1,0-3,0-5,0 1,0-3,0-5,0
V¢ [100-250-400 80-220-280 | 80150250 | 80-200-370 | 70-150-250 | 60130220 |120-180-240|100-140-200| 220-270-450 150-180-2501180-220-2701130-160-220
U';go((')':) fi |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4 0,1-0,2-0,3 |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4| 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3 |0,1-0,25-0,4/0,1-0,25-0,4|0,1-0,25-0,4|0,1-0,25-0,4
ap 1,0-4,0-7,0 1,0-4,0-7,0 1,0-2,0-5,0 1,0-4,0-7,0 1,0-4,0-7,0
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Celni fréza

Typ DNX/DNXF

S R (ke 2f? 2 . pegs . Uhel nabghu : 85°
Bézné frézovani Sedé litiny a oceli Axidini thel Gela  :  +5°
Radidlni dhel Cela  : -6°
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4
DCX DCX
DCX boex | e

. A DCSFMS DCSFMS _ DOSFMS,, DCSFNS

e8| Fl DCB DCB_\ 14 DCB, g

KW ¥ . T e g, |3

CBDP
LF
CBDP_,

31
CBDP
M\ -KDP

xlb
‘> =

: ‘ S N
! 4
- = k, o © H— O . ® . ® ‘
920 D1 066.7_| 21016 |
s bC bC D1 D1 |

oc | DC
W Téleso
@ Standardni typ DNX

LF

CBDP
KDP_
. LF

3 Rozméry (mm) Poget | Maximaini|y st
- € z hloubk Obr.
Kat. ¢ Sklad 50 T bex [pesFms| LF | bcB | D1 | kww | kP | cepp | zuba | MOubka T '
DNX 12080 RS ° 80 88 ””60 50 27 - 12,4 7,0 25 6 1,2 1
DNX 12100 RS ° 100 108 80 50 32 46 14,4 8,5 29 7 1,6 2
12125 RS ° 125 133 80 63 40 56 16,4 9,5 29 8 8.0 2,8 2
12160 RS e | 160 | 168 | 100 | 63 | 40 | 88 | 164 | 95 | 29 10 ’ 44 | 3
DNX 12200 RS a 200 210 150 63 60 130 257 | 14,0 35 16 8,0 4
12250 RS a 250 260 180 63 60 160 25,7 | 14,0 25 20 12,2 4
@ Jemna roztec, typ DNXF
. Rozméry (mm) Poget |Maximaini|y oot
Kat. €. SKad | e T bex [pcsFMs| LF | DCB | D1 | kww | kDP | cBDp | zubi | Moubka |7 gy Obr.
DNXF 12080 RS e | 80 | 8 | 60 |5 27 | - |124| 70 | 25 8 12 | 1
- DNXF 12100 RS ([ 100 108 80 50 32 46 14,4 8,5 29 10 8.0 1,6 2
3 12125 RS ° 125 133 80 63 40 56 16,4 9,5 29 11 ’ 2,7 2
|_t 12160 RS ° 160 168 100 63 40 88 16,4 9,5 29 12 4,4 8
B Prvni doporu€eni: DNX DNX / DNXF
14,0 -
€ 12,0+ 65°
E
& 100+ PWC(F) gmm
§ 8,0 Sitka lamage Wiper = 1,2 mm
% 6.0 Maximalni hloubka fezu: 8 mm,  Uhel nab&hu: 65°
s 6
% 40k Typ frézy Rozsah prdméru Charakteristiky
20L DNX(F) DNX 12000 RS @ 80-@ 250 mm - Pro bezn? ob[abem“
’ - Typ se stfedni roztedi
0 | | | | Pro b&sné obrab&ni
o1 02 03 04 DNXF 12000 RS @80-@ 160mm | o 2T O
Rychlost posuvu: fi (mm/zub) ypsl
B Nahradni dily B Identifikace télesa frézy
Fréza  |Sroubbiove destitky Kli¢ Polohova¢ |Upinaci Sroub Kli¢
® % Q DNX F 12 080 R S
X 4d) S
§§$'3,o@5/ ,//}§;i§ "/ @§§’
@ 80— 160 - - - Typ  Jemna Velikost Pramér Smér Nastrény
@ 200, @ 250 BFTX04121P| TRDR15 [P DNXK12R BX 0515 LH 040 frézy  rozte¢ bfitove obrabéni  typ
desticky
G1 6 ® = Na skladé Q= Dodavka na prani @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
O = Japonsky sklad



B Viastnosti

® Malé britové desticky s 8 brity

® Ekonomické feSeni diky pouziti obou stran
® \/ynikajici tfida pro obrabéni Sedé litiny |
® Optimalizovana geometrie pro nejlepsi vysledky Sedé litiny kL
® Specialni desti¢ky pro obrabéni oceli

M Britova desticka

Pouziti Povlakovany karbid
Vysokorychlostni / lehké obrabéni H<Bl K]
B&zné pouziti RN <BE <1
Hrubovani P P k]
S| 8| 8| 8| 8
Kat. &. ala X L| Lo
(@] Q Q| O O
< << < < <
SNMT 1205 ZNEN-G [ O| e | 0O |1
1205 ZNEN-H ° Ol e | e | 2
1205 ZNEN-SH [ e o o 3
Typ G  : Pro bézné obrabéni
TypH : Pro tézké obrabéni
Typ SH : Pro obrabéni oceli
» é deStICky
egativni PTOV™ " ity
[ ] . v 0
N Ky S celi

Lenyé destic e
o Biitove de, [0 brabenlo

° POUiitelne

B Vyhoda typu SH pro obrabéni oceli
Typ G Typ SH

' Y Ucpavani trisek M ‘ , .
‘ @ ( zpusobie pouziti vyssi 3 Pyl °,‘|"’°9'. t”bSk,{J, )
' } sily pfi obrabéni! “ snizuje sily pii obrabéni!

Doporucené fezné podmink = m/min. f,= i imalni
9 3 . .
u poru p y (ve = m/min, ft= mm/zub) (min. — optimalni — max.)
fpx iy Rezna rychlost Rychlost posuvu - L -
ISO Obrabény material Tvrdost (HB) Ve (m/min) f (mmizub) Trida bfitové desticky
Uhlikova ocel 180-280 150-175-200 0,10-0,15-0,20 ACP200
Legovana ocel 180-280 150-175-200 0,10-0,15-0,20 ACP200
Seda litina (GG) 250 150-225-300 0,10-0,20-0,30 ACK200/ACK300
Tvarné litiny (GGG) 250 150-225-250 0,10-0,18-0,25 ACK200/ACK300

G17



~ 7 H H [ kA
Fréza "Wave Radius Mill Vysoce odolna fréza s mnohouhelnikovymi VBD

Typ WRCX Povlakované karbidy pro ocel, litinu a hlinik

B Viastnosti

Typ "Wave Mill” WRCX je multi funkéni fréza pro Celni obrabéni, drazkovani, spiralovité
vyvrtavani, zahlubovani, rampovani a profilovani. Mezi jeji jedine¢né konstrukéni rysy mimo
jiné patfi 16-ti hranné polygonaini VBD a odolné téleso vyrobené z vysoce pevné legované
oceli chranéné tvrdou povrchovou Upravou. Tuhost upnuti VBD je maximalizovana uzkou
toleranci l0zka a uchycenim Sroubkem torxscrew ve stfedu destiCky. Vybirat mizete
z mnozstvi druhG VBD. Napfiklad nas velmi cenény druh DL 1000 s povlakem “uhlik jako
diamant” schopny obrabét hlinik s vysokymi posuvy, dale nas nepovlakovany druh H1 vhodny
k obrabéni nezeleznych kov( a v neposledni fadé nové druhy ACP/ACK pro oceli a litiny.

B \Vyhody @ Odolné téleso — Specialni legovana ocel s velmi tvrdym povrchem
@ Obrabéni s vysokym posuvem — Optimalizovany rozestup a vysoky pocet feznych hran
@ V/ynikajici odvod tfisky — Siroka kapsa s integrovanymi chladicimi otvory
@ Maximalni tuhost — Tuhé upnuti desti¢ek Sroubky TORXPLUS
® Siroka $kala aplikaci — Uhlikové, legované a nerez. oceli, zaruvzdorné slitiny,

zapustkové oceli, hliniky, nezelezné kovy atd.

B VBD
Pouziti Povlakovany karbid | Karbid | Sereit Obr. 1
Vlysokorychlostni / lehké obrabéni| [ K| <N N | 7 3
B&Zné pouziti AN <] [N] ‘ () ] o
Hrubovani P P K| NN
818/8|8 8 8 | Rozméry (mm) ;
. kat. s 88 8¢ S Y obr. | Applicable C oo 8
clo|lo|c|o| =| 3 |Ic|rRe| s endmill
O I = = O T =] Obr. 2
QPMT 120440 PPEN e o o o o 40 1 WRCX/-F ’
120440 PPEN-H e o o o o 12| 77 14,76 12000 RS
R QPET 120460 PPFR-S [ [ 6,0 2
N : F/- RE
::.: QPMT 160660 PPEN e o e o 6.0 1 V\q%gg(é ;/SX (/ 0
160660 PPEN-H e o o o o 16| 7|65 N\
QPET 160680 PPFR-S [ [ 8,0 2
: S
QPMT 200670PPEN | ® (@ (@ | ® | ® 0|70 68| 1 Bt = -
200670 PPEN-H e e o o o ' '
QPMT... : 16 hranny polygonaini typ QPET...-S: Lesténé kruhové VBD pro nezelezné materialy
QPMT...-H: Siln&jsi bfit
@ AntivibraCni Typ (parované sady pro obrabéni bez vibraci)
Pouziti Povlakovany karbid | Karbid | aved Obr. 1 SR~
Viysokorychlostni / lehké obrabéni| [ [K] <N 08 N o L=
= 2 o | A
Bé&zné pouziti SRR K [N N, I
Hrubovani A4 k] = =
o |lo | o |o | o o . IC 90° LS.
C. kat. s 8282 g [Rozmen(mm, o, | Applicable
2 g() &() 2 &() = 2 |IC|RE|S endmill _E_
QPMT 160608 PPEN e o o o o 16 l0sl6s 1 WRCX/-F/-X S
160608 PPEN-CP | @ | ®© | ® | ® | © ' ’ 3 16000 RS ;
QPMT 200608 PPEN e o o o o 20 |08 l65 1 WRCXF S
200608PPEN-CP | ®@ | ®© (| ®© © @ ' ’ 3 20000 RS
Kombinace riznjch VED ve ® Tuorba trsek
stfidavém uspofadani méni — -
hloubku Fezu a tim 08 Antl\_/lbracnl typ | Standardni typ
eliminuje vibrace kdyz je CP [y TP -
posuv: % }Q
f,< 0,15 (IC =16 mm) VBD typu CP a 08 \DH%G «'
or jsou pouzivany -
fi<0,2 (IC =20 mm). Vv parech Materiél obrobku: 50C
Rezné podminky: fi= 0,1 mm/zub, a, =7 mm
Velikost VBD: IC =20 mm
G1 8 ® = Na skladé @ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
Q= Dodavka na pfani
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BD

Obr .

DCSFMS

2

BD

KDP

=< KDP

DCSFMS
DCB

| kww

CBDP

Obr.3

Typ WRCX

Axidlni uhel hibetu:
Radialni uhel hbetu:

-3°
0°

CBDP

Kza14

. Teleso * Pozn. Obr.3 Pro DCX=160 : Kryt chlazeni (CCAP-160) se 4 $rouby (BX0620) a klicem
® Standardni Typ WRCX (THO50) jsou k dispozici zvlast.
§ Rozméry (mm) Podet | SToUbOVIES |72 s bimotnos
Ckat. Sklad| oexs[ pe | BD [pcsFms| LF* [kww| kDP |Dcs| D2 | D1 |cBDP, zuba vravant = gmax. | (Kg) Obr.
WRCX 12040RS | ® | 40 | 28 | 36 | 36 | 40 | 84 |56 | 16 | 9 | 14 | 18 | 4 | 68+11 | 10° | 02 | 1
12050RS | ® | 50 | 38 | 46 | 40 | 40 |104 |63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 4 | 8811 | 7° 03 |1
12052RS | ® | 52 | 40 | 48 | 40 | 40 |104 |63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 5 | 92+11 | 6°30' | 0,3 | 1
12063RS | ® | 63 | 51 | 59 | 40 | 40 |104 | 63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 5 | 11411 5° 04 | 1
12080RS | ® | 80 | 68 | 76 | 55 | 50 |124 |70 | 27 [135, 20 | 25 | 6 |148+11| 3°30' | 0,9 | 1
WRCX 16063RS | ® | 63 | 47 | 50 | 50 | 40 | 10,463 | 22 | 11 | 18 | 20 | 3 |110+15| &° 04 | 1
,,,,,,,,,,,,,,,,,, 16080RS | ® | 80 | 64 | 70 | 55 | 50 |124 |70 | 27 |135| 20 | 25 | 4 | 14415 530' | 08 | 1
WRCX 16100RS | ® | 100 | 84 | 90 | 70 |50 [144 |85 | 32 | - |46 | 32 | 5 [184:15| 4° 13 |2
16125RS | O | 125 | 109 | 115 | 80 | 63 |164| 95| 40 | - | 52 | 38 | 5 |234+15| 3° 24 |2
® Jemnozuby typ WRCXF
. Rozméry (mm) Poet | SToUbOVitS |72 s imotnos
C.kat. Skadhex«] e | BD [DCsFms| LF* [kww| kop [DcB| D2 | D1 [cBDP| zubd | ATEAN Fga | kg) Obr.
WRCXF 12050RS| O | 50 | 38 | 46 | 40 | 40 |104 |63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 5 | 88+11| 7° | 03 | 1
12063RS| O | 63 | 51 | 59 | 40 | 40 |104 |63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 6 | 1M4+11| 5 | 04 |1
WRCXF 16052RS| ® | 52 | 36 | 45 | 45 | 40 |104 |63 | 22 | 11 |17,7] 20 | 4 | 88+15| 10° | 03 | 1
16063RS| ® | 63 | 47 | 50 | 50 | 40 |104 |63 | 22 | 11 | 18 | 20 | 4 |110:15| 8 | 04 |1
,,,,, 16080RS| ® | 80 | 64 | 70 | 55 | 50 | 124 | 7,0 | 27 |135| 20 | 25 | 5 |144+15| 5°30' | 08 | 1
WRCXF 16100RS| ® | 100 | 84 | 90 | 70 |50 | 144 |85 | 32 | - |46 | 32 | 6 |184+15| 4° 1,3 |2
16125RS| ® | 125 | 109 | 115 | 80 | 63 | 164 | 95 | 40 | 29 | 52 | 29 | 6 |234+15| 3° | 24 |1
16160 RS| ® | 160 | 144 | 150 | 100 | 63 |16,4| 95 | 40 | - | 93 | 29 | 8 [304+15| 2° | 4,0 |3*
“WRCXF 20080RS| ® | 80 | 60 | 68 | 55 | 50 | 12,4 7,0 | 27 |135| 20 | 25 | 5 |140+18| 7° | 07 |1
WRCXF 20100RS| ® | 100 | 80 | 88 | 70 | 50 | 144 |85 | 32 | - |46 | 32 | 6 |180+18| 5° 1172
20125RS| ® | 125|105 | 113 | 80 | 63 |164| 95 | 40 | 29 | 52 | 29 | 6 |230+18| 3°30' | 2,3 | 1
20160RS | ® | 160 | 140 | 148 | 100 | 63 |164| 95 | 40 | - | 93 | 29 | 8 |300+18| 2°30' | 3,9 |3
® Extra Jemnozuby typ WRCXX
) Rozméry (mm) Poet | SToUbOVitS |75 s himotnos
Chat. SKad (5 ox-[ b | BD [DCSFMS| LF* [kww| kDP [ DCB | D2 | D1 |cBDP| zubd | ATAYN Tona kg O
WRCXX 16080RS| ® | 80 | 64 | 70 | 55 | 50 |124| 7,0 | 27 | 135 20 | 25 | 6 | 144+15| 530 | 08 | 1
16100RS| ® | 100 | 84 | 90 | 70 | 50 |144 |85 | 32 | - | 46 | 32 | 7 |184+15| 4° 1,3 |2

Pozn. :

V pfipadé antivibracni VBD /IC = 20, zmérite vySe uvedené rozméry:

B Maximalni otacky (min-') za pouziti QPET desti¢ek
pro obrabéni neZeleznych materialt

Fréza C.kat.
DC (mm) |QPET10...S | QPET12..S | QPET16...S
25 28.000
32 25.000
40 22.000 15.000
50 20.000 14.000
63 18.000 13.000
80 16.000 12.000
100 10.000
125 9.000
160 8.000
B Nahradni dily
Fréza Sroub Kli¢
P e /
WRCX 12000 BFTX 0409 IP|3,0 | TRDR 15 IP
1605216100 BFTX 0511 IP|5,0
WRCXFIX 16125-16160 BFTX 0513 IP|5,0 TROR 20 1P
WRCX-F 20000 BFTX 0615 IP|5,0 [TRDR 25 IP

Zavrtani

Kdyz pouzivate antivibraéni VBD typu CP / IC = 16, zmérite vySe uvedené rozméry:

DCX*+0,3 & LF*+0,15mm
DCX*+0,4 & LF*+0,2mm

Sroubovité
vyvrtavani

+03/+04

4015/ +02 |

Ol max: (viz tabulky)
QB Standard -
@ (viz tabulky) @

B standard

B Doporucené fezné podminky

Material| Uhlikova ocel |Legovana ocel| Nerez. ocel Litina NezZelezné
(pf. C40 ~C50) | (pod HRC40) |(pF. X10CrNiS18-9))|  (pf. GG20) kovy
pexX\us
(mm) ACP100, ACP200 | ACP100, ACP200 | ACP200, ACP300 | ACK200, ACK300 |  DL1000, H1
40 ~ Ve | 100-160-200 | 100-140-180 | 80-120-160 | 80-120-160 | 200-500-1000
80 | fi 0,2-0,4-0,6 0,2-0,3-0,4 0,1-0,2-0,3 0,1-0,2-0,4 0,1-0,3-0,4
100 ~ Ve | 150-200-250 | 100-160—200 | 160-180-200 | 100-150-200 | 200-500-1000
160 | ft | 0,3-0,4-06 0,1-0,3-05 | 0,15-0,2-0,3 | 0,1-0,15-0,2 | 0,2-0,3-0,6
[Ve = m/min, ft= mm/zub] [min.— optimum — max.]
=" H52

G19
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Rada RSX

B Vlastnosti

Rada fréz Wave Radius Mill RSX umozZfiuje stabilni
obrabéni i pfi nizké tuhosti upnuti, a to diky konstrukci
télesa, ktera je zaméfena na dosazeni vynikajiciho
fezného vykonu a vysoké tuhosti.

Rada ACM, ktera je uréena pro obrabéni nerezavéjicich
oceli a exotickych slitin, byla doplnéna dalSimi dvéma
tfidami:

tfidou ACP200 pro obrabéni oceli,

tfidou ACK300 pro obrabéni litin.

Prostfednictvim fréz RSX(F)08000 a RSX(F)20000
dokazeme vyhovét jesté vétSimu rozsahu aplikaci.

B Charakteristiky

Plynulého odebirani materialu obrobku a nizké arovné vibraci pfi obrabéni bylo dosazeno uplatnénim konstruk-
ce, ktera se vyznacuje vysokym uhlem Cela a vysokou tuhosti télesa.

Typy ACM100 / ACM200 / ACM300 umozniuji dosazeni vysoké spolehlivosti pfi obrabéni exotickych slitin.
AC200 pro ocel a ACK300 pro litinu nabizi stabilni obrabéni Sirokého spektra aplikaci.

B Rada
L Velikost Vné&jsi pramér (mm)
Obrazek Rad bitové Kat. ¢.
raze %8 | desticky ac 220|025 032|040 @50|@52|@63| 066|080 1000 1253 160
Stopkovy typ 08 RSX 08000 ES [ ] ® |
e Standard |10 10000 ES S N O Y A A A
aﬁk | 12 12000 ES °
Al omna |08 |RSXF08000ES | e | e | | [ [
N 10 10000 ES [ ) [ )
) rozteC [y, 12000 ES 1S )
;‘._: Nastrény typ 13 RSX 12888 Eg e | & | ® | | |
e | o | o | o | 0o @0 | @
: ‘.’-’19 Standard - 16000 RS o o e
. 20 20000 RS [ ) [ )
- ’ 10 | RSXF 10000 RS [ ) [ ) [ )
- Jemna 12 12000 RS [ ] [ ] ® ® (] (] [ )
- rozteé 16 16000 RS [ [ °
20 20000 RS [ ) [ )
Modularni typ 08 RSX 08000 M [ ] [ ] ® |
Standard | 10 10000 M (] ® | |
12 12000 M [ ) [ )
Jemna ?g RSXFE (1’8888 m - [ [ S S e e e s
rozte¢ 12 12000 M ° F Y e
B Popis
® Porovnani zivotnosti nastroji (odolnost proti lomu fezné hrany)  ® Srovnani feznych sil
‘ ‘ M Hlavni sila
M Sila posuvu
RSX ‘ ‘ ‘ M Zpétna sila
Konkurenc¢ni 3.000
vyrobek A
Konkurenéni
vyrobek B z 2
0 1 2 3 4 5 2.000
Rezna vzdalenost (m) <3
2 1500
[
)
o

1.000

® Srovnani vibraci pfi obrabéni

500

‘S

© | 3 0

s Konkurenéni Konkurenéni

= - : : RSX  \yrobekA  vyrobek B

®

k= d ; ka1 Obréabény materidl: X5CrNiS1810

=] J Nastroj: @ 50

§: E;ér;ﬁetry' Ve =200 m/min, fi = 0,5 mmit,

’ ap=2,0mm ae= 10,0 mm

RSX Konkurenéni vyrobek A Konkurenéni vyrobek B spchla’zenim’ ° ’ ’

= Na skladé
G20 EI= ngséval‘(aena prani




Fréza ,,Wave Radius*

B Nizky Fezny odpor, snizené vibrace

Nizkého Ffezného odporu a nizké Urovné vibraci pfi
obrabéni bylo dosazeno uplatnénim konstrukce, ktera
se vyznacuje mimofadné vysokym uhlem &ela a vy-
sokou tuhosti télesa.

Konstrukce s vysokym

\lyznamné zvétSeni tloustky opérého kovu
Uhlem cela

Vysoce odolné téleso Odleh¢ovaci kapsa ve tvaru R

Bl Stabilni nastroj s dlouhou zivotnosti

Obrabény < >
material’ |Odolnost proti opotfebeni Odolnost proti lomu

\
Jé ACP200

A_ACM100
ACM200
A_ACM300

‘é ACK306

A_ACM100

ACM200
A ACM300

Qa8 =8

Typ povlaku:

v CVvD A PVD

‘ A ACM100/ACM300
el Novy poviak Super ZX

H Supe\r‘ XCoatt’

r Poviak Z)é a \«\

L QTiCNTiA% N \

o
o

o/ Cyklus
laminovéni
I do~10 nm

N
S}

w
o

N
o

Tvrdost povlaku (GPa)

- TN
1 \ 1 1 1
600 800 1000 1200
Pogétecni teplota oxidace (°C)

Prurez povlaku

Novy povlak Super ZX

U této fady produktll je dosazeno o pfiblizné 40 % vyssi
tvrdosti vrstvy poviaku a 0 200 °C vyssi poCatecni teploty
oxidace nezZ u konvencénich produktu.

Pouziti tohoto povlaku umoZiuje obrabéni, které je nej-
méné 1,5krat rychlejSi a sou€asné ucinnéjsi nez u kon-
venénich produktu.

Soucasné se u téchto produktd dosahuje Zivotnosti, kte-
ra je ve srovnani s konvenénimi produkty pfi stejnych
feznych podminkach nejméné dvojnasobna.

Rada RSX

B Siroky rozsah pouzitelnosti

Usnadnéni kontroly v oblasti roht bylo dosazeno po-
uzitim jedine&ného polohovaciho mechanismu, ktery
je vysoce pfesny a ktery poskytuje Siroky rozsah
pouzitelnosti.

Stykova plocha

Polohovaé

Pfi praci s bfitovymi destickami o velikosti 12 a 16 mm se pouziva maximalné 8 britt
a pri préci s bfitovymi destickami o velikosti 10 mm se pouzivaji maximalné 4 bfity.

V oblasti opracovani exotickych slitin a obrabéni nere-
zovych oceli bylo diky zaclenéni fady ACM dosazeno
prodlouzeni Zivotnosti nastroji a dalSich vyznamnych
zlepseni.

4
>
(2}
=
)
=)
=)

2Zvy3eni tvrdosti
Povlak Super FF ) poviaku 0 30 %.
Snizeni drsnosti
poviaku 0 50 %.

B o
o o
T T

&

| Konvenéni poviak O

N
o

Tvrdost povlaku TiCN (GPa)

1 1 1 1
0,05 0,10 0,15 0,20
Drsnost povrchu TiICN Ra (um)

ERsn PN Substrat

Prlifez povlaku

Povlak Super FF

Hladky povrch povlaku zajistuje vysokou odolnost proti
nalepovani a vylamovani.

ZlepSenéa adhezni pfilnavost povlaku.

Vy$Si tvrdost nez u konvenénich povlakd s rozsahlym
zlepSenim odolnosti proti opotfebeni.

Vysoce U¢inné, vysokorychlostni obrabéni mize byt vice
nez 1,5krat rychlejsi nez pfi pouziti konven&nich tfid.
DosaZzeni vice nez dvojnasobné Zivotnosti nastroje opro-
ti konvenénim tfidam pfi stejnych feznych podminkach.

Azoi14

G21
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RS X(F)10000112000/16000/20000RS

Frézy

G22

Obrabéni oceli, nerezavéjicich oceli,

Radialni| —5° 5 mn‘J 6 mrrJ 8 mry 10 my
litin a exotickych slitin o
(10000RS)  (12000RS) (16000RS) (20000RS)
B Téleso — rozméry
Obr. 2 Obr. 3
oo -
KW DCB
T KWW 4-914
o ato
5o 22
8 I © N
I N s}
O
; D1
e = DCX Dl:gx
B Téleso
® RSX...RS, standardni
Kat. & Skladové Rozméry (mm) Pocet Hmotnost| -
T polozky | DCX |DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 zubd (kg) ’
RSX 10040 RS ° 40 34 40 16 8,4 5,6 18 14 9 4 0,2 1
10050 RS ° 50 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,3 1
10052 RS ° 52 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,4 1
RSX 12040 RS ° 40 32 40 16 8,4 5,6 18 13,5 9 3 0,2 1
12050 RS ° 50 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,3 1
12052 RS ° 52 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,3 1
12063 RS ° 63 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,4 1
12066 RS ° 66 55 50 27 12,4 7,0 25 20 14 6 0,7 1
12080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 25 20 14 6 1,0 1
RSX 12100 RS ° 100 70 50 32 14,4 8,5 32 46 = 6 1,4 2
RSX 16063 RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,5 1
16080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 25 20 14 5 0,9 1
RSX 16100 RS ° 100 70 50 32 14,4 8,5 32 46 - 6 1,3 2
16125 RS ° 125 80 63 40 16,4 9,5 29 52 29 6 2,6 1
'RSX 20080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 22 20 14 4 0,9 1
RSX 20100 RS ° 100 70 63 32 14,4 8,0 32 46 = 5 1,8 2
20125 RS ° 125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 6 2,6 1
20160 RS ® 160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 = 7 47 3
® RSXF...RS, jemna rozteC
Kat. & Skladové Rozméry (mm) Podet |Hmotnost Obr
T polozky | DCX |DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 zubd (kg) ’
RSXF 10040 RS ° 40 34 40 16 8,4 5,6 18 14 9 5 0,2 1
10050 RS ° 50 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,3 1
10052 RS ° 52 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,3 1
RSXF 12040 RS ° 40 32 40 16 8,4 5,6 18 13,5 9 4 0,2 1
12050 RS ° 50 40 40 22 10,4 6,3 20 18 1 5 0,3 1
12052 RS ° 52 40 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,3 1
12063 RS ° 63 40 40 22 10,4 6,3 20 18 1 6 0,4 1
12066 RS ° 66 55 50 27 12,4 7,0 25 20 14 7 0,7 1
12080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 25 20 14 7 0,9 1
RSXF 12100 RS ° 100 70 50 32 14,4 8,5 32 46 = 10 1,3 2
RSXF 16063 RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,4 1
16080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 25 20 14 6 0,8 1
RSXF 16100 RS ° 100 70 50 32 14,4 8,5 32 46 - 7 1,3 2
16125 RS ° 125 80 63 40 16,4 9,5 29 52 29 8 2,5 1
16160 RS Q 160 130 63 40 16,4 9,5 29 88 - 10 4,8 3
'RSXF 20080 RS ° 80 55 50 | 27 12,4 7,0 22 20 14 5 0,9 1
RSXF 20100 RS ° 100 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 6 1,8 2
20125RS ° 125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 7 2,6 1
20160RS ® 160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 9 4,6 3
B Identifikace frézy
RSX F 12 040 R S
T T T T T T
Rady fréz Typ s Velikost  Primér Smér  Metrické
jemnou bfitove frézy obrabéni
rozteci desticky

® = Na skladé
O = Japonsky sklad

Q= Dodavka na prani

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)
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B Pouziti k riznym postuplim obrabéni

RUzné druhy obrabéni, jako napfiklad frézovani dutin forem, Sikmé frézovani a obrabéni po Sroubovici.

‘ Frézovani po Sroubovici ‘

‘ Frézovani se Sikmym najezdem ‘

‘Doporuéené hodnoty pro frézovani po Sroubovici a se Sikmym najezdem

Frézovani po &roubovici Pouit pfi Ghlu a° nebo menim Sroubovicové Sikmé
oD Biitova destic- | g fre- Prtimér obrobku Uhel
DI & sjezd
‘ JV ka,kat- .| 2yDC [“yin, Optiméhni @] Max. an‘?r(;za:)
% RDET10...
< primér obrobku
oD
»’7¢
Stfedovou neobrobenou ¢ast
. JW nelze odebrat pfi€nym frézo- RDET12...
% vanim za pouziti téZe frézy.
> primér obrobku
| o0 | RDET16...
1 Stfedovou neobrobenou ¢ast
Ize odebrat pficnym frézova-
7/, nim za pouziti téZe frézy. e,
B Biitove destiky
Pouziti Trida
Viysokorychlostni / lehké obrabéni 4
B&zné pousiti EARLZIRE % g ) E
Hrubovani B K] 24 Q %y =
N | &=
g8/g|8| 8|8 |Rozméry 10,025 S0,025
Kat. ¢. SC =S 2 Pouzitelné frézy
o|lo|o|lo|Oo S
R L2|2 (0 orires b
RDET 10T3MOEN G e o ® o o 10 3,97 rufez britu
10T3MOEN H ® e e o o 10 397 RSX(F) 10000RS
RDET 1204MOEN G ® ®| 0o o o 12 476 ; ;
1204MOEN H ® ©®| o o o 12 476 RSX(F) 12000RS
RDET1G0GMOENG | @ @ '@ @ @ 16 /65 oo cooo Typ G TypH
1606MOEN H ® ® ® o o 16 65
RDET 2006 MOEN G ® ® @& o o 20 65 MO: udaj IC je metricky
2006MOEN H O/ e e e e 20|65 RSX(F) 20000RS
B Nahradni dily
Kli¢

Pouzitelné frézy

/

RSX(F) 10000RS BFTX03584IP | 3,0
RSX(F) 12000rs | | ROR1SIP M aerios00iP | 3,0
RSX(F) 16000RS | TRDR20IP | BFTX0511IP | 5,0
RSX(F) 20000RS | TRDR25IP | BFTX0615IP | 5,0

Bl Doporucené fezné podminky

Min. — Optimalni — Max.

s . Tvrdost Rezna rychlost Rychlost posuvu Y
ISO Obrabény material (HB) % (m/>r/'nin) Y f, (mmiz) Trida
n Uhlikova ocel 180-280 100-160-200 0,20-0,40-0,60 ACP200
Legovana ocel 180-280 100-140-180 0,20-0,30-0,40 ACP200
Na bazi Cr Feritické_ . 200 150-180-200 0,15-0,25-0,35 ACM300
Nerezo- Martenzitické 200-330 80-120-180 0,15-0,25-0,35 ACMS300
M va ocel | Na bazi Austenitické 200 150-180-200 0,15-0,25-0,35 ACM300
CrNi Austenitické, feritické 230-270 80-120-180 0,15-0,25-0,35 ACM200
Disperzni zpevnéni 330 60-100-160 0,15-0,25-0,35 ACM200
Litina 250 80-120-160 0,10-0,30-0,40 ACK300
Zaruvzdorna slitina | Material na bazi Ni 250-350 20-30-40 0,10-0,20-0,30 ACM100
Titan Cisty titan (Rm 400) 60-80—100 0,10-0,20-0,30 ACM200
Slitinovy systém a + 8 (Rm 1050) 40-50-60 0,10-0,20-0,30

RS X(F)10000112000/16000/20000RS

Azo14
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B Zakladni viastnosti

Fréza typu Sumi Dual DFC vyuziva oboustranné

bfitové desticky, jejichz prostfednictvim se dosahuje
pFiznivych nakladu, vysoké houZevnatosti a zvySené

presnosti.

Oboustranné bfitové desticky umozniuji flexibilni
pouziti a snizuji naklady.

Rozsahla rada

@® Prdmér od 25 mm do 200 mm

@ Dostupné v provedeni se standardni, jemnou a velmi jemnou roztedi

@ Primeér otvoru: metricky
® Geometrie bfitovych desti¢ek: L, G, H

W Téleso frézy

Typ Kat. ¢. Pramér (mm) Pocet zubu Obrazek
Stopka Standardni rozte¢ DFC 09000 E @ 25-0 80 2-5
Stfedni rozte¢ DFCM 09000 E J 32-0 80 3-7
Standardni rozte¢ DCF 09000 RS @ 50-@ 200 4-8
Nastrény typ Stfedni rozte¢ DFCM 09000 RS @ 50— 200 5-12
Jemna rozte¢ DFCF 09000 RS @ 50-@ 200 6-16

B Presnost 90stupriového uhlu

Obrabény material: uhlikova ocel

Rezné podminky:

Ve = 200 m/min, fy = 0,1 mm/t
ae = 5,0 mm, ap = 5,0 mm x 3 prichody

14
12
10

L= S S NI R = R =+ ]

-20 0

20
Nastrény typ: @ 63 mm

40

DFC
12pm
Konku-
rencni B
25um

Konku-
renéni C
24pum

B Vhodné zplsoby pouziti

b2

Konkurenéni B

PFeruseno

KonkurenéniA  DFC

Preruseno Preruseno

/

[/

0,95

/

/

Vi [}
=

0,05

5 10 15

il 25 1

Pocet priichodu (1 prichod = 0,30 mm)

Celni frézovani

Rohové frézovani

Frézovani drazky

Frézovani bo¢nich ploch

N

® = Evropsky sklad




B Nova konstrukce bfitové desticky umozniuje dosazZeni vynikajici pfesnosti obrabéni
— Nova konstrukce bfitovych desti¢ek vzajemné oddéluje polohovaci oblast a bfit, €imz vytvafi optimalizo-

vané reseni.

— PFfesnost obrabéni je srovnatelna s jednostrannymi bfitovymi destiCkami za pfedpokladu, Zze rozmér

DOC je mensi nez 3 mm.

uziti pfi obrabéni s vysokymi rychlostmi posuvu.

Tabulka pro vybér lamace tfisek

— Konstrukce frézy SEC-Sumi Dual poskytuje uzivateli vysoce stabilni fezny nastroj, ktery je vhodny k po-

® Bfitové destiCky

A

vysoka

Ostrost

Kat. €.

REO,4|RE0,8/ RE1,2|RE1,6

XNMU0606__PNER-L (] ® ® ®

XNMUO0606__PNER-G | @ [ [ [

XNMUO0606__PNER-H | @ ® [ [

»

Pevnost

vysoka

Obrabény material

Ocel, Seda litina

Lamac trisek

Typ L

Typ G

&

Vlastnost

Nizka fezna sila

Bézné pouziti

Pevny bfit

Geometrie bfitu

30°

m

~.20°

Pouziti

Lehké obrabéni, frézovani s nizkou
tuhosti a mensimi otfepy

Hlavni lamac¢ tfisek pro univerzal-

ni pouziti

Hrubovani, tézké preruSované frézova-
ni a frézovani oceli o vysoké tvrdosti

B Vysoky, stabilni fezny vykon v kombinaci s vysokou houzevnatosti
— Vynikajici vykonové parametry frézy umozniuji dosazeni vysoké efektivity obrabéni, které Ize provadét

pfi vysokych rychlostech posuvu.

— Nova konstrukce bfitovych desti¢ek umozriuje mimoradné pfesné otaceni mezi jednotlivymi bfity, zatim-
co polohovaci oblast poskytuje vysokou miru bezpecénosti a stability.

Max. hloubka rezu
pfiblizné 6 mm

Pro vysokou pfesnost obrabéni
je optimalizovan pouze bfit!

oblast.

(a) Pohled shora na bfitovou desti¢ku
typu SEC-Sumi Dual Mill DFC
Opotiebeni

Q) Bokorysny pohled na bfitovou
d

esti¢ku typu SEC-Sumi Dual Mill DFC

Opotiebeni nezasahuje opérnou

Proto je mozné piesné
premistovani bfitovych destic¢ek!

Brit
— _ Opéma oblast _ _ _
Brit

~

(c) Bokorysny pohled na stavajici
oboustrannou bfitovou destiék_u/
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Fréza ,,Sumi Dual*“

Typ DFC(M/F) 09000RS

Téleso — nastrcny typ Radidini | —9° Max. ap: 6 mm
Axialni -5°
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
DCSFMS
DCSFMS DCSFMS 266.7
DCB o [DCB o DCB , |
o 8 Sl | 414
%I% o o ‘
m| < [ [m] a
S - - o w m ‘
'\ (&) — O \ w
(o) QQ\ i —
D1 D1 e
DC DC D1
DC
B Téleso — rozmeéry
® Typ Sumi Dual Mill DFC, standardni roztec
Skla- Rozméry (mm . | Hmot-
Kat. ¢. dové ry (mm) Poggt nost Obr.
polozky/ DC |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP D1 D2 | 2ubu )

DFC 09050RS ° 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,3 1
09063RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,5 1
09080RS | . 80 | 55 50 27 | 124 | 7 22 | 20 | 14 | 5 1,0 1

DFC 09100RS ° 100 70 50 32 14,4 8 26 46 5 6 1,4 2
09125RS ° 125 80 63 40 16,4 9 29 52 29 7 2.8 1
09160RS | ¢ o 160 | 130 63 40 | 1864 | 9 | 29 | 90 - 8 46 3

DFC 09200RS Q 200 150 63 60 25,7 14 35 135 - 10 | 57

® Typ Sumi Dual Mill DFC, stfedni rozte¢
> Skla- Rozméry (mm « . | Hmot-
.5 Kat. ¢&. dové ry (mm) Pog%t nost Obr.
s polozky) DC |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP D1 D2 | 2Ubu )

DFCM 09050RS ° 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 1 5 0,3 1
09063RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 1 6 0,5 1

77777777777777 09080RS | @ 80 | 55 | 50 27 | 124 | 7 22 | 20 | 14 | 7 0,9 1

DFCM 09100RS ° 100 70 50 32 14,4 8 26 46 - 8 1,4 2
09125RS ° 125 80 63 40 16,4 9 29 52 29 1 2,7 1

77777777777777 09160RS | @ 160 | 130 | 63 40 | 164 | 9 | 29 | 90 5 12 | 45 3

DFCM 09200RS Q 200 150 63 60 25,7 14 35 135 - 16 | 56

® Typ Sumi Dual Mill DFC, jemna rozteC
Skla- Rozméry (mm «. | Hmot-
Kat. ¢&. dové ry (mm) Pog%t nost Obr.
polozky] DC |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP D1 D2 | 2Ubu | )

DFCF 09050RS ° 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 1 6 0,3 1
09063RS ° 63 50 40 22 10,4 6.3 20 18 11 7 0,5 1
09080RS | o 80 | 55 | 50 27 | 124 | 7 22 | 20 | 14 | 9 0,9 1

DFCF 09100RS ° 100 70 50 32 14,4 8 26 46 - 1 1,3 2
09125RS ° 125 80 63 40 16,4 9 29 52 29 14 | 26 1
09160RS | . 160 | - 130 | 63 40 | 164 | 9 | 29 | 90 . 16 | 46 3

DFCF 09200RS Q 200 150 63 60 25,7 14 35 135 - 20 | 55

B Podrobnosti identifikace B Nahradni dily

DFC M 09 050 R S Sroub KIig
L | | | | |
Rady fréz  M: Stiedni  Velikost Pramér Smér  Metrické /ﬂ
F: Jemné bfitové frézy & ©
desticky BFTX03512IP \ 5,0 TRDR15IP

G26 ® = Evropsky sklad
Q= Dodavka na pfani

@ Doporugeny dotahovaci moment (N-m)




M Bfitové desticky

Fréza ,,Sumi Dual“

Typ DFC

Pouziti Povlakovany karbid @ Ocel
Vysokorychlostni / lehké obrabéni B4 O M Nerezova ocel
VSeobecné frézovani mRE 49 I Litna
Hrubovani W @ %4 B Exotické slitiny

8/8/8/8/8| 3|2 |Polomer

Kat. &. ENECINII

0|0/ 0|0|0|0|O| RE
g g g g RE
XNMU 060604 PNER-L [ AN J [ ] ® 04
060608 PNER-L oo [J ® 08
XNMU 060604 PNER-G o o0 o o o0 e 04
060608 PNER-G ® 006 o o o0 e 038
060612 PNER-G 0 0 o6 o o0 o0 12
060616 PNER-G o e 00000 156 6.1
XNMU 060608 PNER-H ® o0 o o0 o e 03
060612 PNER-H 0 0 o6 o o0 o0 12
060616 PNER-H ® 0 0 0 0 o0 e 16

B Doporucené fezné podminky

1SO Material Tvrdost Rezna rychlost (m/min) Rychlost posuvu HI'?euthka Tiida
obrobku (HB) Min. — Optimaini — Max. | Min. — Optimalni — Max. (mm)
BéZna kon- ACP200
— —200— — — <
strukéni ocel 180-280 150-200-250 0,10-0,20-0,30 6 ACP300
Mékka ACP200
< —250— -
ocel <180 180-250-350 0,15-0,25-0,35 <6 ACP300
Ocelipro | 550 220 100-150-200 0,10-0,18-0,25 <4 ACP200
zapustky ACP300
Nerezova ACM200
= — | ! <
ocel 160-205-250 0,12-0,18-0,25 6 ACM300
" ACK200
_ — — <
Litina 250 100-175-250 0,10-0,20-0,30 6 ACK300
B Priklady pouziti
Obrobek Sumitomo | Konkurenéni Obrobek Sumitomo | Konkurenéni
Material obrobku: Lamaé G Material obrobku: Lamaé G
Ocel (HRB 269-330) Ttida ACP200 S235 (uhlikové ocel), celni T¥ida ACP200
frézovani
Ve (M/min) 226 200 zovant Ve (M/min) 180 180
vi (mm/min) 1260 vi (mm/min) 1092 910
ft (mm/z) 0,28 0,2 fi (mm/z) 0,3 0,2
ap (mm) 2 2 ap (mm) 2x2mm 2x2mm
ae (Mm) 5 5 ae (Mm) 50 50
Zasuchanebozamokra| S chlazenim | S chlazenim Zasuchanebozamokia| Bez chlazeni | Bez chlazeni
Primér nastroje @ 80 Primérnéstroe @| 63 mm 63 mm
Pocet zubl 5 Pocet zubli 4 5
; Uginnost: . Uginnost:
Vysledek | 4 sazeno 158 % Vysledek | 4 sazeno 120 %
Hodnoceni | Odolnost proti opotfebent, U¢innost Hodnoceni | Odolnost proti opotfebeni, Ucinnost
Obrobek Sumitomo | Konkurenéni Obrobek Sumitomo | Konkurenéni
Material obrobku: Lama¢ G Material obrobku: Lama¢ G
Litina Trida ACP200 Slitina Cr-Mo Ttida ACP200
Ve (M/min) 156 156 Ve (M/min) 200 200
vf (mm/min) 536 404 vf (mm/min) 838 838
ft (mm/z) 0,17 0,09 ft (mm/z) 0,2 0,13
ap (mm) 2,2 2,2 ap (mm) 6 6
ae (Mm) 63,5 63,5 ae (Mm) 43 43
Zasuchanebozamokra| Bez chlazeni | Bez chlazeni Zasuchanebozamokra) Bez chlazeni | Bez chlazeni
Primér nastroje @| 80 mm 80 mm Primér nastroje @| 80 mm 80 mm
Podet zubd 5 7 Poget zubdl 5 8
. Uginnost: dosazeno 133 % . Uginnost:
Vysledek | Zioinost nastroje: dosazeno 138 % Vystedek | gosazeno 120 %
Hodnoceni | Hodnoceni, Zivotnost nastroje Hodnoceni | Konkurence

Kza14
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Rada ,,Wave Mill¢

Typ WFX

Frézy

G28

B Charakteristiky

Tvar bfitové desti¢ky je optimalizovan pro rohové fré-
zovani a v kombinaci s vysoce pfesnym télem dosahu-
je vynikajici kvality dokon&eného obrobeného povrchu.

Pouziva vysoce odolné téleso

%> @ <125 mm

S otvorem pro pfivod

chladici kapaliny  Typ WFX12000 pouziva vymezovaci

podloZku k ochrané télesa

@® Max. hloubka fezu

Typ WFX08000 Typ WFX12000

@ Optimalizovany tvar bfitu
@ @ ®

v

@ Konvexni tvar zajistuje pevnost bfitu.

@ Plochy tvar minimalizuje postupné vznikajici rozdily mezi jednotlivymi Grovnémi.

Konvenéni typ WFX

Velky rozdil mezi urov- Maly rozdil mezi rov-
némi a drsny povrch némi a hladky povrch

® Funkce hrany typu Wiper zlep$uje hodnoty drsnosti povrchu.

@ = Na skladé

B Zakladni vlastnosti

Typ Wave Mill WFX je urCen pfedevsim pro rohové frézovani.
VBD jsou ve Sroubovacim provedeni a vyuzivaji Ctyfi fezné hrany.
Idealni konstrukce bfitu umoZiuje dosazeni dobrych hodnot
kolmosti.
Rada byla rozsitena o typ WFXH pro obrabéni s vysokymi
rychlostmi posuvu a o typ WFXC pro sraZeni hran.
Obsahla fada pokryva nejrozmanitéjSi oblasti pouziti.

Vysoka rychlost posuvu Srazeni hran
M Produktova fada
Pouzitii Typ Kat. ¢. Zag?]t PrﬂTrSr:‘f)rézy Tvar
WFX 08000RS | 3-8 40-100
WFXM 08000 RS | 4-10 40-100
WFXF 08000RS | 6-12 40-100
o |WFX 08000R 6-8 80-100
> |WFXM 08000 R 8-10 80-100
= | % |WFXF 08000R | 10-12 |  80-100
2 | Z |WFX 12000RS | 3-5 60-100
e WFXF 12000RS | 4-7 60-100
:§ WFX 12000R | 4-12 80250
@ WFXF 12000R | 6-18 80-250
_ F|WFX_ 08000 E 2-5 20-63
3 ; WFXM 08000 E 3-6 25-63
S% WFX 12000 E 3-4 40-80
$ |WFXF 12000 E 4-6 60-80
85=WFX 08000M | 2-3 20-40
g g o |WFXH 08000RS | 4-6 40-63
5 | & 7 WFXH 12000RS | 4-5 60- 63
% § & WFXH 08000 M 2-3 25-32
2 |27 |WFXH 12000 M 3 40
S |58z WFXC 08000 E 1-2 8-16
£ |282|WFXC 12000 E 2532
:§ § | WFXC 08000 M 16
@ | 87 IWFXC 12000 M 25-32
B Britové desticky
Kat. ¢. RE0,2|RE0,4|RE0,8|RE1,2|RE1,6
SOMT 0803__PZER-L oo
0803 PZER-G e o o Biitova desticka typu WFX08000
0803 PZER-H PY PY (Univerzalni lamac tfisek typu G)
SOET 0803__PZER-G o | o | o
0803 _PZFRS| ® | @ | ®
SOMT 1204 _PDER-L °
1204__PDER-G o o oo 6
1204_ _PDER-H [ ] Bfitova desticka typu WFX12000
SOET 1204 PDFR-S PS (Univerzalni lamac tfisek typu G)




Bl Popis

Kolmost obrobeného osazeni

KonKu-
rencni A

Celkova vyska osazeni (mm)

|
A

\, WF
Konk
renén

X (8 mm)
iB Prvni krok

(8 mm)

Druhy krok

(8 mm)

-60 -30 0
(

Odchylka (um)

W Vybér tridy

—16 mm

—8mm

Treti krok q
- - == —0mm
30 (um) L—»\

Rezna $itka 20 mm

Rada ,,Wave Mill*

Typ WFX

Celkova vyska
osazeni

Obrabény material: C50

Nastroj: WFX12100RS (& 100 mm x 5 zubt)

Rezné podminky:  ve=200 m/min,  ap = 8,0 mm x 3krét
ft =0,15 mmi/t, ae =20 mm

+4-| Dokoncovani az lehké PSP Hrubovani az tézké .i» | DokonCovani az lehké e Hrubovani az tézké
ISO  |[Tfida obrabani Stfedni obrabéni obrabéni ISO  |[Tfida obrabani Stfedni obrabéni obrabéni
o
]

2| / ACP100 E ACK200 Y

>

g 3
P ACP200 ACK300

[] o

s o

o

2 ACP300 -

= g £ DL1000

2 =
M 5 s ACM200 Y £

&

ACM300 5 H1 ny

g :‘c“ a~

& | ‘2

W CvD A PVD
B Vybér lamace tfisek
g Obrabény materidl| [ I3 Ocel, $eda litina I Hlinikova slitina
8 L Typ L Typ G Typ H Typ Wiper Typ S
? Lehké Lama¢
obrabéni
;_‘:é B&zné pouziti Charakteristiky| Nizka fezna sila Bézné pouZiti Pevny brit BFit Wiper Ostry bfit
3 (standardni)
3 Té2ké obrabéni Tvar bitu ‘ NJ20° ‘ N5 r<f10° 15 5/( NS“
Pevnost bfitu —> Vysoka
Obrabény ma- Lehké obrabéni Hlavni lamac trisek| Tézké obrabéni
e y Frézovani s nizkou tuhosti Bézné az Tézké pferuSované | . . L N .
terial, oblast L L . e Presné dokon&ovani Nezelezny kov
ousiti Konstrukce omezujici pferuSované obrabeéni
P vznik otfepl frézovani Popousténa ocel

B Bfitova desticka Wiper
Optimalizovany tvar bfitu Wiper umoziuje ziskani vynikajici drsnosti povrchu.

O

e

o _|015mm

Bfit Wiper

Bfitova desticka tfidy M

Bfitové desticky Wi-
per jsou 0 0,15 mm
delSi nez bfitové
desticky tridy M.

,03-0,05 mm

Bfitové desti¢ky Wiper jsou opatfeny jedinym bfitem.
Bfitovou destiCku Wiper proto pfipeviiujte tak, aby se
roh se srazenim nachazel v umisténi ® znazorné-
ném na obrazku.

Ujistéte se, Ze je pouZit roh s identifikacni znackou
(@ na obrazku).

(Bfitové desticky velikosti 08 nemaji Zadné znacky)
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Rada ,Wave Mill*

WFX(M/F) 08000 RS o iy roakogeh v nce

B Téleso — nastrény typ Radiaini | -6 |fg, -
Axialni 12° 90°
| oor1 DCSFMS 2 posems
DCB DCB
KWW W
o n.‘v Yy womi |
Bt Q* ) w g e~ ) "_n"
k : D] |~ o
- A o7
WFX08000RS WFXMO08000RS WFXF08000RS D1 DG
DC —
® Téleso — WFX, standardni rozte¢
. Skladové Rozméry (mm) Pocet |Hmotnost| ~, .
Kat. ¢. . . Ob Kk
aL¢ polozky | DC [DCSFMS| LF | DCB | Kww | KDP | CBDP | D1 D2 | zubl | (kg) raze
WFX 08040 RS [ 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 3 0,2 1
08050 RS (] 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,3 1
08063 RS [ 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 1" 5 0,6 1
7777777777777777 08080RS ([ ] 80* 55 50 27 12,4 7,0 25 20 14 6 1,0 1
WFX 08100 RS [ 100* 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 8 1,4 2
® Téleso — WFXM, stfedni rozte¢
. Skladové Rozméry (mm) Poget |Hmotnost .
Kat. ¢. . . Ob Kk
akc polozky | DC |DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 | D2 | zubt | (kg) |~ ~oce
WFXM 08040 RS [ ] 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 4 0,2 1
08050 RS o 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 1" 5 0,3 1
08063 RS [ ] 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,5 1
77777777777777777777 08080 RS o 80* 55 50 27 12,4 7,0 25 20 14 8 1,0 1
WFXM 08100 RS [ 100* 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 10 1,4 2
® Téleso — WFXF, jemna roztec
; Skladové Rozméry (mm) Podet | Hmotnost| ~, .
Kat. ¢. . ; Ob k
5 e polozky | DC [DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 | D2 | zubd | (kg) |~ o=°
0 WFXF 08040 RS [ 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 6 0,2 1
e 08050 RS (] 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 1 7 0,3 1
08063 RS [ 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 1" 8 0,5 1
| 0808O0RS ([ ] 80* 55 | 50 27 12,4 7,0 25 20 14 10 0,9 1
WFXF 08100 RS [ 100* 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 12 1,4 2
Biitové desticky nejsou soucasti dodavky.
*Pouzivejte Sestihranny Sroub JIS B1176 (J80: M12x30~35 mm, @100: M16x40~45 mm), zajistujete-li frézu o priméru @80/F100 na upinacim trnu.
B Doporucené fezné podminky B Britové desticky
150 | Obrabeny material | 19! |Rezna rychiost| YOSt lnocl  Tridy Obr. 3 re Obr. 4 a0
(HB) posuvu S\‘/? Bfitova des- J
B&zna konstrukéni ACP200 o LA ticka Wiper | [ 25 |
ocel 180-280 | 150-200-2500,08-0,12-0,18| <6 | s “p300 A 3 D
Mékka ocel <180 | 180-250-350 [0,10-0,15-0,20| <6 ﬁgﬁggg 80 | s s N [ Jaus
Oceli pro zapustky | 200-220 | 100-150-200 0,08-0,12-0,18| <4 ﬁgﬁggg Pouziti Povlakovany karbid | ati| DLC|
Vysokorychlostni / lehké obrabéni | I K| v4 “Win]
Nerezova ocel - 160-200-250 |0,10-0,15-0,20| <6 | ACM300 Bé&zné pouziti EANEAl « | Vslbs [N
, . o A ., I M
Litina 250 | 100-175-2500,10-0,15-0,20| <6 | ACK200 Hrubovan = % EE = E = g 5
ACK300 g8 g g/ g gl glg g | P
. . H1 Kat. &. Aol L= = S ™ opr
Nezelezny kov - 300-500-1000|0,10-0,15-0,20| <6 DL1000 (&) 2 2 2 &) 2 2 T 5, RE
Min. — Optimalni — Max. SOMT 080304 PZERL [ O | O[O | O | @O |OQO|-|-104]3
.. o 080308 PZERL |O|O|O|0O|0|O|®|-|-08]3
B Podrobnosti identifikace SOMT 080304 PZERG |O |® |® | ® |O| 0| O | - | - 04| 3
080308 PZERG O | @ |@|® | ® | O @ | — 08| 3
WFX F 08 040 R S 080312PZERG O | @ |1O | QO |O|OQO Q| - 1,2] 3
Rady fréz M: stfedni Velikost Pramér Smér Metric- SOMT 080308PZERH [ O | ®@ | @ O @ O | O -10,8| 3
rozte¢ britove  frézy ky typ 080312PZERH |[O|Q | ® |0 |Q|0QO|0O| - |-[12]|3
F: jemnd rozteg desticky SOET 080304 PZERG |O|O |O|O|@ |0 |0 |- |-|04]3
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Rada ,Wave Mill“

Rohové frézovani oceli, nerezové oceli, zapustkové
oceli, litiny, nezeleznych kovd, exotickych slitin

WEX(F) 12000 RS

B Téleso — nastrény typ Radiaini | -8 [110mm |
Axialni 8° 90°
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® Téleso — WFX, standardni rozte¢
. Skladové Rozméry (mm) Podet |Hmotnost ,
Kat. &. . > Obrazek
ak ¢ polozky | DC [DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 | zubl | (kg) raze

WFX 12050 RS ° 50 40 40 | 22 10,4 | 6,3 20 18 11 3 0,2 1

12063 RS ° 63 50 40 | 22 10,4 | 6,3 20 18 11 4 0,4 1
,,,,,,,,,,,,,,,, 12080RS | ® 80* | 60 | 50 | 27 12,4 | 7,0 25 20 | 135 4 09 | 1

WFX 12100 RS ° 100* 70 50 | 32 144 | 85 32 46 § 5 1,3 2

12125 RS ° 125 90 63 | 40 16,4 | 9,5 29 52 - 6 2,7 2

12160 RS ° 160 130 63 | 40 16,4 | 95 29 88 = 8 48 3

® Téleso — WFXF, jemna roztec
Kat. & Skladové Rozméry (mm) Poget |Hmotnost Obrazek
T polozky | DC |DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 | zubl | (kg)

WFXF 12050 RS ° 50 40 40 | 22 104 | 6,3 20 18 11 4 0,2 1
12063 RS ° 63 50 40 | 22 10,4 | 6,3 20 18 11 5 0,4 1
12080 RS ° 80* | 60 | 50 | 27 | 124 | 70 25 20 13,5 6 09 | 1

WFXF 12100 RS ° 100* 70 50 | 32 14,4 | 85 32 46 - 7 1,2 2
12125 RS ° 125 90 63 | 40 16,4 | 9,5 29 52 - 8 2,6 2
12160 RS ° 160 130 63 | 40 16,4 | 9,5 29 88 - 12 47 3

Bfitové desticky nejsou soucasti dodavky.

*Pouzivejte Sestihranny Sroub JIS B1176 (& 80: M12 x 30 ~ 35 mm, @ 100: M16 x 40 ~ 45 mm), zajiStujete-li frézu o priméru @ 80 / @ 100 na upinacim trnu.

B Doporucené fezné podminky

Frézy > @ 160 nemaji otvory pro pfivod fezné kapaliny.

B Bfitové desticky

150 | Obrabény material Trdost | 7na rychlost Rychlost 55 Tridy Obr. 3 RE obr-4 125
(HB) posuvu S\/? Britova des- q
N ticka Wiper
Bazn konstrukéni ocel | 180-280 | 150-200-250 0,10-0,15-0,20(<10| A