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DOKONCOVACI FREZY - TECHNICKA SPECIFIKACE TECHNICKA PODPORA: +420 725 452 490

do 54HRC
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REZNE NASTROJE - NASTROJARNA

. : : - : DELKA o o
- S i i UPNUTI NASTROJE - AnED A CELK.DELKA DELKA BRITU DELKA ’ PRUMER PRUMER = .

VYUZITI KAT.OZNACENI NASTROJ APLIKACE OTACKY POSUV AP AE ¢islo sestavy PRUMER NASTROJEDT  \icrpnie 1 L2 OSAZENI L3 xx";#ggﬂsl STOPKY D2 OSAZENI D3 POCET ZUBU
Univerzal do 54HRc FSH5A 4200 D20 dl FSH5A 2D profil slicht 1250 400 88 0.5 tepelny / klestina ER D20 140 88 - 93 20 - 4
Univerzal do 54HRc  FSH3A 4200 D20 dl FSH3A 2D profil slicht 1250 400 60 0.5  tepelny / klestina ER D20 140 60 - 65 20 - 4
Univerzal do 54HRc FSH2A 4200 D20 kr FSH2A 2D profil slicht 1250 400 45 0.5 tepelny / klestina ER D20 105 45 - 50 20 - 4
Univerzal do 54HRc FSH3A 4160 D16 dl FSH3A 2D profil slicht 2000 450 55 0.5  tepelny / klestina ER D16 125 55 - 60 16 - 4
Univerzal do 54HRc  FSH2A 4160 D16 kr FSH2A 2D profil slicht 2000 450 35 0,5  tepelny / klestina ER D16 93 35 - 40 16 - 4
Univerzal do 54HRc FSH3A 4120 D12 dl FSH3A 2D profil slicht 1800 400 38 0.3 tepelny / klestina ER D12 100 38 - 43 12 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH2A 4120 D12 kr FSH2A 2D profil slicht 1800 400 26 0.3  tepelny / klestina ER D12 73 26 - 33 12 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH3A 4100 D10 dl FSH3A 2D profil slicht 1900 420 35 03 weldon D10 90 35 - 40 10 - 4
Univerzal do 54HRc FSH2A 4100 D10 kr FSH2A 2D profil slicht 2250 450 22 0.3 weldon D10 73 22 - 27 0 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH3A 4080 D8 dl FSH3A 2D profil slicht 2450 400 28 0.12 weldon D8 80 28 - 33 8 - 4
Univerzél do 54HRc  FSH2A 4080 D8 kr FSH2A 2D profil slicht 2750 430 19 0.2 weldon D8 64 19 - 23 8 - 4
Univerzal do 54HRc  FSH3A 4060 D6 dl FSH3A 2D profil slicht 3590 420 24 0,1 weldon D6 60 24 - 29 6 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH2A 4060 D6 kr FSH2A 2D profil slicht 3700 430 13 0.2 weldon D6 51 13 - 18 6 - 4
Univerzal do 54HRc FSH3A 4050 D5 dl FSH3A 2D profil slicht 3600 420 20 0.075 weldon D5 60 20 - 25 6 - 4
Univerzal do 54HRc  FSH2A 4050 D5 kr FSH2A 2D profilslicht 4450 500 13 0,15 weldon D5 51 13 - 18 6 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH3A 4040 D4 dl FSH3A 2D profil slicht 4775 477 16 0.06 weldon D4 60 16 - 21 6 - 4
Univerzal do 54HRc FSH2A 4040 D4 kr FSH2A 2D profil slicht 4775 4717 n 0.1 weldon D4 51 n - 16 6 - 4
Univerzdl do 54HRc  FSH3A 4030 D3 dL FSH3A 2D profil slicht 6366 510 12 0.05 weldon D3 60 12 - 17 6 - 4
Univerzal do 54HRc  FSH2A 4030 D3 kr FSH2A 2D profil slicht 6366 510 8 0.08 weldon D3 51 8 - 12 6 - 4

DOPLNULJICi INFORMACE

Hlavni vyuziti fady FSH je pro 2D dokon¢ovani bokem nastroje. L 1

Pro dosazeni presnych hodnot je potfeba rozdélit operaci na pred-slicht / Slicht.

HODNOTY PRIDAVKU PRO DOKONCOVANI L2

» Nastroj: D20 FSH - D16 FSH

Pro dosazeni tolerovaného rozméru lze dokontovat z pridavku +0,3 mm na hotovo.

Pozor, je potreba doladit pres korekci DR.

** Zvolené pridavky jsou vzdy uvadény na sténu.

U kalenych materiald do 54hrc dokoncovat z pridavku +0,025 mm.
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» Nastroj: D12 FSH - D10 FSH \\

Pro dosazeni tolerovaného rozméru lze dokontovat z pridavku +0,1 mm na hotovo. D ] B - - - - D

Pozor, je potreba doladit pres korekci DR. @_ @

** Zvolené pridavky jsou vzdy uvadény na sténu.

U kalenych materiald do 54hrc dokoncovat z pridavku +0,025 mm. o)

» Nastroj: D10 FSH - D3 FSH Q' ')

Pro dosazeni tolerovaného rozméru lze dokoncovat z pridavku +0,025 mm na hotovo.

Pozor, je potreba doladit pres korekci DR. '@

** Zvolené pridavky jsou vzdy uvadény na sténu.
U kalenych materiald do 54hrc dokoncovat z pridavku +0,025 mm.



UNIVERSAL . A ,
do 54HRC FSH DOKONCOVACI FREZY - TECHNICKA SPECIFIKACE

K CEMU NASTROJE FSH SLOUZI?
Nastroje FSH jsou prioritné urc¢eny pro 2D / 2,5D pred-slicht / slicht

CII\/\ JE PRO ME FSH PRINOSEM?

Extrémne klidny chod bez vibraci.

PFidanou hodnotou je spolehlivost procesu i v rizikovych mistech (opasani nastroje v RR)

Vysoka kvalita opracovani povrchu

Vyborna ekonomika procesu.

U repase ziska vzdy nastroj originalni geometrii a povlak = dodzeni 100% reznych parametr{ proti kon-
vencnimu ostreni

TECHNICKE INFORMACE

K dispozici ma FSH vzdy 2 délkoveé varianty (u prameéru D20 az 3délkové varianty)

Dané artikly jsme schopni upravit operativné Vasim potfebam

Doporucené upnuti nastroje: tepelny upinac / klestina / weldon

ZpUsob chlazeni nastroje: vnéjsi kapalina, vneéjsi vzduch dle obrabéného materialu

Obrabét vzdy na vysku britu, bokem nastroje

PFi obrabeéni bokem nastroje (2D uhlovani) najizdét vzdy po obloucku R nastroje do materialu, nebo mimo kus

PRIKLAD POROVNANI PRODUKTIVITY (2D UHLOVANI)

FREZA FSH 016 FREZA S VBD 040
Primér nastroje 16 mm Primér nastroje 40 mm
Posuv 450 mm/min Posuv 1500 mm/min
Ap 55 mm Ap 5mm
Ae 0,7mm Ae 0,7mm
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