OBRABENI CELEM FREZY , T
APLIKACE NA MEKKE | TVRDE MATERIALY DL

RYCHLOPOSUVOVA FREZA

TSP

nastroje)/;

REZNE NASTROJE - NASTROJARNA

+420 725 452 490 | obchod@nastroje24.cz | www.nastroje24.cz

APLIKACNI PORADENSTVI - ASISTENCE OBRABENI - OPTIMALIZACE OBRABENI - TVORBA CNC PROGRAMU NA KLIC - KONSIGNACNI SKLADY - VYDEINI AUTOMATY
SERVIS OSTRENT A POVLAKOVANI NASTROJU - NASTROJARNA - PRESNE OBRABENI VE 3 15 0SACH - EDM OBRABENI - BROUSENI - 3D MERENI




L1
UNIVERSAL
do 56HRc

N
I | S — | I D
S
™
o
S
Aplikace: Materialy:
Dohrubovani Na vSechny materidly az do tvrdosti
Rampovani 56 HRc, veetneé nezeleznych kovd
Zavrtavani J . a slitin.
2D 3D hrubovani, tbér materalu . "
2D 3D dokoncovani
Katalogové ¢. D1 R L1 L2 L3 D2 D3
TSP2A 4120 12 83 12 38 12 N 3 4
Poznamka: frézy s valcovou stopkou Sortiment operativné prizplisobime Vasim potrebam.
| Priklad pouziti
iD: 112233 Skupina nastrojd Typ nastroje Vyrobce
Nazev :‘:3122?‘33:'_5:22" gL2n frezy toricke freza N24
Katalogové cislo : ;&3333 TSP2A Pramér : 12,00 mm Uhel osazeni (A) : 0 @
Rozmer : 12x12x82 L3=40 Délka celkemn (L1) : 82 mm Pl"f‘mér stopky (D2) : 12 mm
Popis : tor12R3kr4z Délka britu (L2) : 12 mm Prumér osazeni (D3) : 11,60 mm
Délka osazeni (L3) : 40,00 mm Radius rohu : 3,00 mm
Umisténi : - - - Délka osazeni (L4) : 0,00 mm Zuby : 4
Aplikace : TVAR ZBYTKOVE Material : Skupina 5 Stroj : Skupina 2
OBRABENI DOHRUB
453 0,000 0,110 0,50 5,00 0
Chlazeni : Vnéjsi vzduch Prog. :
S (Otacky) : 12017 F (Posuv) : 5288 Q (Ubér) : 13,22
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